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MERCEARIA BITENCOURT

RUA ADEMAR CAMARGO NS 71 - VILA CHAUD - CATALÃO - GOIÁS
CEP: 75704-140 
FONE 3411-7454

Pregão Presencial n° 097/2022. 
Processo n”: 2022033521. 

Secretaria Municipal de Educação. 
Município de Catalão.

PROPOSTA DE PREÇOS

Apresentamos e submetemos à apreciação deste órgão licitante a nossa proposta de preços relativa ao processo em 
epigrafe, cujo objeto é o Registro de Preços para futura e eventual aquisição de mobiliários administrativos e 
escolares, equipamentos, itens de educação e recreação visando atender às necessidades da Secretaria Municipal 
de Educação de Catalão para o período de 12(doze) meses.

Nome da Empresa: MERCEARIA BITENCOURT 
Loeal e Data: Catalão, 10 de novembro de 2022 
Razão Social: BENEDITO EVANDRO BITENCOURT 
CNPJ: 01.695.394/0001-02
Referências Bancárias para pagamento Conta 20333-5 Agência 311-5
Endereço: Rua Portugal N° 170, Vila Chaud, Catalão - GO - CEP 75.704-140
Telefone: 3411-7454
Dados do Representante Legal
Nome: BENEDITO EVANDRO BITENCOURT
Documentos: RG n° 2281229 SSP GO CPFN° 330.814.331-34
Profissão: Empresário
Endereço: Rua Viena n° 50, Vila Chaud - Catalão - GO - CEP 75.704-140 
Telefone: (64) 98162-3650 e.mail: merceariabitencourt@hotinail.com

Banco do Brasil

1- COTA EXCLUSIVA:
maik:a VALOK

tJNITÀmODESCRIÇÃOTIEM MDA QUANT VALOR TOTAL
MI-SA DE. TR..\BAl.llO COM TA.MPO RErANGUL.^R EM MDE RENUSTIDO DE 
I,A.MINADO Mt;i.A.MINIÇO. MONTADA SOiiRE SITORTF, MKTAl-ICO COM DOIS l>HS. 
DlMFiNSOKS li TOUilCANaAS TAMPO RliTANOUlAR: 12IKI K «<1 MM +/- III MM; 
AI.TliRA: 751, MM T/- 5 MM. PARA .TCOMODAÇ.ÃO DK PK.SSO.AS íi.M CADEIRA DE 
RODAS (PCR) E .AlliNDIMENTO AS E.XIGENCI.AS DA ABN T NBR 91)5.1 A MPISA DEVE 
POSSI 'IR ALTURA LIVRE .SOB () TAMK9: MÍNIMA DE 7311 MM; E.SPE.SSURA DO T.A.WQ 
25.S MM +/- ,,.6 MM; TOI.ERÁNCI.AS P.ARA CAMADA DE TINTA MÍNIMO 40

TONALIDADE DO L.AMINADO DO TAMPO. ADMITINDO-SE PEQUENAS VARIAÇÕES. 
DECORRENlTiS D.AS CAR.ACTERISTIC.AS DE CADA .MATERLM. (IIRII.I IO. TEXTl'RA). O 
PERI-II. DEVE SER ENCAIMDO E l-IKADO COM ADESIVO AO TAMPO. E SER 
NIVELADO COM .AS SUAS SUPEREÍCIES ES-TRUTURA CONSTITUÍDA DE: ESTRU-aiRA 
EM AÇO CARBONO CÍIM DOIS PES. COM TRAVA EM MDE ENTRE OS MESMOS. 
I'IX.AÇ.AO DO TAMPO A ESTRUTURA .ATRAVÉS DE PARAFUSOS DE ROSCA COM 
BUCHAS .METÁLICAS. SAP.ATAS REGULÁVEIS EM NVI.ON OU POI.IPROPILENO 
I.NIET.ADO. lERMIN.AÇÒES DE Tl'BOS EM PL.ASTIÇO INJETADO. NA COR CINZA OU 
PRET.A. FIXAD.AS .ATRAVTiS DE ENCAIXE. ESTAS N.AO DEVEM PODER SER 
RETIRADAS SEM O I '.SO DE FERRAMENTAS. ACABAMENTO D.VS PARniS METÁLICAS 
EM PINTURA EM P<LBRILHANTE.NACORCINZA OU PRET.A. TODOSOSENCONTROS 
DE TUBOS OU UNIÒFLS DE, PARIES .METÁLICAS DEVEM RECEBER SOLDA EM TODA 
A EX IENS..VO DA UNI.ÃO.

1 UN 30

JM R$ 680,00 R$ 20.400,00
MESA DE REUNLVO COM TUIPI) REDONIX) EM MDE REVESTIDO DE LAMINADO 
MIÍLAMINICO, MONTADA .SOBRE COLUNA CENTRAL DOTADA DE QU.ATRO PES, 
DIÂMETRO DO TAMPO: ll«l MM +/- III MM; ALTURA: 7511 MM +/- 5 MM; PARA 
ACO,VIOD.VÇ.ÁO DE. PESiOAS EM CADEIRA DF. ROD.VS (PCR) E .ATENDIMENTO iVS 
EXIGÊNCIAS DA ABNT NBR 905., A MEXA DEVE POSSUIR ALTURA LIVRE SOB O 
TAMPO: .VIINIMA DE 73.1 MM; E.SPES,SURA IX) TAMPO: 25Ji MM +/- 11,6 MM; 
T0IJ.;R.ANCL.VS dimensionais para TliBOS CONEORVIE ABNT NBR 6591; 
TOLERANCI.VS PARA C.A.MADA DE TINTA: MÍNIMO 40 MICROMETROS /.Vl.AXIMO 10.1 
MICROMETliOS TAMPO EM MDF, COM ESPESSl-RA DE 25 MM, REVliS-TlDO NA FACE 
INFERIOR COM I.A.MINADO .MFT..AMINICO DF. BAIXA PRESSÃO (BP). E NA FACE 
SUPERIOR COM LAMINADO MEI.AMINICO DE DECORRENTTiS D.VS

iiÍs"iH=“~Si
COSTURA. COM DI.AMETRO DF. V 0>OI.EG.ADA.S). COM E.SPESSURA DE CIl.AP.A 
mínima de 1.5 MM; PFLS EM NT 'MERO DE QU.ATRO, CONFECCIONAIXTS EM TUBO DE 
AÇO LAMINADO A FRIO.COM COSTURA. PERFIL RETANGULAR DE 3.1 X 50 MM, COM 
F,.SPE,SSUR,A DE CHAPA MÍNIMA DE 1,5 MM. FIX-ACÀO DO T AMPO A E.SIRimiRA 
ATRAVÉS DE PARAFUSOS DE ROSCA MÉTRICA .V16 COM BUCH.AS METAI.IC.AS 
S.VPATAS REGULÁVEIS METALIC.V.S, ROSCA .M6, COM PARTES F..M CONT.VTO COM O 
PISO EM PlASTTCO INIET-AIX). TERMINAÇÕES DE TUBOS EM PLÁSTICO INIETADO. 
NA COR PRETA, FIX.vbAS .ATRAVÉS DE ENCAIXE, ESTAS N.AO DEVEM PODER SER 
RETIRAD.VS SEM O USO DE FERRAMENTAS, PEÇAS INJET.AD.VS N.AO DEVEM 
APRESENTAR REBARBAS. FALHAS DE INJEÇÃO OU PARTES CORTANTES, 
ACAB.AMEN TO DAS PARTFLS METÁLICAS EM PINTURA E.VI PÓ, BRILHANTE. NA COR 
CINZA. TODOS OS ENÇONTROS DE TUBOS OU UNIÕES DE PARTES METÁLICAS 
DEVTiM RECEBER .SOLDA EM TODA A E.XTENS.AO DA UNIAÜ. .ALT A PRESSÃO, DEUS 
MM DE ESPE.SSURV. COR CINZA, ACABAMENTO TEX-TURIZADO. BORIXTS 
ENCABEÇ ADOS COM PFIRFTL EXTRl 'D.ADO M.ACUJÜ DE lai". NA COR CINZA. COM A 
MES.M.A TONALIDADE DO LAMINADO DO TAMKT. AD.VIITINDO-SE PEQUENAS 
VARIAÇÕES

2 UN 30

/ J/

r\J
JM R$ 380,00 R$ 11.400,00

)f;,-\i:)HlR.-\ GIRATÒRl.A USTOl-ADA SHM BRAÇOS F. RODÍZI(3S, DOTADA DE 
Ml-:CANlS.MO AMORllÀCEDOR E REGULADOR IX) ASSENTO E DO ENCOSTO.3 UN 30

R$ 0,00

mailto:merceariabitencourt@hotinail.com
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DIMliNSOLiS E lOLEIWNClAS LARCU RA IX) ASSENTO: SUl MM +/- 5li MM, 
PR0ET:NDIDADF,D0 ASSENTO: 46.) MM A/- u) MM: .M.TURA DO ASSENTO X-.ARIÀVEE 
FAI)« OBRIOATORIA ENTRE 42,1 MM E 52,, MM; EARGL:R,5 DO ENCOSTO: 4,K, MM 4/- 
10 MM (ME.DIDA NO PONTO MAIS SALIENIli DO APOIO LOMBAR); EXTENSÃO 
VERTICAL DO ENCOSTO: 55,1 MM +/- 1,1 MM; ESPESSURA DA ESPUMA DO ASSENTO: 
MÍN,M,A DE 40 MM; ESPESSUR.V DA ESPUMA DO ENCOSTO: MÍNIMA DE 50 .MM; 
TOLEILVNCI.VS DIMENSIONAIS PAR,V TUBOS CONPORME ABNT NBR <,591; 
TOIE.R.VNCI.VS PAR,\ CAMADA DE, TIN TA; MÍNIMO 40 MICROMETROS /MÁXIMO 1,10 
MICROMETROS. C.-VILAClERiSTICAS .ASSENTO E ENCOSTO CONEECCION.ADOS EM 
COMPENSADO AN.ATOMICO MOLDADO A IIUENIT;. CONTENDO NO MÍNIMO SETE 
1.ÃMIN.AS INTERNAS, COM ESPESSURA MÁXIMA DE 1,5MM CUJ.A. ESTOl-AMENTO DO 
ASSENTO E DO ENCOSTO EM ESPUMA DE POI.IURETANO EXTANDIDO, COCADA A

INJETADO, NA COR PRETA. EIXAÇ.AO DO .ASSENTO E DO ENCOSTO A ESTRUTURA 
POR MEIO DE P.ARAT-USOSCOM ROSCA .MÉTRICA E PORCAS DE CR.AVAR. ESTRL:TUR,V 
CO.MPOSTA DE: MECANISMO Dl! REOUEAOEM l.NDEPENDENTT! DO ASSENTO E D<.> 
ENCOSTO; INCUNA<;.AO DO ENCOSTO VARIAVTTL EM PELO .MEN()S 22" E IX) 
.ASSENTO EM PELO MENOS 8“ CO.M BLO<)UEIO EM IlU.Al.lJUER POSIÇ.AO .ATRAVÉS 
DE SISTEMA DE L.ÃMIN.AS TR.AV.AD.AS POR CONTATO. COMANDO POR ALAVANC A. 
SJIPORTE P.AR.A REGUL.AGEM DE .ALT URA DO ENCOSTO COM CUR.SO DE 7,1 M.M. 
DOTADO DE DISTOSITIVO DE ITX.AÇ.ÃO. ARTICULADO E COM .SISTEMA 
AMORTECEDOR lEEXIVEL COLUNA DE RE.GUL.AGEM DE ALTURA DO ASSENTO 
POR ACIONAMENTO A G.AS. CURSO MÍNIMO DO PISTÃO DE IIX, MM. BASE EM 
FOR.MATO DE ESTRELA COM 5 PONT.AS E SISTEMA DE .ACOPUAMENTO CÔNICO.

ESTAS N.ÃO DEVEM PODER ,SER RETIRAD.AS SEM O USO DE FERRAMENT AS. TODOS 
OS ENCONTROS DE TUBOS OU UNIÕES DK PARTES METAIJC.AS DEVEM RECEBER 
SOLDA EM TODA A EXTENSÃO DA UNIÃO. 

♦
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MESA DE RÍÍUNIAO COM TAMIK) RETANGULAR OU OVAL F.M MDF RISNTISTIDO DE 
LAMIN.ADO MEL.AMÍN|CO. MONTADA SOBRE DOIS PÉS. .MFSi.A DE REUNIÃO. 
DIMF.N.SÔF2Í E TOLER.ANCI.AS TAMPO RET ANGULAR; 2I»«1 X 95,1 MM +/. 5,1 M.VI; 
.Ai;n,R.A; 75.1 MM +/- 5 .MM; PARA ACOVIOD.AÇ.AO DE PESSO.AS KM CADEIILV DE 
RODAS (1>CR) E ATT-NDIMEN-TO AS EXIGÊNCIAS DA ABNT' NBR 9,15(1 A ME.SA DF.VT! 
POS.suIR ALTURA LIVTTE SOB O TA.MPO: MÍNIMA DE 7311 M.M. ESPE,SSl’RA IX) TAMPO: 
25 MM 4/- „,6 MM; TOLERAnCI.AS PARA C.AMADA DE TINTA; MÍNIMO 41. 
MICROMIÍTROS /M.VXIMO 111,1 MICROMETROS, CARACTERÍSTICAS T'AMro EM MDF.

TOnÂ\.U)\“e DO LU°iNADÍ*Db
DECORRENTES D,AS CAR.ACTKRISTTCAS DE CADA VLATERI.AL (BRILl IO. TEXTURA), O 
PERI-TL deve SER ENCAIX.ADO E FIXADO COM ADESIVO .AO T.AMTO, E SER 
NIVELADO COM .AS SU.AS SUPERFÍCIES. ESmLTURA CONS TITl'ÍDA DK; F/ÍIRUTURA 
EM AÇO C.ARBO.NO COM DOIS PES, COM TRAVA EM MDE ENTRE OS MES.MOS, 
FLXAÇ.AO DO TAMPO A E,STRUTT'RA .ATRAAES DF. PARAFUSOS DF. RO.SCA COM 
BUOIAS METÁLICAS. SAP.ATAS REGULÁVEIS EM NVLON OU POLIPROPII.UNO 
INJETADO. TERM1N.AÇOF.S DE TUBOS KM PLÁST ICO INJETADO, NA COR CINZA OU 
PRETA, FIXADAS .ATTLAVES DE ENCAIXl.í. ESTAS N,AO DEVEM PODER SER 
RETTRAD.VS SECI O USO DE FERRAMENTAS. PHÇ.AS INJ 
APRESENTAR REBARBA.S, F.Al.HAS DE INIEÇAO OU 
,VCAB.AMENTO D.VS PARTES METÁLICAS EM PIN TURA EM PÓ. BRILl lA.NTE. NA COR 
CINZA OU PRU-TA. TODOS OS ENCONTROS DE TIROS OU UNIÕES DK P.ARDZS 
METVLICAS DEVEM RECEBER SOI.DA EM TODA A E-XTENSAO DA UNIAO.

UN .RI4

1

ÉTADAS NÃO DEVEM
PARTES CORTANTES.

IM R$ 709,00 R$ 21.270,00

aÍo Sm QUATRO PRs“DltESÈsF^■OL^^^^^^
AsàíNTaSM.MSllUMLVRlÀS\SÍSo?!QTKLvívi4/S;vS(llSl^^^^
NO PONTO MAIS S.ALIEN-TE IX) APOIO LOMBAR); EX-TENSAO VERTICAL DO 
ENCOSTO: 3R1 MM 4/. 1,1 MM; ESPE.SSURA DA ESPUMA DO .ASSENTO; MÍNIMA DE 4,1 
MM; ESP1ÍSSUR.A DA ESPUMA IX) ENCOSTO; MÍNTALA Dl! RI MM. TOI.ERAnCLAS 
DIMENSIONAIS PARA Tl'BO.S CONFORME ABNT NBR 6.591. TOIERAnCIAS P.AR.A 
CAMADA DE TINTA; MÍNI.VIO 411 MICROMETROS /mA.XI.MO I,K. MICROMETROS. 
c.ar,acte;ristic,as .assento E encosto C0NEECCI0NAI)0S E.V1 COMPENSADO 
ANATOMICO MOLDADO A QUENTE, CONTENDO NO MINI.MO SETE LAMIN.AS

LAMINADO A FRIO. SKCÇAO CIRCL4.AR MÍNIMA 22.3 MM ÇJ/S''). COM ESPFSSURA

PAR.3 GAIL.SNT1R O NlVI-l.AMf-NTO F.M RFLAÇAO AS X-ARIAÇÒIÀS DO PISO. TODOS 
OS ENCONTROS DK ITBOS OU l.NIÒKS DIÀ PAR-n':S MKT.M.ICAS DKVKM RECEBKR 
SOLDA EM TODA A EXTENS.AO DA LlNl.AO.

5 UN 3P

JM R$ 200,00 R$ 6.000,00
ARQUIVO DESLIZANTE EM AÇO COM QUATRO GAXT-TA.S MONTADAS SOBRE 
trilhos TELESCÓPICOS QUE PERMITAM ABERTURA TOTAL. DIMENSOF-S E 
TOIJ-R-\NCIAS .\LTl.'RA; 13.3(1 .MM +/■ lU MM; l-\RGl'RA: 470 MM +/■ 10 MM; 
PROI-UNDIDADE: 710 MM +/- 10 MM; TOliÂRÀNCIAS P.\R/\ CAMADA DE TINTA: 
mínimo 40 MICROMETROS /.M.AXIM0100 MICROMETROS. CAlL\CrERÍSTIC.\S CORPO 
E FlSTRUrURA INTERNA EM .AÇO CH.APA 22 (t;SPESSUR.A 0.7.SMM) NA ÇOR C1NZ.A; 
GAV^ETAS HM CHAPA 24 (O.C.MM); TRILl lüS TELESCÓPICOS F. GUIAS ZINCADOS EM 
CHAPA 18 {1.20MM)ÜU SL^PERIOR; ITA-STIÀ DETR-AVAMEN IO DKGAVF.T.AS EM CH.APA 
16 (1.50MM); RiCHAMRNTO INFF.RIOR Gl'NTO AO PISO) EM CHAPA 24 (0,60.MM).

GUIAS LINEARf-SCOM ROLAMENTOS DE ESFER.AS DE AÇO, COM CAPACIDADE DE 
CARGA VF.RTIC.M. MINI.MA DE 45KG E MEC.ANISMO CONTR-A FISCAPE. SAP.AT.AS 
NI\T-L.ADOR.AS EM METAL CROMADO CO.M BASE DE POLIPROPILENO IN.IHT.ADO. 
PINTURA E.M TINTA F.M PO HÍBRIDA líPOXl / POLII-STER. RLETROST.ATICA, 
BRlLHANlll. POLIMERIZADA EM ESTUFA. lUSPESSl 'R-A MÍNIMA DE 40 .MICROMETROS 
NA COR CINZ.A.

6 UN 50

R$ 0,00
B.AL.ANCO QU.ATRO LUGARES (l-ADO A L.MXl) PAR.A CRIANÇAS A PARTIR Dl- TE1--S 
ANOS LARGUR.A, IIMI .MM; ALTURA MÍNIMA; 22,<1 MM; CO.MPRIMENTO: 44,«1 MM; 
TOLERANClA; ±1,1"1 (DEZ POR CENTO). SELO DO INMITTRO PEÍJAS 
Mn,TTCO;,ORID.A.S, NÃO TÓXICO. ESraUTURA PRINCIP.AL E.M ACO CARBONO COM 
TR.AVKS.S.AO SUPERIOR E.Vl .AÇO DE 2,5"X.3M.VI. COLJIN.A A CADA DOIS .AS,SENTOS. 
QUE SEPARE K DÉ SUST ENT AÇ.l
SUSTE.NT.AÇ.ÃO EM AÇO GALV,v;^Z Ad\ DE ESPESSUR A 5MM OU SUSTENT.AÇ.ÃO F-M 
CORDA T-RANÇ.ADA DE POI,/sn!li lESlSTTlNni, COM NO MINTMO. 8M.V1 DK 
DIÂMETRO. PARA O C.ASO DE /irKEmI,S DE SUSTENTAÇÃO EM .AÇO. DEATIRA .SER 
UTILIZADO O SLAIEMA DE •1ovTMKn(i'A<;AO/ARTTCUL.AÇAO EM PARAFUSOS DE 
AÇO COM DIA.VIITTRO DK ’. CO.M /lOVT.VlENTAÇÃO SOBRE ROLAMENTOS DK

1 E.SP.AÇO DE CIRCUL.AÇ.ÀO- CORRENTE. Dl-:7 UN 3(1

JM R$ 950,00 R$ 28.500,00

\
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KSFER..\ BI.INDADOS ACONDICIONADOS I!M BICHA MKTALICA Q1'E P1-R.MITA 
SUBSTITUIÇÃO. PARA O CASO DP. UTIl.IZAÇAO DE CORD.AS TRANÇADAS EM

E ADITIVO ANTITA' QLTS PROIEJAM CONI M RAIOS .SOLARES E DPTiBOTAMENTO 
PROVCXIADO PELO -n-MPO (SOI, E/OU CliUV.A), GAR.SNTINDO A COR E A

PERMITIR A P-IXAÇAO 1X1 EQUIPAMENTO .ATILAVfe DE PARAFUSOS SOB BASE DE 
CONCRETO. A PINTURA DEVERÁ SER El.EmOST.ÁTICA EM ló. EM TINTA 
POLIESpiR. COM ESPESSURA MÍNIMA DE 7(1 MIÇROMETROS. OS PRODUTOS 
DEVEILVO SER MONTADOS/SOLDADOS AlRAVTiS DE PROCESSO MIG/TIG, 
PRÜPORCIONANIX) ACABAMENTO I.IVXE DE .VREST.VS, REBARB.AS E SALIÊNCIAS. 
TODOS OS TUBOS UTII.IZ.VDOS NA PABRIC.VÇ.AO DOS PRODU IOS DEVT.ILVO TER 
SEU TOPO FECHADO COM TAMPA METALICA SOLDADA. SENDO PROIBIIX) O USO 
DE PONllíIILAS PL.AST1C.AS PAR.V E.STF. ACABAMENTO. A SUPERFÍCIE METALICA DO 
BALANÇO DEVERA RECEBER TRAFAMENTO ANTl-CORROSAO ..VIILAVES DO 
PROCESSO DE FOSF,VnZ,VÇAO. OS PARAFTSOS DE FIX.AÇAO A B.ASE DO TIPO 
PARABOl.T DEVER.VO ACOMPANI lAR OS PRODUTOS.

l

SOI-A DE DOIS I.UOARILS EM MATERIAL I.AS’A\-i-:i. E PES EM ALIIMINKT DIMENSÕES 
!• TOl-HRANCIAS I.ARGURA: IlSd MM +/- 5(1 MM; PROFUNDIDADE: 75P MM +/- 50 MM; 
ALTURA: 730 MM +/- 30 MM. CARACníRÍSTiCAS Ri.-\-ESTIMENTO SUPI-RIOR EM 
LAMINADO DE PVC COM REFORÇO IlM MANTA (KORINO) CV 20; ACABAMENTO 
INFl-RIOR F:M níLA DE RAFIA; ESTRUTURA: MADEIRA DE PINUS 1-: HUCALIl>TO
provf:nif:níi. de refiori-lstamento com lmunizaçAo con™ mofo, cupim 
f: microorganismos, sustent.açao do assento e encosto í;üm cintas
ELÁSTICAS DE ALTA RESIS'rÊNCIA. TRAVAMENTO I3A E-:STRUTUR.\ COM GR.\MPOS 
FIXADOS COM GR.^MPEADORF:S PNEUMÁTICOS. ESPUM.AS DE POLIURET.ANQ 
ASSENTO: DENSIDADE D-23 BRAÇO: DENSIDADE. D-20 ENCOSTOS; DENSIDADE D-

8 UN 30

JM R$ 650,00 R$ 19.500,0020.
CASIM IA DF; BONECA PARA CRI ANÇ.\S A P.ARTIR DE TRJLS .VNOS. LARGURA: 1310 MM; 
ALTUR.A MINIM.A: 1287 MM; COMPRIMENTO: 1610 MM; TOLER.WCIA: ±10% pHZ POR 
CiCN-iO). SEXO DO INMETRO. PEÇ.AS .MULTICOLORIDAS. NAO TOXICO. CASINHA

CONTR..\ RVIOS SOLiVRES E DKSBOl AMENTO PROVÜCADQ PEIX) TP.MPO (SOL K/OU 
CHUV.V), G.VRANTINDO A COR E RKSISITNCI.V DO PRODUTO. OS PRODUTOS 
DEVERÃO TER AS l./VHIRAIS ARREDONDAD.VS EM SEU .VCABAMENTO. OS 
P.VRAF-USOS mUZAIXXS NO PRODUTO DEVEM SER EIX.VDOS PAR.V QUE NAO SE 
SOLITM FACILMENTE. VISANDO A SEGURANÇA DO USUÁRIO. OS M.VTERLVIS 
UTILIZADOS NO PRtXlP.SSÍ.l DE F-ABRIC.,.\Ç..VO DOS PRODUTOS DEVKR.AO 
POSSIBILIT-VR A R11CICI,.-VGE,M .VPÓS O lÉRMlNO U.V MDA ÚTIL

»
9 UN 10

R$ 0>00
t RSCORRHGADOR 1\\Kj\ CRIANÇ.XS A PARTIR DR TRES ANOS, LARGURA; 590 CM; 

.ALTURA MÍNIMA: 1,52 MM; CXIMPRIMFINTO: 2050 MM; TOLER.ÁNCLA: ±10». (DEZ POR 
CENTO). SELO DO INMETRO. PFIÇAS MLXTICOIXIRID.AS. NAO TOXICO. RAMPA 
CONTINUA OU COM ONDLXAÇOES COM UMA E,SO-\DA DE DEGRAUS. QUE,DEVE 
OBEDECER A INCLINAÇ.AO ESTABEIJ-ICIDA EM NORMA VIGEN11-. FIXAÇAO DA 
R.AMPA A ESC.\DA ATRAVÉS DE. B.ARILAS Dl- POLIETILFINO L.ATERAIS OU CENITUAL 
CORRIM.\0 INCORPORADO A PRÓPRIA IvSCADA. TOPO DA E.SCADA COM DUAS

COR R A RKSISTCNCIA DO PRODUTO 0.5CABAMENTO DO CORRIMÃO DEVERA TER 
AS L,vn-iu\is .-IRRI-DONDADAS NO TOPO DA ESC.ADA. OS MATFXIAIS UTILIZADOS 
NO PROCr-LSSO DF: FABRIC.^Ç.XO DOS PRODL'TOS Di-AT.RAO POSSiBIlJTAR A
ri.x:i(:l.\gem .-\pós (m-iRMiNO da vida útil.

« 10 UN 20

JM R$ 1.000,00 R$ 20.000,00
KIT FORM.-VDO POR DOIS GOLS DESMONTAVEiS E DU,\S BÍ)LAS. GOL: LARGL’RA: 820 
MM; ALUARA: 930 MM; COMPRIMENTO: 1240 MM; TOLKRANCIA; ±I(r/,. (DEZ l>OR 
CENTO), BOLAS: DIÂMEl-RO DA BOLA: 2,0 MM (8'^ TOLFX.ÁNCl.V ±5% (CINCO POR 
CENTO). SÍU.O DO INME-TRO. PEC.VS MULTICOIXIRIDAS. NAO TOXICO. CADA GOl. 
SER.\ COMPOSTO POR Dl'.\S TR.'\VES V1-RTICALS. DOIS TRAMiSSOHS E UMA RILDE 
PARA FECHAMF-:NT0 NA PARIT-POSTERIOR DO GOL. LATERAIS INTEIRIÇ.ASOÜ COM 
PARTES V/\ZADAS. TRAVES DESMONT.WELS. REDE CONFECCK.INADA 100% 
POLIETiLENO (NVmN-) VIRGEM DE .\LTA DENSIDADE. NA COR BIUKNCA. A REDE 
DEVERA SER !-:M CORDA -mANÇADA DE M0N0F1LAMÍ-:NT0 COM FIO DE, NO 
MÍNIMO. 2,5 MM DF. ESPESSUR.\ H MALHA 5 X 5 CM. PARA I-VITAR A P.ASSAGEM DA 
CABI-:ÇA DA CRIANÇA. PRODUTO Di-IVERA SER FABRICADO EM POLIETILENO PELO 
PROCF.SSO Dl- ROTOMOLDAGEM, COMPOSTC.! COM ADrn\’0 ANTEvSTATICO E 
ADITIVO ANTl-UV QUE PROn-JAM CONITIA R.AIOS SOLARES E DESBOTAMKNTO 
PROV(X:aDO PEJX.) TCMPO (SOL B/OU CHUV.A). GARANTINDO A COR E A 
RESISIENCIA DOS PRODUTOS. OS PRODinX^S DEM-R.AO TER OS CANTOS 
ARRKlX)NDADOS EM SEU .ICABAMF.NTO. OS M.\TERIA!S UTILIZ.ADOS NO 
PROCE.SSO DE ,I-.ABRIC,AC.ÁO DOS PRODUTOS DEVER.ÁO POSSIBILITAR A 
RECICLAGEM APOS O TER.MINO DA MDA LHII-

11 UN 30

R$ 0,00
QUADRO DF; AVISOS: EM METAL PARA F-|XAC,-\0 DE AVISOS.
TOLERÂNCIAS LARGUR.A: 1.500 MM +/- 10 MM; ALTURA: 900 MM +/- 10 MM; 
CAR.A(rn-RÍSTICAS MOLDURA COM CANTOS ARRIÍDONDADOS EM .\UA1ÍN10 
ANODrZ.\DO FOSCO; FUNDO CONI-ECCIONADO EM MDF' lOMM; .ACABAMENTO EM 
CHAPA DE .VÇO BRANC.V .M.VGNETIC.Vi SLSTEM.V DE FIXAÇ.AO INVISIVTO. 
PERMITINDO INSLALAÇAO NA \’HRTICAL Ol.’ HORIZONTAL,

DIMENSÕES F.

12 UN 10

JM R$ 950,00 R$ 9.500,00
CON.IUNTO PARA PR(.)FÍ-:SSOR COMPOSTO DE UMA Mi.SA E UMA CADEIRA. MESA
COM TAMPO EM MDP OC MDE, REVESIIDO NA FACE SCPERIOR DE LAMINADO 
MELAMINICO DE ALIA PRE.S.S.-VO E NA FACE INFERIOR COM CH.VPA DE 
BALANCEAMENTO, PAINEL l•■RO^•TAL EM MDP OC MDE REVESIIDO NAS Dl),V.S 
FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRE,S.SAO (BP). MONTADO SOBRE; 
F.,STOIITURATUB1.I.AR DE AÇO. CADEIR.A EMPILILVVEL.ÇOM .ASSENTO E ENCOSIO 
EM TOLIPROPIIENO INJETADO OU EM COMPENSADO AN.ATOMICO MOLDADO, 
MONTADOS SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE AÇO. DIMENSÕES E TOLERÂNCIAS 
DA MESA LARGURA: IMl MM; PROFUNDIDADE: 65(1 MM; ALTUR.A: 760 MM; ESPFSIURA; 
17,4 MM; TOLER.ÂNCI.A; .ATC 4 2 MM P.VR.A LARGURA E PROFUNDID.ADE, 4/- , MM

lOMM. PAINEL FRONTAL EM MDP OU MDF, COM ESPESSURA DE 18MM, RF.VTISTIDO 
NAS DU.AS FACES KM LAMINADO MELAMINICO DF: BAIXA PRFISSAO - BP, 
ACABAMENTO FXOST NA COR CINZA. DIMENSÕES ACABAD.AS DE IIHMM 
(I,ARGURA) X 250MM (ALTURA) X 18MM (K.SPICSSURV) ADMmNDÕ..SF. TOLERANCLVS 
DE 4/- 2MM PARA LARGURA R .ALTURA E 4/. „,6M.V1 PARA ESPESSURA. TOPOS 
ENCABEÇADOS COM FITA DE BORDO lERMOPLASTICA lOTRUDADA. 
CONFECCIONADA EM PVC (CIORETO DE POI.IVINll.A), PP (POLIPROPilENO) OU PE 
(I>OLIETILENO), COM "PRIMKR" NA FACE DE COI.AGEM, .■AC.ABA.MRNTO DE 
SUPERFÍCIE reXTURIZADO, NA COR CINZ.A, COLADA COM ADESIVO "IIOT

CONF[X:CION.MX)S EM rL'BO DE AÇO CARBGNO LAMINADO .A FKIO. COM

13 UN 50

)

JM R$ 950,00 R$ 47.500,00
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COSTURA, SllCCAC) i:1R(,;L'LAR, DIAMILTKO OI- 38MM (1 1/2”), UM CHAPA 16 (lõMM). 
riXAÇÀC DO í'AX„.0 A lASTmaVRA ATRM-DS D^, «6 iCrCAS GARRa/rOsÁ 
MBTOICA M(, (DIAMHTRO DE 6.MW); 116 PARABOSOS ROSCA MÉTRICA M6 (DIAMIÍTRO 
DE 6MM), COMPRIMENTO 47MM. CABEÇA PANEI.A. FENDA PHll.LlPS. FIXAÇAO DO 
PAINEL A ES-rRLTCRA ATRAVÉS DE PAILAITISOS AiriO-ATARR,«ANTES 3/U,” X 5/8”, 
ZINCADOS. ALETAS DE FIXAÇAO DO PAINEL CONFECCKJNADAS EM CHAPA DE 
AÇO CARBONO EM CHAPA 14 (I,9 M.AO, FIXAÇAO DAS .SAPAFAS (FRONTAL E 
POSTERIOR) .AOS PES .ATR.AVES DE REBITES DF. "RE.PE.XO”, DIAMEIRO DE 44I.MM. 
ÇO.MPRIMENTO I2MM, TONHilRAS E SAP.AT.AS EM POLIPROPILENO COPOLÍMERO
VIRGEM ISENTO DE CARG.AS MINERAIS. INJETAD.AS NA COR CINZA. NAS PARTES 
METALlCAS DEATi SER .APLICADO TR.ATA.MENTO ANTIFERRHGINOSO. DIMENSÕES 
E TOLER-ANCIAS DA C.ADEIR.A LARGURA DO ASSENTO, 41» MM; PROFUNDID ADE 1X1 
.ASSENTO; 4311 MM; 1LSPESSUR.A DO .A.SSF.NTO: 9.7 MM A 12MM; LARGURA DO ENCOST O; 
396 MM; ALTURA DO ENCOSTO; 198 MM; ESPESSURA DO ENCOSTO; 9,6 MM A 12,1 M.M;

íouraâriSNrííopciüM^^^
FA^Sm^^íÍMcSílÁmXwIíôMKMMjSlATO
NO MiNLMO SETE IXMINAS INI ERN.AS, COM ESPESSUR.A M.VXIMA DE I.SMM C.AD.A. 
QUANDO FABRICADO EM COMPENSAIXI, O .A.SSENTO DEAE RECEBER 
REVESTIMENTO NA F.ACE SUPERIOR DE I.A.MINADTI MELAMINICO DE .Al.T.A 
PRESSÃO, DE(,,6MM A PR MM DE ESPESSURA, .ACAB/IMENTO TEXTURIZ.ADO. NA COR 
CINZ.A. REATTSTLMENTO DA F.ACE INFERIOR EM L.AMIN.A DE MADEIRA F.AQUEADA

DEVE RECEBER REVESTIMENTO N.AS DUAS FACES DE LAMINADO .MELAMINICO DE

cSsTu«,D':.Silí‘Ro’Difí.,mM,'EMa^^^
ENCOSTO INIETADOS A ESTRUTURA .ATR.A\T-;S DE REBITES DE “REPUXO”, 
DIÂME/rRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. FIX.AÇÃO DO .ASSENTO EM 
COMPENSADO MOLD.ADO A ESTRUTURA .ATR.AVES DE REBITES DE REPUXO,

POLIPROPIUlío'COPoS™ IR(Í?M iÍÊntO dSYrG.AS MINEILAIs! INiÍtAdÍs

PINTUR.A DOS EI,F.MENTOS .MET/ALICOS EM TINTA KM PÓ HÍBRIDA EPOXT / 
POLIESTER, ELE rROSrr.ATICA, BRILI I.ANTE. POI.IMERTZADA EM ESTUFA, ESPIS.SUR.A 
mínima 4(1 MICROMETROS, NA COR CINZ.A.
REFRIGER.ADOR VERTICAL COMBINADO. LINHA BR.ANC.A, SLSTTi.ALA DE 
RF:FRIGER.AÇ,Ã0 ”FR0STFREE” PF.GELO Al TOM.ATICO) COM (LAPACIDADE MINI.MA 
DE 4111 LITROS, DESPENSA. DLMENSCXeS B.ASIC.AS' E CAPACIDADE DIMENSÃO 
CONDICIONADA AO PROIETO DE ARQUITETURiÇ NO QUE DIZ RESPEITO AO 
ESP.AÇO DISPONlM-l. P.AR.A A INST.U,.AÇ,AO DO EQUIPAMENTO. l.ARGl IRA M.AXIMA;

=EÍ=EX.^SÍèD;?^ÍSt.o=i.^RT=^

COM RE,LE\'OS PARA Sl’PORTE DAS PR.ATELE1RAS INTERN.AS DESLIZANTES. 
CONJUNTO DE PR.ATF;LEIR.AS REMOVÍVEIS E REGULAATilS. DF. M.ATTiRI.AI. 
RESlSlTiNTE. PR.ATEIJIIR.AS DA PORTA E CESTOS EM MATERIAL RESISTENTE. 
REMOVÍVEIS E REGUIXVEIS. GAVETA KM MATERIAL RESISIENTTI PARA 
ACONDICIONAMENTO DE FRUTAS. VERDURAS OU LEGUMES SISTEMA DE

G.ÂS REFRIGERANTE R6aiA OU R134Ã. DIMENSION.AMENTO DA FLAÇ.ÃO, PLUGUE E 
CONECTORES EUiTRICOS COMP.ATTVEIS COM ,A CORRENTE DE OPERAÇ.ÁO. 
VOLTAGEM; 22ira'. CONFORME DEMANDA CORD.AO DE .Al.IMENT.AÇ.AO (RABICHO) 
CERTIFICADO PELO INMETRO, COM INDIC.AÇ.AO DA VOLTAGEM.

14 UN 15

R$0,00
ITTFTEZER HORIZONTAL ITÍEFZER TIPO HORIZONTAL COM DU.AS PORT/AS, 
FECHADURA COM CH.AVE DE SEGURANÇA QUE. PERMITE O TRAVAMENTO IXl 
FREEZER CAP, MÍNIM.A; 4.» LTS TENS.ÀO (22„«,, DIMF.NSÓES MÍN1M.AS; ALT 93 CM, 
LARG 135 CM, PROFUNDIDADE 65 CM; COR BRANCA; DRENO DE DEGELO; FUNÇÃO 
REFRIGERADOR G.ABINETE INTERNO EM .AÇO GALVANIZADO COM CANTOS 
.ARREDONDAIXIS; GRADES REMOVÍVEIS; CONGEL.AMENTO RÁPIDO; RODÍZIOS 
CONTROLE DF. TEJMPER.ATIIR.A; CONSUMO (K«7H) - SELO PROCEI. P.ADRAO DE 
CONSUMO .A; CERTTFIC.AÇ.ÃO INMETRO; E

15 F'N Kl

ESMALTEC R$ 4.200,00 R$ 42.000,00
FOG,30 DE PISO DE QU.ATRO QUEIMADORES COM UM FORNO, ALIMENTADO KIR 
GLP (G.AS LIQUEFEITO DF. PETROLF.O) OU G.AS N.ATUR.AL DI.MENSOFLS B.ASIC.AS' F. 
CAPACIDADE -DIMENSÃO CONDICIONADA .AO PROJETO DE ARQUITETURA, NO 
QUE DIZ RESPEITO AO ESP.AÇO DISPONIVTL PARA A INS-TAL.AÇ.AO 1X1 
EQUIPA.MENT O. LARGURA MAXIMA; «» MM; CAP.ACID.ADE MINI.MA DO FORNO; 5(1 
LITROS , CARACTERLSTICAS DO FOG.ÃO MF.S.A KM AÇO INOX. ACENDIMENTO 
AinOMAnCO DA MESA. RJNCJÔES DF, TIMER .SONORO E REI.OGIO. SAP.AT.AS 
NlVTLADOR,AS REGUL.AVEIS, BOTÕES DF, CONTROLE COM LIMITES

IDENTIFICADOS. VOLTAGEM; E 221,V, CONFORXIE DEMANDA. CORD.AO DE 
ALIMENT.AÇAO (RABICHO) CERTIFICADO PELO INMETRO, COM INDIC.AÇAO DA 
VOLTAGEM. INDIC.AÇAO DA TENSÃO (VOLTAGE.M) NO CORD.AO DE ALIMENT.AÇAO 
(RABICHO) DO AP.ARELHO. CARACTERÍSTICAS DO FORNO .ASCF.NDI.MKNTO 
AUTO.M.AT1CO. COM MÍNIMO DU.AS PRAIEI.EIR.AS. SENDO PELO MENOS UMA DELAS 
DFZiLIZANTE. COM GRILl. DEVERÁ VIR COM A L.ÁMPADA PARA ILUMIN.AÇ.ÂO 
INTERNA. .SISniMA DE SEGURANÇA P.VRA A.SCENDIMENTO E/OU VAl.VUL.A DE 
SEGURANÇ.A. QUE IMPEÇA A SAÍDA DE GÂS CASO A CHAMA SF, APAGUE. 
RECOBRLMENTO F.SPECI.AI. DAS PAREDES IN'n'RN.AS*lUE EVITE .ACÚMUUl DE 
GORDURAS E FACILITE A LIMPFXA (Sl.SFEM.A “AUTOLIMPANTT;” OU SIMILAR).

ISbrId^a” REFORÇADAS CIDMMoÍaE PIX^^

VISGALIZAÇÂO PASO lAMAS.

16 UN 15

JL
COLOMBO R$ 1.811,00 R$ 27.165,00

FORNd DE MICRO-ONDAS LARCiUR-\ MÍNIMA: MM; ALTURA MÍNIMA; 29(10 MM;
PROIHJNDIDADI-; MÍNIMA: 3900 MM; VOLUMF MÍNIMO: 30 LITROS. C.\R.\CVERÍSTl(:.\S

FIAÇÃO. PLUGUE R CONECTORES ELFTRICOS COMPATIVT.IS COM A CORRENTE DE 
OPEIL^ÇÂO. VOLTAGEM:220V. CONFORME DEMANDA, CORDÃO DE ALIMENTAÇÃO 
(Rz\BlCHO) CERTII-ICADO PELO INME-|-RO. COM INDICAÇÃO DA VOLTAGEM.

17 UN 15

R$ 0,00
LIQUIDII-ICAIXIR COMERCIAL COM GABINI-m EM .^ÇO INOX E COPO 
MONOBI.OCO. INDICADO PAR.A TRJTl-RAR ALIMENTOS ITAT-S COM ADIÇÃO DE 
LÍQUIDO, DIMENSÕES E CAPACIDADE ALTUR.A MÁXIMA: 75l> MM. LARGUR.A 
M.fevIM.A: 46(1 MM; PROFUNDID ADE MÁXIMA: 380 MM; CAPACIDADE VOLUMÉTRICA: 
8 LITROS. CARACTERiííflr^
AÇO INOX. EM PEÇ/T'NICA (Mq.NOBljOCO). SEM .SOLDAS, COM ESPESSUR.A DF., NO 
MÍNIMO, 1 MM, r/n'GE. DO C^>0 EM M.ATERLAL PI..Ã.STICO INIETAIX). ALÇAS EM 
AÇO INOX, E.Sp£sURA D^ILAPA DE, NO MÍNLMO. 1Z5 MM. COM BORDAS 
REBATIDAS PAR. O L,\DC>f<^I KRNO E SOLDADAS EM TODA EXTENSÃO DE .MODO

) ri-:moví\i-:l conftcciünado i-:,m chapa de:18 LIN 15

JL
COLOMBO R$ 890,00 R$ 13.350,00
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gPE NAO HAIA RHTKNÇAO Dl! RliSIDHOS. I-IXAÇAO DAS ALÇAS AD <:OPO COM 
SOLDAS LISAS. LNII-ORMKS E S1!M l-RnSTAS DE MODO A EVITAR O ACllMHI.O DE 
RESÍDIKK, TA.MPA DO COTO EM AÇO INOX. ILSI>ESSLR.A .MÍN-IMA DE CHAPA DE 0.6 
MM. COM DOBRAS ESTRl’rER.ALSgt E PERMITAM A LIMPEZA INTERNA. OAIllNETE 
DO MOTOR EM .AÇO INO.X. ESPESSURA MÍNIMA DE ÇIIAPA DE (1.6 MM. ELANGE 
SUPERIOR E DA BASE EM MATERI.AL PL.Á.STICO INIETADO, DRENO DA ELANGE 
POSICIONADO DE .MOIXA A N.ÁO HAVER ENTR.ADA DE l.k.UllXJS NO GABINETE DO 
MOTOR SAPAIAS ANTIVIBRATÓRIAS EM MATE 
ANTIDERRAPANTE. EIXO E PORCA ITXADORA DO EIXO DA E.ACA EM .AÇO INOX (AS 
BUCHAS PODER.AO SER DE BRONZE OU OUTRO M.ATERI.AL APROPRIADO QUE

conÍÍÍÍto”ioiÍaÍato ÍelasmcIçeS.!)' e i£hm?ntos de p'í?aç.?(5dctÈ’ser

E CONECrORF.S ELÉTRICOS COMPATÍVEIS CO.M A CORRENTE DE OPF.RAÇ.ÃO. 
VOLT.AGE.Mi 2211V. CONPORME DEMANDA. ÇORD.AO DE .AI.IMEN TAÇ.AO (RABICHO) 
CERTIFICADO PF.IO) INMF.TRO. COM INDICAÇ.AO DA \'OI.T.AGEM, CORDÃO DE 
ALLMENTAÇ.ÃO COM. NO .MÍNI.MO. 1..S -M DE CO.MPRIMENTO.

I

RI.Al. ADERENT! E

ESPREMEDOR AUTOM.VTICO DE FRUTAS CTTRIC.AS. COMERCIAL. COM C0I>0 
COLETOR DF. 1 LITRO COM TAMPA. UM COADOR/ PENEIRA F. DOIS CONES DE 
ExmAÇAO (CASTANHA/ CARAMBOL.A) EM TAM.ANHOS DIFERENTES. PARA 
LARANJA E I.IMAO. ALTURA MAXI.MAi 3X1 MM; DI.AMF.TRO/ LARGURA MAXIMAi XKl 
MM; CAPACID.ADE VOLUMETRICA MÍNIMA: 1 LITRO. G.ABINETE (CORPO) 
FABRICADO EM .AÇO INOX. COPO SUPERIOR. EM .AÇO INOX OU ALUMÍNIO,

I

UN19 30

JL
COLOMBO R$ 650,00 R$ 19.500,00

BALANÇA DE PESO TIPO PL.ATAFORMA. COM COLUNA E PISO .MOATL. COM 
CAPACIDADE MINLM.A DE PES.AGEM DE ISl KG E INDICADOR piSPI.AA-) DIGITAL 
LARGURA MÍNIMA: X«1 MM; PROFUNDIDADE MÍNIMA: Xll MM; ALTURA MINLMA DA 
COLUNA: 6<X1 MM;CAPACIDADE MÍNIMA: l.W KG aJIVISOES A CADA I.XIG - M.AXIMO). 
SELO E L..ACRK DE CALIBRAÇAO DO INMETRO. GRADE DE .APOIO/PROITÇAO PARA 
A COLUNA. PLATAFORMA EM AÇO INOXIDÁVEL. F..STRUTURA EM .AÇO INOXIDAVFJ. 
OU .AÇO CARBONO COM PINTURA F.POXI OU PRIMER POLIURETANO. INDICADOR 
(DISPLAA-) DIGITAL EM I.ED ALTO BRILHO COM NO .MÍNIMO 5 DÍGITOS. EM 
PL/ASTICO. DICSLIGAMENIO AUTOM.VTICO. DE\'E POSSUIR TECLAS DE ZERO E 
TARA. PÉS REGULÁVEIS DE BORRACH.A CO.M LI.MITADOR/SLSTE.MA DE PROmÇ.ÀO 
gUF. RESGUARDE A CELl'I.A DE CARGA DE POSSIAIÍIS IMPACTOS E SOBRECARGAS 
.ACIDENTALS VOLTAGEM: III.A- E 2X.V. CONFORME DEMAND.A. CORD.AO DE 
ALIMENT.AÇAO (RABICHO) CERTIFICAIXI PELO INMETRO. COM INDICAÇAO DA 
VOl.TAGl-M. INDICAÇAO DA TEcNSAO C\'01.TAGb;,M) NO CORDÃO DE AI.IMENTAÇAO 
(RA13ICIIO)DO AP/\REI.I IO.

I 520 ÜN

R$0,Q0
FE-RRO ELEmiCO A SECO. ALirRA MAXIMA: I.Ki ,MM; l.ARGUR.'\ M/XXIMA: O. MM; 
PROFUNDIDADE MAXIMA: LSI. MM, CONTROLE Dl! TEMPRR.ATURA. CABO 
AN.ATOMKIO, INDIC.iADOR DE. TECITXXS. POUPA BOTOES. B.ASE EM ALUMÍNIO 
POLllX). CORTO EM PLÁSTICO. DIMHNSIONAMENIO 1! ROBU.SIEZ DA F-IAÇ.AO, 
PLIIGUR E CONIiCrORES ELUTRICOS COMPATIATIS COM A CORRE.NTE DE 
OPERAÇ,Áa VOLTAGEM: llliV E 22m-, CONFORME DEMANDA. CORD.ÃO DE 
ALIMENT.AÇÀO (RABICHO) CERTIFICADO PFLO INMETRO, COM INDICAIJÃO DA 
VOLTAGF-M

21 UN 10

ELGIM R$ 149,00 R$ 1.490,00
PURIFIC.-ÁDOR/ BEBEDOURO DE .AGUA REFRIGERADO, ALTURA M.AXLMA: 910 M.M; 
LARGURA M,VXIMA: 315 M.M; PROFUNDID.ADE MAXIMA: 370 MM; FORNECIMENTO 
mínimo de .agua GELADA: 1,2 L/H. SISTEMA DE TRATAMENTO .ATRAVÉS DE 
ELE.MENTOS FILTRANITS QUE REMOVTÍM OS P.ARTICUI.ADOS DA .AGUA EOCLORO 
LIARE. COMPRESSOR INITRNO COM G.ÁS REFRIGERA.N TE CONFORME LEGLSL.AÇÁO 
ATGENTE. BOTÁO DE ACION.AMUNTO AUTOM.ÁTICO DO TIIK) FLUXO CONTÍNTO, 
COM REGULAGEM PARA DIFERENTCS NÍATilS DE ITMPERATUR.A (N.ATURAL 
FRESCA OU GEI.AD.A) OU TORNEIRA BICA ■mi.ÉSCÓPICA OU AlUSTÁVEL PARA 
RECIPIENIES DE DIVERSOS TAMANHO.S, C.ÁMARA VERTICAL DE FILTRAGEM E 
PURIITC.AÇAO. CORPO KM .AÇO INOX Ol’ .AÇO CARBONO COM TR.ATAMENTO 
ANTICORROSIVO E .AC.ABAMENTO EM PINTORA ELETROSTÁTICA A PÓ. PAINEL 
FRONTAL EM PLÁSTICO ABS DE ALTA RESISTÊNCIA COM PROIEÇÀO UV V.AZÀO 
APROX.: 40 A 6» LITROS DE .ÁGUA/ HOR.Á. PRE.SS.ÁO DE FUNCIONAMENTO: 3 A » 
M.C,A (11.3 KGF/CAE A 9 KGI-7Ç,M=). TO.MPERATORA DE TRABALHO: 03 A 90- C. 
COMPONENTES P.ÁRA FTXiAÇ.AO E INSTALAÇ.AO: - C.-ANOPL.A; CONEXÕES 
CROMAD.AS; BUCHAS DE FIXAÇÀO SS; PARAFUSOS; REDLTOR DE VAZÃO; 
ADAPTADORES PARA REGISIRO: FLEXÍAT!!, E MANGUEIRA. PRODUTO DE 
CERl lí-ICAÇAO COMPULSÓRIA, O EQUIPAMENTO DEAT POSSUIR SELOS INMETRO, 
COMPROBA-rORIOS DE CONFORMIDADE COM A I.EGISL.AÇAO VIGENTO, 
INCLUSIVE, COM EFlCIENClA B.MTERIOUX-.ICA “APROVADO”. GAS 
RETRIGERANTO! RÍ/KIA OU RUMA, DIMENSIONAMENTO E ROBUSTEZ DA FIAÇAO, 
Pl.UGUE E CONECTORES EI.ETRICOS COMP.ÃTIVEIS COM A CORRENTE DE 
OPER.AÇ.ÁO. VOLTAGEM: 11,IV E 22„A-, CONFORME DE.MANDA. CORD.ÁO DE 
ALIMENTAÇÃO (RABICHO) CERTIFICADO PELO IN.AIETRO, COM INDICAÇÃO DA 
VOLTAGEM.

i

22 UN 15

R$ 0,00
LAVADORA DH ROUPAS ALTOMATICA DYÍ USO DOMtLSTICO NA COR BR.ANCA

INSTALAÇÃO DO EQUIPAMENTO. LARGURA MÁXIMA: 6X1 MM; PROFUNDIDADE 
MAXIMA: 680 MM; CAPACIDADE MÍNIMA: 17KG. CARACIP.RISTICAS GABlNEm 
EXTERNO DO TIPO MONOBLOCO RFAl-STim EM CHAPA DE AÇO GALVANIZADO 
OU i-OSP.VnZADO COM AC.\BAMENTO EM PINTL!R,^ ELRTROSTATICA A PO 
(EPÓXl/POLIÉS-ITR) NA COR BRANCA. PAINEL DE CONTROLE EXTERNO 
CONTTNDO BO rÔKS SELFTORES E/OU TECLAS P.-ARA PROGRAMAS DE LAV.AGEM 
E/OU FUNÇOF..S PRE-PROGRAMADAS,NIA:TIS Dl! CONSÇMO Dl! .AGUA, ENXAGUE E 
CRNIXIFUGAÇ.AO, TOD.AS AS FUNÇOFS DEVEM SER IDEN TIFICADAS. TECLA OU 
BOTÃO DE ACIONLAMENIO LIGA/DESLIGA. PROGRA.M.AÇÀO PARA DIIT.RENTF.S 
TITOS DF! LAVAGEiAl. MANGUEIRAS PARA ENTR.ADA D AGUA CO.M FILTOO E DE 
saída para DREN.AGEM. MINIMOTRES níveis DE .AGUA. CENTRIFTIG.AÇAO FILTRO 
PARA RETENÇ.AO Dl! Fl.APO.S. DISPENSliR P.ARA SAB.AO. DISPENSER PARA 
.AM.ACI.ANTI!. DISPENSER PARA ALATil.VNTE COMPARTIMENTO INTERNO (CESTO) 
EM AÇO INOX E/OII PLÁSTICO PP (POI.IPROPILENO), ACESSO .AO CE.STO PELA 
PARTE SUPERIOR DA MAQUINA. S.AP.ATAS NIVEL.ADOR.AS. DISPOSITIVO DE 
SEGI :R.ANÇA da tampa PESLIGAME.NTO OL' TILAVAMENTO). DIMENSIONAMENTO 
DA FIAÇAO. PLUGUI-: E CONE.CTORES KLETRICOS COMiUTIVTIS COM A CORRENTE 
DE OPERAÇ.AO. VOLTAGEM:22.)V. CONFORME DEMANDA. CORDAC) DE 
ALIMHNTAÇAO (lUABlCHO) CERTIFICAIX) PELO INMETRO, COM INDICAÇAO DA 
VOLTAGEM.

<1

23 UN 15

PANASONIC R$ 4.100,00 R$ 61.500,00
LIXEIRA 5<l I.ITROS COM PEDAL. DIMENSÕES E CAPACIDADE Al.TURA M.AXLMA: 72(1
M.M; LARGURA MAXIMA: 4.50 MM; PROFL.INDIDADE MAXIM.V 450 MM; C.\P/\CIDADE; 
SOL CARAaTRis-nCAS CORPO E TAMPA EM POLIRTILF.NO DE ALTA DENSIDADE, 
100% VIRGEM E TECNICAMENTE ADITIVADO PARA OfT.RfiCER ALTA RESISTENCIA 
AO I.MPACrO E A TR.ACAÜ. ADITIVAÇAO EXITUA COM ANTIOXIDANTE E ANTl UV 
PARA OS NivlZIS DE PROTEÇÃO CLASSE 8 IIV - 8.0 QUE EVITA O PRODUTO 
DESBOTAR, RESSECAR OU RACHAR. COM PEDAL E. l-LSTRirpiiRA PARA 
ABERTUR..\/l-EaiAMENTO DA TAMPA. FABRICADO PLÁSTICO OU AÇO COM 
TR.ATAMENTO ANTICORROSÂO OU PINTURA ELETROl^rATICA. SUPERFÍCIES 
1NTERNA.S POLIDAS E CANTOS ARREDC.WDADOS, PA.SSIVEL DE SER RECICLADO
mecanicaml:nte .ao i-im dL': sua vida util

24 yUN 50

yRItO.OO
SMART rv 32 TOLEG.3DAS COM ACESSO A INTO.RNET DIMEN.SOFX ALTUILA .M..VXIMA:
98,1 MM. LVRGURA M.TXIM.Ai 7S1 MM; PROFUNDIDADE M.AXIMA: MM.
ÇARACTÉRISTIC.VS TELA IJ!D. WT-FI INTTiGILTDO, ACESSO A INTERNET. 
RESOLUÇÃO Dl! IM.-TGliM E.M HD. CONVT:!RSOR DIGITAI. I.NTEGRADO. liNTR,ADAS 
ESPECIAIS - HDMl (MÍNIMO 2). LAN, USB, n-NS.ÁO (\-OLTAGEM). BIVOLT

7
/r$ 1.790,00

25 UN 20
MULT
LASE R$ 35.800,00

\J



MERCEARIA BiTENCOURT
RUA ADEMAR CAMARGO N9 71 - VILA CHAUD - CATALÃO - GOIÁS

CEP: 75704-140 
FONE 3411-7454

AnoMATiCc). dimi.:nsionami.:m<5 V. nc)nrsn:z da i-iacao, [■li'gdií_ i; 
CONHCrORES DiUTRICOS COMPATIVIÍiS COM A CORRCNn- Dll OPDRAÇAO 
VOCTAGUA,: 22„V, CON)OR.MF. DEMANDA. CORD.ÃO DE. AI.IME:NT.AÇ.ÀO (R.ABICHO, 
CERTIFICADO PEIO INMRTRO. COM INDIC.AÇAO DA \'OI.T.AGEM.
APARELHO DE SOM TIPO MICRO SYSniM. DIMHN.SOES ALTCICA M.A.\I.MA: .Wl MM; 
LARGURA MAXIMA; 45(1 MM; PROI-ENDIDADE MAXIM.V 3IKI MM. CARACniRISITC.AS 
CONEXÕES; ENTR.ADA AUXILIAR. C.SB, CARTÃO DE MEMÓRIA. BLCEIOOTTI. SAÍDA 
PARA FONE DE OIATDO. REPRODUÇ.AO DE MÍDIA; MP3. CD. CD-R CD-RW; ■ RADIO 
AM E F.M; CONTROLE REMOTO; POTÊNCIA MINT.SH; 2I1W; DI.ME.NSIONAMENTO E 
ROBllSTFy. DA FIAÇAO. PLEGEE E CONECTORES ELETRiCOS COMP.ATIVTIIS COM A 
CORRENTE DE OPERAÇ.AO VOI.T.AGEM: 221IV. CONFORME DEMANDA. CORD.AO DE 
.\LIMENT.A(;.ÀO (RABICHO) CERTIFICADO PELO INMETRO. COM INDlC.Ai;.ÃO DA 
VOLTAGEM.

CN 3226

R$0,00
VENTILADOR DE P.AREDE PARA ILSO EM AMBIENTE ESCOLAR. DIMENSÕES E 
T-OLERÀNCI.AS DIÂMETRO ENTRE 61KI MM NO MINÍMO; COMPRIMENTO DO TTW.) 
DE FTXAÇÀO;15tl MM flOLERÁNCI.A; ±2..S"/.). CAR.ACnTRÍSTIC.AS VKNT11..ADOR DE 
PAREDE. COM EMA HÉLICE COM NO MÍNIMO TRÊS PÁS. • B.ASE DE FIX-AÇÂO A 
PAREDE EM AÇO C.ARBONO. CANOPI.A DE ACABAMENTO INIETADA E.M 
POLIAMID.A. NA COR PRETA. PARA COBRIR A B.A.SE DE FTX.AÇ.AO NA PAREDE. • CAPA 
ENVOLTÓRIA DO .MOTOR (CARCAÇ.A) F.M TOI.IAMIDA INJETADA NA COR AMARFTXT 
ESflOLAR. REITÍRENCIA I.25Y 7/12 (C.ARTEI..AS MUNSEI.I.) O CONJENTO DE SI IPORPE 
MAIS O TEBO DE FTX.AÇ.AO DEVER.AO SEPORT.AR 5 (CINCO) ATIZES A MA.SS.A 
NOMIN.AI. DO PRODirrO SEM QUALQUER FI.EX.ÃO. SUPORTE DE LIGAÇÃO ENTTTE 
B.ASE E A CARCAÇA DOTADO DE ARTTCUI.AtLAO COM P.ARAFUSO METÁLICO E 
BORBOLETA QUE PERMITA A REGULAGEM DA ARTTCEI.AÇAO NO SENTIDO 
VERTICAL 130 CONJENTO MOTOR R HEI.ICES PROVIIX) DF. MOLA PARA 
SUSTENTAÇÃO DO PFÃO DO EQUIPAMENT O O EQUIPAMENTO DEVE SER DOT ADO 
DE OR.ADE DF. PROTEÇÃO DE .ACORDO COM OS REQUISITOS DE .SEGURANÇA DA 
lEC 6<l335-2-ai. INDEPENDENTE DA .ALTURA EM QUE FOR IN.ST,ALADO. AS GRADFS 
DEAERAO SER EM .AÇO, ÇO.M ACABAMENTO EM PINTURA ELETRO.STATTCA NA

==sSii~sSisi
MINl.MO TRES NIVTIIS DF. VEIOCID.ADF. (BAIXA. MET3I.A R .ALTA). O .ACIONAMENTO 
DEATiR.A SER 1X3 TIPO "ÇONTROLF. DE P.AREDE" OS EQUIP.A.MENTOS DR.AT.RAO 
RESPEITAR O NÍVEL MÍNIMO DE EFICIÊNCIA E.NF.RGETICA DF, l.)«,4« MVS W7M 
P.ARA AS VEIOCID.ADRS. VAZ.AO OBSERVANDO SE CADA l'M.A D.AS VRIOCID.ADES; 
MÃXIM.A; 11,45 MVS - MF.Dl.A; 0J7 MVS - MÍNIMA; 0J3 MVS DEVERÁ POSSITR MOTOR 
ELÉTRICO "MONOVOLT'. • DIMENSION.AMENTO E ROBUSTTIZ DA FI.AÇ.ÃO, PI.EGUE 
F, CONECTORES EI.ÉIRICOS COMPATÍATIS COM A CORRENTO DF. OPERAÇÃO. 
VOLTAGEM, TROA'. CONFORME DEMANDA CORD.ÃO DE. ALl.MENTAÇ.AO (RAB.CI IO) 
CERTtnC.UlQ PhWJD tNMI-.TRO, COM INDlCAÇAO OA VOl.TAGHM.

UN 1527

R$ 5.985,00VENTISOL R$ 399,00
ARM.ARIO BAIXO COM DU.AS PORTAS, DOTADO DE DUAS PRA TE.I.EIR.AS EM .MDP OI
MDE. REATSTIDO COM lAMINADO MEl.AMINICO DF. BAIXA PRESSÃO, COR C1N7.A 
CO.M BORDAS E COMPONENTES N AS CORES A.M.AREL.A, I.ARANJ.Á. .AZUL OU ATIRDE 
D1MENSÔF.S E TOLERÃNCl.AS ARALARIO, LARGURA, 810 MM; PROFUNDIDADE, 500 
MM; .ALTERA, 740 MM; TOITR.ÁNÇLV .ATT F 2 MM P.ARA LARGURA E PROFUNDIDADE, 
+/- 1 MM P.ARA ESPE.S.SERA E +/- 10 MM PARA ALTURA. PORTAS, LARGURA, 400 .M.M; 
PROF-UNDID.ADE, 6.RI MM; ESPESSURA, 18 M.M; PRATELFTRAS; LARGURA, 768 MM; 
PROFUNDIDADE; 455 MM; ESPESSURA, 18 MM; T AMPO, PEÇA INFERK,*, PEÇ.AS 
IXIERAIS ESQUF.RI3.A E DIREITA E PEÇA PO.STTÍRIOR EM MDP OU MDF, COM 
ESPESSURA DE 18.MM, REVESTIDO EM AMBAS AS FTACIS POR LAMINADO 
MELAMÍNICO DE B.AIX.A PRISSÃO, .ACABAMENTO TEXTERIZADO. NA COR CINZA. 
DU.AS PORTAS EM MDP OU MDF, COM ESPESSURA DE, 18MM. REVTSTTDO E.M AMBAS

“PRIMER”. ACABAMENTO Il-XTIJRIZAIX). NA MESMA COR H TONALIDADE DO

ESPESSURA DE 3MM DEATRAO TER SEUS BORX3S USINADOS COM RAIO 13E .A.MM 
B.ASE CONFECCIONADA E.M QUADRO SOLD.ADO DE TUBO DE .AÇO CARBONO, 
I,.AMINADO A FRIO, COM COSTURA, SEÇÇÃO RETANGULAR DE 2PX4PMM. EM CHAPA 
14 (L9MM). NAS PARTOS METALIÇ.AS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO 
ANTIEERRUGINOSO. PINTURA DOS EU!MENT'OS METÁLICOS EM TINTA EM I>0 
HÍBRIDA EKIXI/ PÍTLllSrER ELETROSTATICA. BRILHANTE, POLIMERIZADA EM 
ESTIIEA, ESPESSURA MÍNIMA DE 4,1 MICROMETROS NA COR CINZ.A. QU.ATRO 
rodízios industriais DF. DUPLO GIRO COM FREIO DE ROLAGEM, PARA CARGA 
NOMINAL DE ,5«KG, DIÂMETRO DA RODA DE 5IIMM. F1X.ACAO .AO MOATl. EM EIXO

ÊKOTOMTONTiSífíxSlNOXIDA^^^^^^^^

ou abs.
ESP.AÇADOR/ .AMORTECEIIXIR EM BORRACÍIA TTRMOPL.A.STICA n-E. INIETAIXJS 
EM cIÍreS. PUX.ADOR EM TOLIPROPILENO COTOLÍMERO VIRGEM, ISENTO DE 
CARGAS MINERAIS. INJET.ADO EM CORi-S, DOTADO DE PORCA M, SOBRE I.NJHT.AD.A. 
DOBRADIÇA DE CANECO COM .ABERTURA DE 110- EM AÇO NIQUEL.AI30, C.ANECO 
DE 12,5MM E EBICHAMENTO AUTOALATICO, MONTAGEM SOBREPOSTA. PECI I.ADURA 
UNIVERSíAL METALICA. AC.AB.AMENTO CROMADO, DOT ADA DE CONTRA PORCA,

COM 50MM dl: COMPRIMHNTO. DOTAIXl DK LINGUETA DE BLOQLU-.IÜ RETA. 
AP1.IC.AÇÃO NA PORTA ESQl.'ERDA. 

UN 5028

!

»
•ADO NA CORNA

M R$ 1.000,00 R$ 30.000,00
BEBI-:D0UR0 ELETRICO INDL’51-R1.AI,; LISTRUTURA E.M AÇO W PÍ-IS RECU’LA\-E;IS. 
S!'RPENTINA 1N-|1:RNA EM .AÇO INOX 304, RESERVATÓRIO EM PROl.IPROPILlvNO. 
ISOPAl..MRTOE,M EPS. G.ÃS ECOI.ÓGICO R134A/ lE.RMOST.ATO COM AlL'S-n-: DE 
TEMPER.ATUR.A. CONTER O FILTRO MUI.Tll.^SO.

UN 2029
R$0,00

BEBEDOURO ELETRICO, TIPO PRILSS.AO, ACESSIVr.L PARA EIXAÇAO EM PAREDE. 
C(\M SLSTEMA DE FILTR.AGEM QVE INCLl-.A RÍ-TENÇ.AO DE PARTICUL.AS (PIIO K 
REDUÇ.ÃO DE CLORO (Cl). REIT-ITÓRIO. P.ÃTIO COBE.RTO. CIRCL’LAÇ.AO. ALTUILA 
M.AXIMA: 625 MM; LARGURA M.ÁXIM.A: 465 MM; PROI UNDID.ADE MAXIMA: 490 MM; 
FORNE.CIMESTO MINLMÜ DE AGUA GELADA: 6 l./H. PIA HM .AÇO INOX POI.IIXL 
GABINETE EM AÇO INOX OU CHAPA ELKIXOZINC.ADA. TORNEIR.AS EM L.AT.ÀO

PRmIlVÍtouã” tor^iLa! e”” s^^

CONSUMO DE ENERGI.A. CO.M TORMOST.5TO PARA CONTROLE AUTOM.ATTCÜ DA 
TEMPER.ATURA DA AGUA. GAS Rf':nUGF.R.ANTH R600.A OU R1.34A. DRENO PARA 
LIMPEZA DA CUBA. RAIXI SIFONADO QUE B.ARR.A O MAU CHEIRO PRÜVtvNIENIE 
DO LSGOTO. NÃO POSSUIR CANTOS MVÜS. ARF.STAS üll QUAISQUER OUTIUAS 
SALIÊNCIAS CORTANTES OU PERFURAN-H-S DE .MODO A N.AO CALiSAR ACIDENTES. 
A CUBA. AS TORNEIRAS E 0(S) FILTRO(S) DEVEM F.A7.ER PARIE INn-:GR.AL DO 
EQUIPAMENTO. N.ÀO PODENDO CONSIDF.R.Á-L.AS COMO ITI-NS ADICIONAIS. 
DIMENSION.AMENTO E ROBUSTO.Z D.4 FLAÇ.AO. PLUGUE E CONECTORES 
ELETRICOS COMP.4TIVEIS COM A CORRENTE DE OPER-AÇAO. VOLTAGEM; IIIA- E 
aiV. Ç(3NFOR.MF. DEM.AND.A. CORD.ÃO, DE ALIMENTAÇ.AO (RABICHO)
ci-jyririTÜ\[7»4.PF.i/) inmi:tro. com indicaç.ao da volx\(»»':m._________________

UN 2030

JM R$0,00

■f0



MERCEARIA BITENCOURT
RUA ADEMAR CAMARGO N? 71 - VILA CHAUD -- CATALÃO ~ GOIÁS

CEP: 75704-140 
FONE 3411-7454

SoLiMraOjimDODirDLSpisiíkxlsm-KlS
Dli, NO MÍNIMO, QI ATRO M,A.M.ADEIR.\S, T..\MP,A KM PI„\SnCO EM POLlPROPIlJiNO

DE QIRJM.ADURAS DERANTC ,A OPRR.AÇ.to, O ESTERII.IZ.^DOR N.ÀO DE\-E

QÍ.EÍoSA^VmACAlMR'^^^^^

31 UN 15

R$ 0,00

2- AMPLA PARTICIPAÇÃO:<■'

^ »/
MARCA VALOR

UNITÁRIODESCRIÇÃOITEM MDA QUANT VALOR TOTAL■i.

CONJUNTO RHM-ITORIO PA!L\ CRIANÇAS COM Al.Tl 'RA COMPRUL-NDIDA RNTRf- 1,19 
R 1.42M. COMPOSTO DR UMA MRSA R (lUAl-RO CADiUIL^S. MRSA COLETIVA COM 
lAMPO RM MDP OU MOR. RRVT.STIDO NA F.\CR SUPRRIOR DR I„\MINADO 
MRLAMiNICO K NA PACR INRRR.OR RM UXMINADO MRI.AMINICO E7R BAIXA 
PRRSSAO, MONTADO SOBRf- RSTRUTl RA TUBULAR DR AÇO. CADRIRA INDIVIDUAL 
RMPILHAVTJ, COM .ASSEINTO K RNCOSTO EIM lOl.IPROPILRNO INIRTADO OU EM 
COMPR.N.SADO ANATÔMICO MOLDADO. MONTADO SOBRR EXPRin-UR-A TUBULAR 
DE AÇO. LARGU^V 123.. MM; PROFUNDIDADE: 7«. MM; ALTL'EL.\: .500 MM; FISPESSURA; 
25.8 MM; TOLRR-5NCLV ATT + 2 MM PARA l.ARGUILA E PROITiNDID.VDE. +/- 1 MM 
PARA RSPF.SSURA IL +/- 10 M.M PARA ALTl’RA

JM R$850,00 R$102.000,00

32 UN 120

ENCOSTO: 4.W MM +/- Jl MM; E.VIEN.SAO \'ERTIC.\1, DO ENCOSTO: 25U MM +/- 311 MM. 
C,3R,«.-n:Rl.STIC,\S: ASSUNTO E ENCOSTO EM POI.IPROPll.ENO COPOI.ÍMERO 
VIROEM. ISENT O DE CARGAS .MINERAIS. IN|in'ADOS. NA COR .3Zl’U E.STRIITl IRi3 EM 
TUBO DE ,3ÇO CARBONO LAMINADO A FRIO.COM COSTURA. DT.ÃMETRO DF, ai,7MM. 
EM CHAPA 14 (I.IMM). FTX.'\CAO DO A,SSEN'1'0 E ENCO.STO INIETADOS A ESTRUTURA 
ATRAMiS DE REBITES DE "REPUXir', DIÃMRT-RO DR 4,8 MM, COMPRIMENTO 12MM.

JM R$37S,00 R$150.000,00

33 UN 4011

AILMARIO ROUPE.IRO DE ACO CO.M DR/.ES.SEIS lORTIS COM VENEZIANAS PAR,\
\TiNTTI,Ar;.«l, COMPARITME.NTOS DE T AMANHOS MÉDIOS INDEPENDENTT-Ti ,SEM 
DIVLSORI.VS INTERNAS, lECHA,MENTO D.3S PORTAS INDEPENDENTES A TRAVÉS DE 
PITÀO PARA CADEADO. COPA DOS FTINaONARIOS. L.ARGURA: .230 MM 4/. 30 MM; 
PROFl 1NDID.ADE; 41K) MM +/- .W MM; /M.TURA: 1980 MM +/. .VI MM; TOLERÂNCIAS PARA 
CAMADA DE TTNTAr MÍNIMO 40 MICROMETROS /MÀ.XTMO 1.41 MICROMETRO.S. 
CORPO. DIVISÓRIAS E PORTAS EM Cl lAPA 22 (0.7SM.M); PISO DOS COMP.ARTLMENTOS 

CHAPA 20 fl.WM.M); PES EM CHAPA 16 (1.50M.M); DOBRADIÇAS EM CHAPA 
INTERN.AS NÃO VISÍATIIS NA P.ARTR EXTERIOR 1X3 .MÓVEL NO MÍNIMO 75.M.M DE 
ALTURA 14 (1.9M.M). DU.AS UNIDADES POR PORTA. PORTA-ETIQUETAS FXTAMP.ATO 
OU SOBREPOSTO, .SENDO ESTE ULTIMO EXCLUS.VAMENTE DE LIGA MET.ALICA NAO 
FKRRO,SA CROM.ADO. PINTURA EM TINTA EM PO HÍBRIDA EPOXI/ POLIESTTiR 
ELETRO.Sr.ÁTlC.A BRILHANTE, POLIMERIZADA RM ESUiPA. ESPESSURA MÍNIMA DF, 
40 MICRO.MRTROS NA COR CINZA,

R$ R$

34 UN 56RM

GIRA-GIRA (CARROSSRL) TRRS i.UGARRS PAR.5 CR1ANÇ,\S A PARTIR DR TRKS ANOS,
DIÂMETRO: l.XH> MM; .M.TL'IL-\ MÍNIMA: 495 MM; TOI.RR.ÂNCIA: ±l.m (DEZ POR 
CENTO), SI-LO DO. INMRTRO, PEÇAS MULTICOLORIDAS. NÀO TÓXICO. PEÇA 
COMPOSl-A POR TRRS PAR-H-IS: BASR. ASSENTOS E \'OLANTE. BtXSE COM TE\^T!R.^ 
ANTIDFRRAPANTF: - as distancias entre a base R OS ASSRNTOS R ENTRE A BASE 
E O .SOLO di-:\t:r.-\o .v;ompanhar a norma vigente. vol.antr cen tral fixo. 
i :ixo mi-talico central - o eixo r o volani-r deverão girar f.acílmente. e 
de MANHIR.^ segura para os usuários. TRRS ASSRNTOS AN.VTOMICOS R 
ANTIDKRR.M’AN1T.S, Amio PARA os PRS, PRODUTO DEMÍRA SER F.\BRICADO EM 
POLIITILENO PEIO PROCESSO DR ROTO.MOLD.XGRM. COMPOSTO COM ADITIVO 
ANTIEST.VTICO E ADITI\'0 ANH-UX- QUE PROll-JAM CONTRA ILMOS SOU\RF.S E 
DESBOTAMFINTO PROVOCADO PELO TEMPO (SOL F./OU CHUV.5). GAR/\NTINDO A 
COR E A RF,SISrêNCIA DO PRODUTO. OS PRODUTOS DEVTiRÂO TFR .AS 1..ATERA1S 
ARRF.DONDAD.A.S EM SEU ACABAMENTO. ÇS MATERIAIS UTILIZADOS NO PROCESSO 
DF: FABRICAÇ.AO DOS produtos DFVILR.A0 I>0SSIBILTTAR a RECICLAGEM AKIS O 
n-RMINODAVIDAin-IL.

JM R$2250,00 R$108.000,00

35 UN 48

í
TUNEL I.UDICO P.ML3 CRl.UNÇiVS .3 P.3RTIR DE TRES .ÇNOS. I,..\RGURA: 870 MM; .■SLTIIRA
MINTM.3: 870 MM; COMPRIMENTO: 2140 MM; TOLER.3NCI.-I; ±lim (DEZ POR CENTO).

RESIS1-ÊNC1.3 DO PRODUTO. O lÚNEL DEITIILÃ .VURESEN. AR DUT.IISOS FOR.M.3TOS. 
OS PRODl TOS DEVT!R..\0 TER .\S L,VreR.3IS ARREDON DADAS EM SEU .VC.VBAMENTO. 
OS PARAFIISOS UTILIZADOS PARA ENCAIXE DOS MODULOS DEVEM SER FIXOS PAR.3 
yilE NAO SE SOLITIM F,3C.LMHNTE, VISANDO SEG1IR.3NÇA IX)S USUARIO.S. OS 
MATERIAIS ITILIZADOS .NO PROCESSO DE FABRlCAÇAO DOS PRODUTOS DEVERÃO 
POSSIBILI TAR A RECICLAGEiM APOS O 'n.:R.MlNO DA \’IDA UTIL.

R$ R$

36 UN 48

PLAVGROUND PARA CRIANÇAS A PARTIR DR DOIS ANOS. I-'\RGUR.A 34111 MM; 
ALTURA; 2„«, MM; COMPRIMEN TO; 3.VK, MM. TOLERÂNCIA: ±10-. pPZ POR CENTO). 
•SELO DO INMEIRO. PEÇAS MULTICOLORID.AS, N.AO TOXICO. .MODULOS COM 
TELHADO H PAREDES EM DIliERENIES FOR.M.ATO.S. RAMPA DF, ESCALADA DE 
ACES.SO.COM .APOIO PARA OS PES E ORIFICIOS/FUROS QUE PERMITAM A .SUBIDA DA 
CRIANÇA COM SEG1)R.\NÇA. U.M E.SCORREGADOR TUBO COM SUSTENT.AÇ.ÃO, DOIS 
ILSCORREGADORILS PEQUENOS. COM RAMPA CONTÍNUA OU ONDULADA. QUE 
DEVEM OBEDECER A INCLINAÇÃO ESTABELECIDA EM NORMA MGKNTC, JOGO DA 
MEMÓRIA OU JOGO DA VELHA INTERVm-O DE NOVE F.ACHS, .MO.NTADO NA 
L.ATERAI. INFERIOR ENTRADAS E SA1D.3S NA PARTE INFERIOR, EXCETO NA 
LATERAL EM QUE FOR .MONTADO O |OGO INTERATIVO. PRODUTO DEVERÃ SER 
FABRICAIX3 EM POLIETILENO PELO PROCERSO DE ROTO.MOLD.SGF.M, COMPOSTO 
COM ADITIVO ANTIESTA TICO E .•\DTTIVO ANTl-UV QUE PROTFIIAM CONTRA RAIOS 
SOIARES F. DF.SBOTAMENTO PROVtXI.ADO PELO lEMPO (SOL E/OU CHUV.A), 
GARANTINDO A COR E A RESISIENCIA IX) PRODUTO, OS PRODLTOS DEVER.AO TER 
AS LATERAIS ARREIXTNDADAS EM SEU ACABAMENTO. OS M.VIERIAIS UTILIZADOS 
NO PROCESSO DE FABRlCiAÇAO DO.S PRODLTOS DEVER.AO POSSIBILITAR A 
RECICLAGEM APÓS O lÉRMlNO DA VIDA I "TIL.

R$ R$

37 UN 20

CONTENTO ALUNO: (:|.\415B - .MESA TA.MPO EM .ABS (.ACRIITTNITRILA BUT.ADIENO
ESTIRENO). ATRGEM, ISENTO DR CARG.AS MINERAIS, INJETADO NA COR ATIRDE (VER 
REFERENCI.AS), DOTADO DE PORCAS COM FI.ANGE, COM ROSCA MÉTRICA M6, 
COINJETADiAS F, DF, TR.AATISSA ES-TRITURAL EM NYLON "6.0" (POLIAMID.A) 
ADI-nVAlX) COM ITBRA DE VIDRO. IN|ET.AD.A NA COR PRETA. AFLIC.AÇAO DE 
LAMINADO .\IELA.MlNICO DE .ALTA PRE.SS.AO, DE O.SM.M DE ESPF.SSUR.A. 
ACABAMENTO lEXTURTZADO. NA COR CINZA (AT-R REFERENCIAS). NA EACE 
SUPERIOR 1)0 TAMPO. COLADO COM ADESIVO BICOMPONE.NIE. DIMENSÕES 
ACABADAS 6n8MM (I.ARGURA) X 4(,6MM (PROFUNDIDADE) X 22MM (ALTURA), 
ADMITINDO-SE TOIJIRANCIA DR ATT +/- .3MM PARA I.ARGURA F. PROFUNDID.ADE E 
+/- IMM PARA ALTURA. DESIGN. DETALHAMENTO F. .ACAB.AMF.NTO CONFORME 
PROJETO. NOS MOLDES 1)0 TAMPO E DA TR.AAT-SSA ESTRUTURAL DEAT-IM SER
NOM\fRÓ°DENTFTS?)R'roraJ^

JM R$790,00 R$347.600,00

38 UN 440
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l■ROll^ro) DBS. 1: o nomk do iabrioantp. do compomíntk piA-i; SH!

LAMINADO A raia COM^^cÓs™!DeS’mM X SSMAI, uÁt^ILAPA 
16 (lAMM); - TILAVESSA SUPERIOR CONPliCCIONADA HM TUBO Dli AÇO CARBONO 
LAMINADO A FRIO, COM COSTUR,!, Cl'RVADO F.M FOR.M.ATO DE "C, COM SECÇAO 
CIRCULAR, DLSMETRO DE 31,7SMM (1 l/4p, EM CHAPA 16 (l,5MM)l - PÉS 
CONIT,CCIONADOS EM Tl 'BO DE ..\(;0 CARBONO LAMINADO A FRIO, COM «XSTURA, 
SECÇÂO CIRCULAR, Dl.ÃMETRO DE 38MM (1 I/Sp, EM CH.APA .6 (L.SMSB, PORTA- 
LIMROS EM POLIPROPILKNO COPOI.LMERO ISENTO DE CARGAS MINERALS, 
COMPOSIO PREFERENCl.ALMENTE DE ,3(1". DE M,ATERIA-PRIMA RECICLADA OU 
RECUPERAD.A, PODENDO CHEGAR -AIÉ INIETADO NA COR CINZA (\TiR
REEERÉNCI.AS,. AS CAR,AcrERÍSl IC.AS FUNCIONAIS, DIMENSIONAIS, DE 
RESLSniNCIA E DE UNIKORMID.ADE DE COR DEVE.M SER PRESER\'.ADAS NO 
PRODUTO PRODUZIDO COM M.ATÉRIA-PRIMA RECICLAD.A, ADMITINDO-SE

DÊDfíMSwSsTNSraUIND™

INDICACAO NO PROJETO). OBS. L O NOME DO FABRICANTC DO COMPONENTE 
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GR.AF.ADO POR EXIENSO, ACOMPANHADO OU 
NAO DE SUA PRÓPRIA LOGOM.ARCA, FTXAÇ,AO DO TAMPO A ESTRUTURA ATR.AVES 
DE: 06 PORCAS AL TAS COM RI-ANGE, COM ROSCA MÉTRICA M6 piAME IRO DE 6MM).

.2MM. PONTEIR.AS E SAP.AT.AS EM POLIPROPILENO COTOLIMERO VIRGEM, ISENTO

NLWERO IDENTIFICADOR DO P6)LIMER<3, A IDÈNTIFIC.AC.AO “MODELO FDE-FNDE" 
(CONFOILME INDICADO NO PROJETO), E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO 
COMPONENTE INJETADO NESSES MOLDES T.AMBEM DEVTM SER INSERIDOS 
D.ATAIXARES DUPLOS COM MIOLO GIR-ATORIO DE ,3 OU 6MM DE DIÂMETRO CHPO 
INSERI), INDICANDO MES E ANO DE E.ABRIC.AC-AO {CONFORME INDICAÇÕES NO 
PROIETO). OBS, 2: O NOME DO FABRICANTE DO COMI>ONENTF, DE\Ti ,SER 
OBRIG,ATORIAMENTE GRAFADO POR EX-IENSO, ACOMPANHADO OL^ N.ÃO DE ,SUA 
PRÓPRIA lOGOMARCA, NAS PARIES METALlCAS DEVE SER APLICADO

SSÍSLSiAÍ^^Ei^íie^sSiÍAK
NA COR VERDE (\T.R REFERENCLAS). DIMiNSOILS, DESIGN E ACABAMENTO 
CONFOILME PROJETO. NOS MOLDF2I DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVEM SER 
GRAVADOS O SIMBOIO INTERNACIONAL DE RECICI,AGEM, .APRF2ÍENT.ANDO O 
NUMERO IDENTIFKLADOR 1» POLÍMERO, A IDENnFIC.AÇ.AO “MODEUA FDE-FNDE" 
(CONFORME INDIC.ADO NO PROJETO), E O NOME DA EMPRE.SA F.ABRICAME DO 
COMPONENIT! INJETADO. NES,SES MOLDES T.AMBEM DEVEM SER INSERIDOS 
D.A1ADORES DUPLOS COM MIOLO GIR.ATORIO DE I6MM DE DIÂMETRO (TIPO 
INSERD. INDICANDO MÊS E ANO DF. FABRIC.AÇÂO (CONFORME INDICAÇÕES NO 
PROIETO) OBS. I: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DFAE SER 
OBRIC.ATORIAMENTE GR.AF.ADO POR EXTEN,S<3. .ACOMPANHADO OU N.AO DE SUA 
PRÓPRIA LOGOM-ARCA. Al.lERNATIV.AMEN IT, O .ASSE.N TO E O ENCOSTO PODER.AO 
SER F.ABRICAIX3S EM COMPENSADO AN.ATOMICO MOLDADO A yUENIE,, 
CONIENDO NO MÍNIMO SETE LÂMINAS INTERNAS, COM ESPESSUR-A M.AXIMA DE

'a^bamentoi^SkÍnI^c™

POLIURET.ANO, INCLUSIVE NOS BORDOS. ESPESSURA .ACABADA DO ASSENTO

FNDE" (CONFORME INDICADO NO PROIETO). E O NOME DO FABRIOANTE DO 
COMPONCN-n-, OBS. 2: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SKR 
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO. .ACOMPANHADO OU N.ÃO DE SUA 
PRÓPRIA LOGOMARCA. QUANDO FABRICADO EM COMP!£NSADO. O ENCOSTO DFAT 
RECEBER REVESTIMENTO NAS DI'AS l-ACES DE I.AMIN.ADO MEl.AMINICü DE AI.TA 
PRESS.ÃO. DE (1,6 A

\

l

l».8MM DE ESPESSUR-\. ACABAMENTO TFIXTURIZADO. NA COR 
\T.RDE (VER REFERENCIAS), BORDOS COM .ÂCAB.AMF.NTO EM SELÂDOR SEGITDO 
DE VERNIZ POLIURET.ÂNO. FISPESSURA ACAB.ADA DO ENCOSTO MÍNIMA DE <I,6MM 
E M.ÁXIMA DE 12,1MM. O ENCOSTO EM COMPENSADO MOLDADO DEVE TR.AZER 
GRAVADO DO FOR.MA INDELÉVEL, POR MEIO DE CARIMBO OU GR.AV.AÇ.ÃO A FOGO 
SOB A CAMADA DE VERNIZ. NO TOPO INFERIOR. O NOME DO FABRIC.AVIT! DO 
COMPONENTE. OBS. .3: O NOME 130 FABRIC.A.NTE DO COMPONENTE DEM! SER

?RÔraiA ™G«ÍARCASEram^^^^^

ssDS‘ySoT=JS liííiTsr-sfííiBiis
DIÂMETRO DE T.SMM. COMPRIMENTO I9MM. FIXAÇ.ÂO DO ENCOSTO EM 
COMPENSADO MOLD-ADO A ESTRUTURA ATRAVÉS DE REBITES DE “REPUXO", 
D1.ÂMETRO DE 4,8MM,, COMPRIMENTO 22MM. PONTEIR-AS E S.APAT.AS EM 
POLIPROPILENO COPOLIMERO VTRGEM, ISENTO DE CARG AS MINERAIS, INJETADAS 
NA COR \T-RI3E (AT-R REFERE.NCI.A.S). FIXADAS A ESTRITURA ,ATR-A\TiS DE ENCAIXE 
E PINO EXP.ANSOR. DIMENSÕES, DE.SIGN E .ACABAMENTO CONFORME PROJETO. 
NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAP.AT.AS DEAE-M SER GRAV.A130S O SÍMBOLO 
INTERNACION.AL DE RECICL.AGE.M, APRISSENTANDO O NUMERO IDENTIFTCADOR 
DO POLÍMERO, A IDENTIFICAÇÃO "MODELO FDE-FNDE” (CONFOR.ME INDICADO 
NO PROJETO), E O NOME DA EMPRESA FABRICANTTI DO COMPONE.NTE I.NJIÃTADO. 
NESSES M01.DEST.AMBE.M DEVEM SER INSERIDOS D.AT-.ADORESDUPLOSCOM MIOLO 
GIRATÓRIO DE 5 OU 6MM DE DIÂMETRO (TIPO INSER I). INDICANDO MÉS E ANO DE 
F-ABRICAÇAO (CONFORME INDICAÇÕES NO PROJETO), OBS. 4: O NOME DO 
F.ABRICA.NTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIG-ATORI,AMENTE GRAFADO POR 
EXTENSO. ACOMPANHADO OU N.AO DE SUA PRÓPRIA LOGOM-ARCA. N.AS P.ARTT-IS

ASo-is;'=DÍS^síSfÍ3.iís
ESTUFA. HSPHSSI;R.A mínima 40 MICROMETROS, NA CGR CINZ.^ (X-RR RF.I-IÀRFNCIAS).
CIA-03 - MESA TAMPO EM .MAD^•:lR.^ AGLOMl£R.\DA (MDP). COM FlSPESSl 'R.\ Dl£ 18 MM. 

ARRl-DONDADOS (CONFORMF: PROIETO). REn-STIMENTO NA FACE INFI-RIOR EM

R$705,00 R$253.800,00JM
36039 UN
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T ■
h

CI-IAPA Dl- BACANCICWII-NTÜ (CONTRA-Pl.ACA M'N01.IC:A) Dl- 0,6 MM. APIJCAÇAO 
DH l-ORCAS G,SRRA CÜ.M RÜ.SCA MIITRICA M6 lí COMl-RIMliNTO 1„ MM (A-ER 
DL.:TA1.]1AMENT0 no PR0I1.:T0). dimensões ac,miadas «l mm (I,.ARGURA) X 6® 
MM (COMPRIMENTO) X I<).4 MM (ESPESSCR.A), ADMITINIXTSE TOLER-ANCIA DE A'IE 
A 2 MM PAR,.\ LARGITCA E COMPRIMENTO E DE H- u,6 MM PAR,A E.SPESSCRA. S TOTOS 
ENC.ABECADOS COM MTA DE BORDO EM PVC (CI.ORETO DE POI.IVINIES) COM 
PRIMER, ACABAMENTO TF.XTCRIZADO. NA COR AMAREl.A, COLADA COM ADESIVO 
"HOTMEI.TING", DIMENSÕES NOMINAIS DF. 22 MM a.ARGCR.S) X 3 MM (ESPESSIIR.A). 
COM TOIJIRANCIA DF. + OC - 0.5 MM PARA ESPKSSCRA. S ESTRITUR.5 COMPOSTA DF, 
- MOXPANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM 
TUBO DF. -AÇO CARBONO LAMINADO A I RIO. COM COSITIRA, ,SI.;CÇAO OBIXINGA DE 
29 MM X 58 MM. EM Cl lAPA 16 (1.5 MM)i - TR.AVES.SA SUPERIOR CONFECCIONADA EM 
TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A 1-1110. COM COSTUR.A. CURVADO EM 
FORMATO DE “C". COM SECÇAO CIRCULAR DE O = 31.75 MM (1 1/4"). EM Cl lAPA 16 (13 
MM); - PÉS CONFECCIONADOS EM TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM 
COSniRA. SECÇAO CIRCULAR DE O = 38 MM (1 l/T). EM Cl lAPA 16 (1,5 M.M), S PORTA- 
LII-ROS EM POLIPROPILENO PURO (SEM QUALIJliER TIPO DE CARG,\) COMPOSTO 
PREFERENCIALMENTE DE 5.1% DF, MA IT.RIA-PRIMA RECICLADA OU RECUPERADA, 
PODENDO CHEGAR .All- UM"-., LNJETADO NA COR CINZA AS CAR.ACIERISTIC.AS 
FUNCIONAIS. DIMEN.SIONAIS. DE RF.SISIENCIA E DE UNIFORMIDADE DE 
CORDEVEM SER PRI-3ERV.ADAS NO .PRODUTO PRODUZIDO COM M.VreRLA-PRIMA 
RECICLADA, ADMITINDO-.SE TOLERÂNCIAS NA TONALIDADE (DA COR CINZ.I), A 
CRI TÉRIO DA EQUIPE TÉCNICA DO PREG.-AO. DIMENSOE.S, DESIGN E .-ACABAMENTO 
CONFORME PROIETQ NO MOLDE DO PORTA-LIVROS, DEVE ,SER GRAVADO O 
SÍMBOLO INIERNACIONAL DE RECICLAGEM, APIU-SENTANDO (.) NUMERO 
IDENT1FICAD9R DO POLÍMERO; DATADOR DE LOTES INDICANDO MES E .ANO; A 
IDENTIF1CAÇ.AO -MODEIO l-DE-p-NDE" (CONI-OR.ME INDICADO NO PROIETO) E O 
NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENIE IN.IETADO. FIXAÇAO DO 
TAMPO A ESTRUTURA ATRAAILS DE PORCAS, GARR-A E PARAI-IISOS COM ROSCA 
MÉTRICA M6. O 6.,l MM, COMPRMENTO 47 MM (+OU. 2 MM). CABEÇA PANEIA OU 
OVAL. lENDA PHILLIPS. FIXAÇ-AO DO PORT.-A-I.IVROS A TRAVF3SA LONGITUDINAL 
.ATRAVÉS DF. REBITILS DE "REPUXO". O 4.11 MM, COMPRIMENTO 1(1 MM, FIX.-AÇAO DAS 
SAP.VPAS a-XONTAI. E POSTERIOR) AOS PÉS .-ATRAVÉS DE REBITES DE "REPUXO", O 
4.8 MM. CÜNÍBRIMI-NTO 12 MM, P(WreiR.\S l- S.\PAT.\S EM POLIPROPILENO 
COPOLÍ.MERO VIRGEM E SEM CARGAS, INJEDADAS NA COR A.MAREl.A. FIXAD.AS ,Á 
ESTRUTURA ATRAVÉS DE ENCAIXE. DIMEN.SÕES, DESIGN E .-ACABAME.NTO 
CONFORMI-; PROIETO. NOS MOLDES DAS PONPEIRAS E SAP.AT.AS, DEVE SER 
GR.AVADO O SIMBOIO INll-IRN.ACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O

pSpSMET.-luSrDEVEffrípUCA^^^

HÍBRIDA EPOXl / POLIF.STER EIJ-TROST.ATICA, BRILHANTE. POI.IMÉRIZ.ADA EM 
ESTUFA, ESPESSURA MINIMADE4IIMICROMETROSNA CORCINZ.A. C|A-03-CADEIR,A 
E ,-A,5SENTO E ENCOSTO EM POI.IPROPIIJ-INO COPOl.iMERO VIRGEM E SEM C.ARGAS, 
INIETADOS. .MOLD.-ADOS ANATOMIC.AMF.N1T-). PIGMF.NTADOS NA COR A.AIARELA, 
DIMENSÔKS, DESIGN E AC.ABAMENTO CONFORME PROIETO, NOS MOLDES DO 
ASSENTO E DO E.NCOSTO, DEVE SER G.RAVADO O SÍMBOLO IN IF.R.N.-ACONAL DE

MM CADA, ORIUNDAS DE REI-LORliSTAMENTO OU DE PROCEDÊNCIA LEGAL. 
LSENT.AS DE RACHADURAS, E DETERIORAÇ.ÃO l>OR FUNGOS OU INSETOS, 
DIMENSÕES E DESIGN CONFORME PROIETO. QUANDO FABRICADO EM 
COMPENS,-ADO, O ASSENTO DEVE R1-;CEBER REVESTIMENTO NA FACE SUPERIOR DE 
LAMIN.ADO MEL.AMINICO DF. ALTA PRESSÃO, 11.6 ,MM A .1,8 MM DE ESPESSURA, 
ACABAMENTO reXTURIZADO. NA COR AMARELA. REVILSTIMENTO DA FACE 
INFERIOR EM LAMINA DE MADEIRA FAQUE.ADA DE .1,7 MM, DA ESPECIE 
EUC-ALATITS GRANDIS, COM .ACABAMF.NIO EM .SEL.ADOR SEGUIDO DF, VERNIZ 
POLIURETANO, INCLUSIVE NOS BORDOS. E.SPE.SSUR.A ACABADA DO .ASSENTO 
MÍNIMA DE 9,7 MM E MAXIMA DF. 12 MM. O .A.SSEN TO EM COMPENSADO MOLDADO 
DL\T-; TIL\/HR ClR.AV,-\DO DL l-ORMA lNDIÜ.L-\a-L NA F.\CL INHÍRIOR d NOME OU

ORAVAIX) DE l-ORMA INDELEVEL NO TOPO INII-RIOR. O NOME OU LOGOMARCA 
DO I-AHRIC;ANTE do COMPONENHi. FvSTRUTUR-A E.M TUBO DE .\{;0 CARBONO 
LAMINADO A F-RIO. COM COSTURA. O 2l).7 MM. EM Cl lAPA 14

t

i

i

ASSENTO E ENCXKTO INIETADOS A ESTRUTURA ATRAVliS DE REBITES DE 
“REPUXO”. O 4.8 MM. COMPRIMENTO 12 MM. FIXAÇAO DO ASSENTO EM 
COMPEN.SADO MOLDAIX) A ESTRU TURA .ATRAVÉS DE REBllES DE REPUXO, O 4.8 
MM, COMPRIMENTO 19 MM. 1-lX.AÇAO DO ENCOSTO EM COMPENSADO MOLDADO A 
F3TRUTURA .AIRAVISS DF RI-IBITF.S DE REPUXO. O 4.8 M.M, COMPRIMENTO 22 MM. 
PONIEIRAS I-; S.AP.ATAS EM POLIPROPILENO COPOLÍMERO VlRGIiM E SEM CARGAS,
PIílíoÊxP.AN30R“mSK'DEMÍN?ÁclM^^^^

DO POLÍMERO; D.ATADOR DE LOIES INDICANDO MÉS E ANO; A IDENTIEICAÇÀO 
“MODELO l-DE - l-NDE” (CONFORME INDICADO NO PROIETO) E O NOME DA 
EMPRESA FABRIC.A.NTE DO COMKJNENIT; INJETADO. J N.AS PARTES METALICAS 
DEVE SER .APLIC.ADO TR.ATAMENTO ANllFERRUGINOSO QUE .-ASSEGURE 
RESISIÉNCIA .Á CORROSÃO EM CÂMARA DE NÉVOA SALINA DE NO MÍNIMO 3«I 
HORAS. « PIN rURA IXXS ELEMENTOS METÁLICOS KM TINTA EM PÓ HÍBRIDA EPÓXI 
/ POLIÉSIER, ELETROSTÂnCA, BRILHANIE, POLIMHRIZADA EM ESTUFA, ESPES.SURA 
MÍNIMA -m MICROMiriRO.S, NA COR CINZA.
■ARMARIO DE -VÇO .ALTO, DIVIDIDO VERTICALMENTE EM DOIS COMPARTIMENTOS
POR MEIO DE DIVXSORI.AS COM PORTAS INDEPENDENTES. DOTADO DP, QUATRO 
PRATEIJ..IR.AS REMOVÍVEIS E .AJUSTÁVEIS EM C.-\DA COMP.ARTLVIENTO FIGURA 6; 
ARQUIVO EM .AC;0 IMAGEM ILUSTRATIVA .ADMINLSTRAÇ.AO, SECRETARIA 
DIMEN,SÕES E TOLERÁNCI.AS I.ARGURA; ■«! MM 1,1 MM; PROEUNDID.ADE: 4» MM 
+/- UI MM; ALTURA: 198(1 .MM +/- 1.1 MM; TOLERÂNCIAS PARA CAMADA DF. TINT.A; 
MÍNIMO 4.1 MICROMEIROS /M.VXIMO U«. MlCROMlíniOS, CARACIF.RiSTICAS CORPO, 
DIVLSORI.AS E PORT.AS E.M CHAPA DE AÇO LAMINADO A FRIO - CHAPA 22 (0,75 M.M), 
PRATELFIIRAS E RETORÇO DAS PORTAS EM CHAPA DE AÇO LAMINADO A FRIO - 
CHAPA 20 (11,90 MM). BASE E.M CHAPA DE .AÇO LAMINADO A FRIO - CH.APA 18 (U5 MM). 
B,ARR.AS DF, TRAV.AMRNTO D.AS PORT.-AS O =1/4” (MÍNIMO). DOBRADIÇAS I.NTERNAS 
N.AO VISÍVEIS NA PARm EXITIRIOR DO .MOVEL E.M CHAPA DE ACO LAMINADO A 
FRIO . CHAPA 14 (1.9 MM) COM NO MÍNI.MO 75 MM DH .ALTURA TRF3 UNIDADES POR 
PORT.A. MAÇANETA E CANOPLA INIHIRAMENTE METÁLICAS, COM IRAVAMENTO 
SISl-EMA CREMONA. FT-CH.ADURA DE TAMBOR CILÍNDRICO EMBUTIDA NA 
MAÇANETA COM NO MÍNIMO DE 4 PINOS. CHAVES EM DUPLICATA PRF3AS AS

r■LI•:•mos:^,^TlC^ BRii-HANn-:. r)limi-:rizada ilm kstui-a, ilsplissur-a .mínima de-
4(1 MlCROMl-TROS NA COR CINZA.

R$ R$

40 UN 80

refrígi-:r.-\dor vuriical df. gu.\TRo ikirtas capacidade: mínima df. kkw
LITROS, C(.)M SISTFMA FROST-FRHF. (1)V.GEID AUTOMATÍCO). -I-F.MPFRATURA DF 
OPFR.\ÇAO; FNTRf-l 0 »C H +7«. D1ME:NSÒI-:S BASlCAS’ F CAPACIDADE 'DIMENSÃO 
CONDICIONADA AO PROIETO DF AROUriTiTURA, NO QÜF DIZ RESPEirO AO 
ESPAÇO DISPONiXTlI.PARÁ A INSTALAÇÃO DO EQUIPAMENTO. LARGURA MAXIMA: 
1250 MM; CAPAÇlDADF. TOT.M.: MÍNIMA DF KXH) LITROS. (:AR-^ÇTF■RIST1C■^S

R$ R$

41 UN 24 1
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(ÍAlSINirn- COM y['ATRO PORTAS. RHl-'RIGl'R-\DOR X-liRTICAl, liM ACO iNOX COM 
SISTEMA "l.-ROSTERRE- pEGELO AirrOMATICO, QCE N..\ü PRECISA 
DESCONGEIAMENTO). GABINETE TIPO MONOI)I.OC<T REXESITDO INTERNA E

EX IERNA.MENTE EAl ACO INOX. EM Cl lAPA 22 (0,79 MM), B.AIENTE D.AS TORTAS COM 
SMENTODATORTÍSEroLL-L-TANctl.NRPWO,

TERMÔMETRO DIGITAL, COM POSICION.AMENTO FRONTAL DE F.ACIL ACESSO. 
SISTEMA DF. RKERIGERAÇ.AO COMPLETA COM ENIDADI.I COMPRESSORA SELADA. 
COM TORÇADOR DE AR (AR l-ORÇADO) SITU.ADO NA PARTE SCPERIOR INTERNA DO 
REFRIGERADOR. TE.MPORT/.ADOR PAR,A DEGELO CO.M O E\-APOR,ADOR SITUADO 
NA PARTE I--RONTAL DO AP.ARELIIO, COM DEGELO POR RESI.STENCI.A, COM 
CONDENSADORES EM CANO DE COBRIÍ EM VOLTA TOR T■RANS.MISS.AO TCRMICA

MONoiSsiCO oí*2SI V^iSNroRME TENSto™OC.ALL'cOM SISTEiIlA DE AR

MÁXIMA DE 25 MM ENTRE AR.AxMICS. AS PAREDES INTERNAS DD GABINED- DIAT-.M 
SER DDTADAS DE DISPOSITIVOS EM AÇO INOX QUE POSSIBILin-M O AJUSIT. DE 
.M.TI.'Rt5 das PRAT-ELEIR.\S a cada 70 MM (+/-10 MM). PISO INTF-:RN0 IX) GABINETT 
RE\TiSTlDO EM AÇO INOX, EM CHAPA 22 (0.79MM). A BASE. DE.VE TE:R EORM.ATO DE. 
BANDEiA COM REBAIXO PARA O DIRECIONAMENTO DH QUAl.QUKR LIQUIDO 
DE.RR.A;MAD0 NO IN-n-RIOR DO GABINETTL 1>.\X\ O DRENO. COM N-LSTAS AO SEU 
ESCOAMENTO. PAINE3. SUPERIOR I-M .'SÇO INOX. E.M CH,\PA 22 (0.79MM). P-5XA 
PROn-ÇÀO DO S1STE.MA DE REFRIGER.AÇÀO E EI.ITRICO DO I-QUIP.VMENTO, COM 
COM.ANDO AUTOM.ATIZADO. PROGX5MADOR, lERMOMEITlO DIGULAI. E 
CONTROLE DE TEMPER.Vn IRA. CONEXÕES DE ELXÇ.ÀO COM BORNES DOTADOS DIL 
P.AXAETSOS PAR.'\ COMPRl^XS-ÀO DOS EKTS. TODO O SISTEMA El.ETRICO DEVE SER 
FIXADO AO GABINEIE POR MEIO DE. BRAÇADEIXXS. O l-QL'IPAMHNTO DEVTi SE.R 
PROiin-ALX) PARA A TCMPEXM-UXX DE TR.\B;y.HO DE. ATE + 8"C QUANDO 
SUBMETIDO A ,V.íBIE.NTCS DE AlÉ . 43-0 DEVE.M SER UTILIZADOS COMPONl-NTOS 
(SISniMA DE. REERIGERAÇ.AO) QUE PER.MITAM A OTIM1Z.\Ç.30 NO CONSUMO DE 
ENE;RGIA DUXWTE a sua vida LTIL. DIMENSIONAMRNTO DA FL\Ç.AO. PLUGUE E 
CONECrORES KLETRICOS COMPATIVT-IS COM A CORRI-NIE DE OPEXAÇ.M). 
VOLTAGEM) 220W, CONFORME DEMANDA. CORD.ÁO DE ALIMENTAÇÀO (R.^BlCHO)

POTÊNCI-A, INTERCAMBLÁVEI-

f

R$ R$S^M? ÍSe^Ih p™o AUTOMAnc‘5 ■‘Se:‘'o?er.kAo!
ENT-REP -C E 77». DIMiÁsÒES B.LSIC.VS- E OMCXC, D.LDE DIMEN.S.to CONDICIONAD.L 
.AO PROIRTÜ de ARQUITETTIR.T, NO QCE DIZ RESPEITO .«1 ESPAÇO DISPONIXTX 
PARA A INST.AL,AÇ,ÀODO EQLTPAMKNTO. I ARGl^RA M.AXIM.M 751. .M.Mi • CAP.ACID.ADE 
TOTAL MÍNIM.A 4511 LITROS. CAILACTERISTICAS CONGELADOR (FREEZER) \T.RTTCAL 
EM .AÇO INOX COM SISTEMA DE DEGEl.O “EROSTPREE" (QVE N.AO PRECISA 
DESCGNGELAMENTO), COM CMA PORT.A. TESPER-ATIIRA DE OPERAÇ.AO PAR,.\ 
CONGELAMENTO DE AI.IKfl.INTOS. NO MÍNI.MO. ENTRE .16-C E -24-C. G.ABINKTTÍ TIPO 
MONOBLOCO REVESTIDO INTERNA E EX-IERNAMF.NIE EM .AÇO INOX. EM CHAPA 
22 (0.79 MM). ISOLAMENTO DO GABINETE DF. POLICRETANO INIETADO, PES ITXOS 
EM M.ATERl.AL METÁLICO E MACIÇO COM RE\TiSTIMENT'0 DE BORRACHA

PESO DA PORT.A. BARREIILA TÉR.MICA,E.M TODO O PERÍMETRO DO.S BATENTTIS DAS 
PORT-.AS P.AR.A EVIT.AR A CONDF.NS.AÇ.AO, CONSTITUÍDA DE RESISTÊNCIA ELETRICA 
DF, BAIXA POTÊNCIA, INTERCAMBI.AAEL SISTEMA DE CONTROLE DK 
TEMI>ER.ATURA POR MEIO DE TER.\IOST.ATO REGULÁVEL. DOTADO DH 
TERMO.METRO DIGIT.AL. COM TOSICIONAMENTO FRONTAL DE F.-VCIL ACESSO 
SISTEMA DE REER1GER.AÇ.ÃO COM UNIDADE COMPRIlS.SOR,V SEL.AD.A, COMPRESSOR 
HERMÉTICO DE. NO MÍNIMO, 1/3 HP, MONOF.ÁSICO .27 V OU 220 V (CONFORME 
TENSÃO LOCAL), TEMPORIZADOR PAR,A DEGEIO, DOT ADO DE COMPRESSOR 
HERMÉTICO MONOF.ÁSICO 220 (CONFORME TEN.S.AO LCXÍAL), COM SISTEMA DE ,AR 
FORÇADO E DEGEU) AUTOM.ÁTICO (SISTE7.LA"FROST-FREE'’), OBS.: O COMPRESSOR 
DEVE SER INSTALADO NA P.ARTE Sl.'PERIOR I» EQUIP.AMENTO. GAS 
REFRIGERANTE RòlKl.V. R134A OU RRTO. Qlí.ATRO PRATEIJIIRAS REMOVÍVEIS EM 
GRADE DE AÇO INOX. PERFIL DE SEÇ.ÀO CIRCULAR COM Dl.ÁMITRO DE l/4“, 
DIST.ÀNCI.A mIxiMA DE 25 MM ENtÃi .ARAMFJ5. .AS PAREDES INTERNAS KT 
GABINETE DEVEM SER DOTAD.AS DE DISPOSITIVOS EM AÇO INOX QUE 
PO,SSIBILITEM O .AJUSTE DF, .ALTURA DAS PRA'n!lJ!lR,V,S A CADA 70 M.M (+/- 10 M.M). 
PISO INTERNO DO GABINETT! REVESTIIXl EM AÇO INOX, EM CHAPA 22 (0.79MM). A 
B ASE DEVE TER FORM.ATO DE BANDEI A COM REBAIXO PARA O DIRECION AMENTO 
DE QUAI/7UER LIQITDO DERRAM.VDO NO INTERIOR DO GABINETE PARA O DRENO,

===i#ii
?SSSS“ÍT, SiJSSi ÁSSS,, sss
SZSiSíSSESffiSSSSSiSSSSS
M DE COMPRIMEN TO.___________________________________________________________

UN 2842

FOG.\0 COMERCLM. (:E.NTR.\L DE 6 QI:E.1M.\D0RF.:S CO.M 2 EORXOS. ALIME.NT.\DO

AMBIENTE P.ARA P.VS.ÁgEM DESTE, FOG.ÃO E DE 1 METRO. LARGURA M.ÁXIMA-: 1850 
MM; PROFTÍNDlD.ADli M.ÁXIMA-: 13,50 MM; GRELH.AS MÍNIMO. 44». M.M X 4<»1 .MM; OBS.; 
O DFDÍGN D.AS GREÍ.ÍÍ.AS DF.VT! G.ARANTIR A POSSIBÍÍ.ID.ADE DE .APOÍO ADEQUAIX) 
DE PANELAS COM Dl.AMETRO A PARTÍR DE .TO M.M; DÍ.VMETRO DO QUEÍMADOR 
TÍTO CACHÍMBO; 90MM +/- lOMM; DÍ.A.METRO DO yUF.ÍMADOR TTPO COROA; 180MM 
+/. 10 MM. PRESSÃO DETXABALHO PREVISTA 2.0 KPA (QUILOP.A.SCAl.) NO C.ASO DE

—SiSEEiSiSsliSii
____ ■ LOCAL VISIVl-L lUNTO A CONEXÃO COM A RE.DE DR GA.S. ATXAAT.S DE L'MA DAS

✓^Seguintes extressòes: -ltilizar gás natixal” ou -itilizar glp”. com
/ luEIMADORl-:S DOTADOS DE DISPOSITIVO “SUPIÍRVISOR DE C:HAMA” QUATRO PÉS
/ PERFIL "L” de aço INOX. DE ABAS IGUAIS DE 1 1/2” X 1/8” DE E^SPESSUR-A.

JL R$3.990,00 R$95.760,00
COLOMBO
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í

SAPATAS Rl-GUI.AVl-:iS CONSTrR'IDAS Dl- HASG MI-TALICA i- PONlllIRA MACIÇA DB
MATURIAI, ■•OI.IMHRJCO, RXADAS DE MODO QLE O Egi-IPAMENTO I.IQEE 
APROXIMADAMENTE 50 MM DO PISO (JEADRO INHiRIOR COMPOSTO POR 
TRAMiSSAS EM PERPII. "E” DE AÇO INOX, EM CHAPA 16 (ES.MM) COM (.0 MM DF. 
AI,TCR.\ E IXlliR.AS li.STRl'TUR-\IS. SOLDADAS EN IRE SI, FORMANDO HM QLADRO 
RiOIDO FIXADO .AOS PIÁS .VTRAATS DE PARAFUSOS E PORC.AS DF AÇO INOX. 
QUADRO .SLPERIOR COMPOSTO POR mAAHiSSAS EM PERFIL "H” DE .AÇO INOX EM 
CHAPA 18 (l,2.5MM), TENDO ,AS TIÇWESS.AS I.ONGI HRAINAIS 6(1 MM DK ALTURA E AS 
TRANSA-ERSAÍS180MM DE ALTUR.A,.SOLDAD.AS EN™h SI, FORMANDO UM QUADRO 
RÍGIDO FIXADO AOS PES .VTRAVES DE PARAFUSOS E PORCAS DK AÇO INOX. ,\S
mrooAa'-EAMPoa™REH»^^

DE “V~ AO UANGO DA SUPERFÍCIE INFERIOR IX) TAMPO OS RF.FORfXFS DFATM SFR 
APLIC.ADO.S NO PERÍMETRO IX) TAMPO, BEM COMO EM SUAS DIM,SOES I.N niRNAS. 
FIXAÇAO DO TAMPO AOS PE.S, .ATRAVÉS DE (AU.AIRO CANTONEIRAS DE AÇO INOX 
.SOLDADA A FACE INFERIOR DO TAMPO E FIXADAS AOS PES .ATRAVÉS DE 
PARAF-USOS E PORCAS DE AÇO INOX. CONJUNTO DE APOIO DOS QUEIM.ADORF2> KM 
AÇO INOX, COM RI MM DK LARGURA F. 1/8" DK ESPESSURA, COM FUR.AÇ.AO PARA 
ENCAIXE. BANDEI.VS COLETORAS EM AÇO INOX, Cl LAPA 20 JW MM) COM PJIX/ADOR 
DESENAOl.VIlX) NA PRÓPRIA PEÇA. CONJUNTO DE GUI.AS CORRF.DIÇ.AS EM AÇO 
INOX PARA .AS B.ANDIJIAS COLETORAS, CHAPA 18 (U.5 MM). GRADE INFERIOR EM 
AÇO INOX PARA PANELAS, CONSTITUÍDOS POR PERFIL "U" EM CHAPA 20 (0.90 MM).

SKXT.AV.ADOS F. PORC.AS EM AÇO LNÜX. O TUBO DE DISTRIBUIÇ.ÃO DEAERÁ SER 
INST.AI.ADO NA PARIE FRONTAL DO FOG.ÃÜ E A ENTRADA DO G.ÁS SE FARA 
.ATRAVÉS DE CONF.X.ÁO TIPO "L" (COIOVEIO), DE 1”. COM REDUÇÃO P.ARA 1/2". 
SITUADA NO PON TO MEDIO DA L.ATRR.AI, DO FOG.ÃQ AO COTOVELO DEVER.Á SER 
.ACOPLADO IIM NIPLE Dl .PLO DE 1 /2" QUE POR SUA VEZ, DEVERA SER CONECTADO 
AO TERMINoAL DE ACOPLAMENTO QUANDO DA INST.AL.AÇAO DO FOG.AO, 
ALLMENTAÇAO DO FOG.AO ATR.AVES DE lERMINAI. DE ACOPLAMENTO EM TUBO 
METÁLICO FTEXTVTI. PARA CONDUÇÃO DE G.ASIÚS CONFORME ABNT NBR 14177 - 
TUBO FLEXÍVEL METÁLICO P.ARA IN.ST.AL.AÇÔES DE G.ÁS COMBU.STÍAT.L DE BAIXA 
PRiS,SAO, FOG.AO E FORNOS COM ESTRl TUR.A NAS L.ATERAIS E AIRAS EM Cl LAPA EM 
INOX 3M. TRES QUEIMADORES DUPLOS. COMPOSTOS DE QUEIMADOR TIPO 
"C.ACHIMBO” DE .WIG/HORA CONJUGADO COM QUEIMAIXLR TIPO "COROA" DE 
.ArtKI/H, PERFAZENDO POR BOC.A. A CAP.ACIDADE DE («iG/l lORA DE Gl.P. IXTTADOS 
DE KSPALIIADORES DE CHAMAS. E TRiiS (jUEIM.AIX)RKS SIMPULS, COMPOSTOS DE 
QUEIMADOR TIPO "CORO.A" DE .RKIG/H. QUEIMADOR DO FORNO lliBULAR EM 
FORMA DE "U", COM DIÂMETRO DE 1", E CAPACIDADE DE QUEl.M.A DE 8I«1G/II. 
TORNEIR.AS DE CONTROLE TITO INDU.STRIAL. .5/8" X 5/8" REFORÇADAS, FTXAD.AS E 
Al.lMENTAD.AS PELA GAMBIARRA CADA QUEIM.ADOR DEVERÁ SER DOTADO DE 
-TORNEIRA INDIVIDUAL OS QUEIMADORES CONR.GADOS DEVTM POSSUIR DU.AS 
-TORNEIRAS DF. CONTROIE. rOp.AS AS T-ORNEIRAS DEVTRAO TER LIMIT-ES 
IN-l-RANSPONIVTilS NAS POSIÇÕES ABERTO E FECHADO, A.NSIM COMO 
IDEN-l-lFIC.AÇAO DE IN TENSIDADE DAS CHAMA.S. TORNEIRA DO FORNO DEVE 
POSSUIR IDE.NTlF-lCAÇ,ÁO DIFERENCIADA P.ARA FÁCIL LOCAl.lZ.AÇ.ÁO, ADiM DA 
1DEN-T1F1C.ÁÇAO PARA CONTROLE DK TEMPERA TUR.A BICOS INJB TORES DE ROSCA 
GROSSA. REGULADORES DE ENTRADA DFI .AR FIXADOS A CADA INJEIOR. OS 
QUEIMADORFLS DO p-OG.ÁO E IX) p-ORNO DEVEM POSSUIR UM DISPOSITIVO 
"SUPERVLSOR DE CHAMA" QUE MANTÉM .ABERTO O FORNECIMENTO DE GAS PARA 
O QUEIMADOR li FECHA An-OM.ÁTICAMENTT.) O FORNECIMENTO C.A.SO FIA|A A 
EXT1NÇ..ÁO ACIDEN TAL DA Cl LAMA. O DISPO.SITIVO "SUPERVLSOR DE CHAMA" DEVE 
SER F.ABRICADO DE ACORDO COM A NORMA TTiCNICA .ABN-T NBR 15076 - 
DISPOSI TIVO SUPFiRVlSOR DE CHAMA PARA .APARiUIOS QUE i rril.lZ.AM GÁS COMO 
COMBUSTÍVEL DIMENSÕES 1)0 FORNO PROFUNDIDADE MÁXIMA: 58.) MM: 
LARGJiRA M.ÁX1M,á: ARI MM; ALTURA MAXl.MA: 50 MM, CARACTERÍST ICAS PAREDF.S E 
-TETO CONFECCIONADOS EM OI.-APA DK .AÇO INOX, DUPLOS, SENDO A FACE 
INT-KRNA CONFr.:CCIONADA KM Cl I.APA 20 (0,9IMM) E A FACE E.XT-ERNA EM CHAPA 18 
(I.2.5MM). 1S01,.A.MF.N-T0 EN-IRE ELAS DE LA DF. VIDRO OU DE ROCHA COM 
ESPESSURA MÍNIMA DE «, MM E DENSIDADE MINIM.Á 64 KG/M5. COR'0 DA PORTA 
EM Cl lAPA DE .AÇO INOX, DUPLA. COM ISOLAME-NTO EN I RE AS Cl LAPAS DE LA DF, 
VIDRO OU DB ROCHA COM ESPBSSURA MÍNIMA DR 6(i MM E DHNSIDADH MÍNIMA 64 
KC/M3. HIXO DE ABERTUICK DA PORTA HORIZON l AL. IXIBR^ADIÇAS Rl-I-ORÇADAS 
COM MOL.A E Pl ^XADOR PLÁSTICO, OBS.: A PORTA DEVH POSSUIR DISPOSITIVO QUE 
A MANT-ENHA ABERT A SEM A APLICAÇ.AO DK FORÇA OU FKCFI.ADA DE FORMA 
HERMETIC.A. PISO EM PLACA DE FERRO FUNDIDO, BIP.ARTTDO E REMOVÍVEL, COM 
ORIF-ICIO DE VISUALTZAÇAO DAS CHAMAS. AI.TERNATIV.AMENTE.O PISO 1X)DE SER 
FABRICADO EM CH.APA DF, .AÇO CARBONO, ESM,ALTAD.A A FOGO. ESPESSURA 
MÍNIMA DA CHAPA DE 5 M.Al. DUAS (2) BANDEI.AS CORREDIÇAS EM .ARAME DE .ÁÇO 
INOX. COM PERFIL DE SEÇ.ÁO CIRCULAR 0=1/4". DISTÂNCIA MÁXIMA DF, 5,1 MM 
EN-l-RF, ARÁMF.S. .ACli.SSORIOS l)U,AS ÇHAP.AS BlF-E-FEiRAS DE SOBREPOR LISA DE 
FERRO FI-NDIDO, DOT ADA Dli DU.AS ALÇ.AS COM CABOS NO MESMO M.ATERI.AI, 1! 
CANAL REBAIXADO PARA DRENAGEM. Dl.MEN.SÔES MINIM.-AS: 4«) MM X 4IKI MM +/- 5

4

í

I

1

MM.

“IS£ai!>!:)^ar,a A«.« iíz™l" di^ueiIo^SolSIÍÍÍSíS e
™RlCAlx™iirÁÇolSÁTÍ5ME!l.ra;OA™
LS01,AMliNT-0 TÉRMICO COM l.A BASAI.TICA. PAINEL COM lECLAS INDIVIDUAIS 
PARA ACI0N.ÁMF;NT-0 do MOTOR fTURBINA) E LAMPAD.A. ÇONrROL.ADOR DE 
TEMPERATURA COM REGULAGEM DF. 5..-C A 2511-C CONTROLADOR DE TEMPO DE 
COZIMENTO COM -IT.MER DE 1211 MINUTOS. .MOTOR MONOF.ASICO - 1/W CV, 
LÂMPADA 1 IAU)GE.N-A DE55 W RESISIÊNCIA BLINDADA DE2rt» AV. I.KD INDICADOR 
DE TEMPERATURA, ACOMPANHA 4 liSmiRAS DE 4.HI MM X .5» M.M, .MEDIDAS ALTERA: 
50CM L'\RGUR-A: 51CM PROI-UNDIDADl-: (.SCM Pl-SO: 24KG CONSUMO MBDIO: 
1,5K\X/I I INTHRN.V .\I.TL'R.V 33CM LARGL’R4-\: 40CiM PROI-UNDID,\ni-;: 38C:M

R$ R$
STI-. I-ÜRNO B

UN 2444

LigiJlDIFKIADOR INDUSTRIAL COM CAVALETE BM AÇO PINTADO B ÇOPO 
.MONOBLOCO BASCTLANTB BM ,-\ÇO INOX. INDICADO PARA TRITUR.^R ALIMBNTOS 
LEVES COM ADlÇAO DE I.IQIJIDO EM DE GRANDF2S Ql'AN-riD,ÁDES, DIMENSÔFEi E 
CAP.áCID.VDH .altura MAXlMA: HUI MM; LARGURA MAXIM.A: 460 MM; 
PROFUNDIDADE MÁXIMA; 69« . MM; CAPACID.ÁDE VOI.UMÉI RIC.Á; 15 Ln-ROS, 
CARACrERlS-nC.AS COPO REMOVÍVEL CONFECCIONADO EM CHAPA DE .A(p INOX, 
KM PFiÇA UMCA (MONOBLOCO), SEM .SOLDAS, COM ESPE.SSURA DE. NO MiNl.MO, 1 
MM. F-LANGE DO COPO EM MA ITiRIAl. PL.ASTICO INIKT.ÁDO, ALÇAS E.AI AÍJO INOX. 
ESPESSURA DK CHAPA DE. NO MÍNIMO, 1,25 MM. COM BORD.AS REB.AT IDAS PARA ü 
LADO IN-lTiRNO E SOLDAI),ÁS EM/rODA EXTENS.AO DE MODO QUE NAO H.AJA 
REFENÇAO DE RESÍDUOS. FIX.AÇAO DAS AlÇ.AS AO COPO COM .SOLDAS I.ISAS, 
UNIFORMF.S E SEM PRESTAS DE MODO A EVIT AR O ACUMULO DR RF.SIDUO.S. TAMPA 
DO COPO EM K)RR.AC11A .VFOXICA COM ENCAIXE |USTO .ÁO COPO. N.AO 
PERMIT INDO VAZAMEN-i-O DE I.ÍQUllX) DURANT-li O PROCR.S.S.AMENTO, SOBRE 
-TEMPA ACRÍLICA QUE I-O.SSIBII.ITA A VISU.ALIZ.AÇAO. GABINEIE DO MOTOR EM 
AÇO INOX. P.SPKS.SURA MÍNIMA DE CHAPA DF. 11.6 MM. F1..A.NGE .SUPERIOR E DA B.ÁSE 
EM M.ATE.RIA1. PLÁSTICO INJFTADO. DRENO DA FLANGE POSICIONADO DE MODO 
A NAO H.ÁATiR ENI-R-ADA DE L1QIIIIX)S NO G.ABINETE IX) VK.VTOR. CAV.ÁLETE 
CONFECCIONADO EM ,AÇÜ. ESPESSURA DE CHAPA DE, NO MÍNIMO, 1,25 MM COM 
PINTURA EI.ETRO.ST.ATICA A PO. SAP.VT.AS ANTlVlBR,AT-ORLAS EM M.ÁTERI.ÁL 
ADERENTE E ANTIDF.RILÁPANTF.. FilXO R PORCA FIXADORA DO EIXO DA FACA F.M 
AÇO INOX (AS BUCH.AS PODER.ÁO SER DE BRONZE OU OITRO MATERIAL 
■APROPRIADO QUE GAR.ÁNT.Á O DESEMPENHO MECÂNICO E A DURABILIDADE DO 
CONJUNTO). O CONJUNTO FORMADO PELAS F.ÁC.AS. EIXO li ElJiME.NTOS DE

R$ R$
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TRAÇAO li lilJiMliNTOS Dli MXAÇAO liM AÇO INÜX INTliRRI Ü-IOH I.KiA/DKSI.IC,A. 
MOTOR MONOF-ASICO DE, NO MENI.MO. 1.5 HP. DIMENSIONAMHNTO DA PTAÇ.^O, 
PLUGUE E CONECTORES ELETRICÜS COMP.ATIVEIS COM A CORRENTE DE 
OPKRAÇ.ÃO. VOLTAGEM; 22(1V, CONI.OR,ME DEMANDA. CORD.ÀO DE Al.l.MENTAÇ.ÀO 
(R.ADICHO) CERTIEICADO PEIO INMETRO, COM INDiC.AÇ.ML DA VOLTAGEM. 
CORDÃO DE .A1.LMENT.AÇ.ÀO COM, NO MÍNIMO, 1.5 M DE COMPRIME.NTO.
BAL.ANCA ELETRÔNICA DIGITAL COMERCIAL CO.M Pl.AT.AFORMA EM AÇO 
INOXIDÁVEL E MOSTR.ADOR MONTADO |UNTO A B.ASE OU EM COLUN.A, COM 
CAP.ACID.ADE MÍNIMA DE 31. RG. LARGURA MÍNIMA; 275 M.M; PROFUNDIDADE 
MÍNIMA; 285 MM; CAP.ACIDADE MÍNIMA; 311 KG (DIVISÕES A CADA 5G), SELO E LACRE 
DE C,ALlBRAÇ.ÃO DO INMETRO. PLAl-.AEORMA KM AÇO INOXID.ÁATL. ESTRUTU1L3 EM 
AÇO inoxidável OU .AÇO CARBONO COM P1NTUR,A EPOXl OU PRl.MER 
POLIURET.ANO. INDICADOR (I31SPL.AV) DIGITAL EM l.ED ALIO BRILIIO COM NO 
MÍNIMO CINCO DÍGITOS. E.M PLÁSTICO, DESLIGAME.NTO AUTO.MÁTICO. DEMi 
POSSUIR ■PECI.AS DE ZERO E TARA. PES REGULAAEIS DE BORR.ACHA, BATERÍA 
INTERNA QUE PER.M1T.A O FUNCIONAMENTO EM SITU.AÇOES DE FALPA DE 
ENERGIA ELETR1C.A, VOLTAGEM; IIOV E 22,.V, CONFORME DEMANDA. CORITÀO DE 
ALlMENTAÇAO (RABICHO) CERTTFICADO PELO INMETRO, COM INDICAÇ.AO DA 
VOLTAGEM. INDICAGAO DA TENS.AO (\'01,T.AGEM) NO CORD.AO DE .ALIMENTAÇ.AO 
(R.\BICHO) DO APARITLHO. 

ELGIN R$1300,00 R$33.800,00

UN 25.(.46

MIXKR Dn ALINUINTOS PAR.A PRUPARO DV. SUCOS. \TTAM1N.\S F- MASSAS LFATíS. 
ALTUR.A MAXIMA: 40.. MM; LARGURA MAXlMA: 150 MM; PROFUNDIDADE MÁXIMA: 320 
MM. VOLUME mínimo DO COPO: 6(H.ML, CABÇ (ALÇA) F.RGONOMICO, LAMINAS 
DESTACAVIÍÍS EM AÇO INÜX DE DUPLA AÇAO. POSSIBILITANDO CORTAR NA 
VTIRTICAL I-: NA HORIZONTAI, RECIPIENTE PARA TRITURAÇÂO EM AÇO INOX OU

R$ R$

UN 2847

CONIUNTO LIXEIR.A COLETA SEL1-TI\'A - KiT COMPOSTO POR CINCO COLETORES 
DE ‘301. PAR.A COLin-A DE RESÍDUOS ORGÂNICOS E SllLHTTVOS. PARA ÁRI-A 
EXTILICNA. SENDO; - L^M COLETOR AMARELO PARA \TDRO. COM CAPACIDADE DE ,5.. 
LITROS; UM COLETOR AZUL PARA PAPEL. COM CAPACIDADE Dl- .50 LITROS; UM 
COlP-TOR AMARELO PAICA MlH AU COM CAPACID.ADE DE 50 LITROS; - UM COLETOR 
VERMFIUIÜ PAR.A PLÁSTICO, COM CAPACIDADE DE 50 LITUOS; - UM COLI-POR 
MARROM PARA LIXO ORGÂNICO. COM CAPACIDADE DK 50 LITROS. LOCAL

SSÍI-dIncl; ’ao impÍctoV''Í'T-R^^^ com
TRATAMENTO ANTICORROSÂO OU COM PINTURA HLETROST.ÁTTCA. ADITIVAÇÀO 
EXTR.A COM ANT IOXIDAN ITi E .A.NTI UV PARA OS NI\TJS Dl- PROT HÇ.AO CLASSE 8 UV 
- 8.0 QUE EVITA O PRODUTO DESBOT.AR. RESSECAR OU R.-\CHAR. SUPERITCiES 
INTERN.AS POLIDAS E CANTOS ARRI-IDONDADOS. COLETORES EM CORES 
CONF-ORME NORM.^S DA CONAMA E ADKSIVADOS CONE9R.MF. O TIPO DE LIXO. 
SUPORTE EM AÇO COM TR.3T.VMENTO ANTlCORROSAO. P.-XSSIVHL DE SER 
RHCICl.ADO MECAN1C.\MF..NTE AO F-TM DE SUA VIDA LHTL.

JM R$2300,00 R$64.400,00

UN 2848

ELGIN R$6690,00 R$588.720,00APARELHO DE AR CONDICIONADO c;OM C.-\P.V:iDADF. MÍNIMA DE 3(1.(H)(. BTU;S. -
CICm QUEN-m /F--R10: RlíGIOES SL'L E SUDILSTE - CICUT FRIO: DEMAIS RJ-:G1ÒES 
UNIDADE INTER.NA -EVAPOILM30RA ALTT-RA MAXIMA: 35,1 MM; LARGURA MAXIMA: 
12U> MM; PROFUNDIDADE M-VXIM.A: 15.1 MM. UNID.ADE EXIT-IRNA - CONDENSA1X1R.A 
.5LTUR.Ã .MÃXl.MA; 8« M.M; 1„ÃRGL)R.5 M.ÚXIMÃ: 95.1 MM; FROFUNDlD.VDli ,M.3XIM.A «1 
MM. ÇAR,\CHÍRISTK:,ÃS a..\SSIliICAÇ.50 DQ INMEFRO - A, H.iCNOl.GGIA DO 
CO.MFRESSOR INVERim G.AS REFRIGER,ANTE R4.I.A. FILTRO ANTI-BACITRIA, 
DESUMIDIFIÇ.VÇ.50. ÇONTROLE REMOTO. UNID.ADE EV.\K)R.VDOR.A NA ÇOR

CONFOR,ME DFiMANDA. ■ CORI9.AO DE .AlJ.MENT,.\Ç.AO (ITABICHO) CERT1F1C.3DO 
PRU) INMrrrRO. com indicação da voltage.m. 

UN 8849

CHAp'f#l?JÁMÍ“oXpiCTT.'lS™^^
DAS pratt-leiras. pratt:lhir.as a F:sr.A.NTF; DEVE l>OSSUlR 06 PR.VrFTEIR.\S 
aparafl'sávf.isnascolunasattgvvf-:sde8p.arafusctscomporc:.asmí-:talic.as

rokTK.içTo ^n™ oxu,agAq
DEVE SER A1>LIÇ.ADA PINTORA EPOXl PO PELO PROCESSO DE DETOSIÇAO 
ELETOOST.AtIÇA COM POLIMERIZ.AÇAO EM E.STUFA. DEAT2 SER INSTALADA EM 
LOCAL VISÍVEL ETIQUETA METALICA INDELHVEL Fl.X.ADA POR REBITE COM O 
NOME DO FOR.N.EaiDOR E A D.ATA DE FOILNEÇiMIiNTO DO MESMO (MÊS E ANO), 
■TODA A ESTRUTURA E COMPÇNENlTiS METÁLICOS DI-ATiM PO,S,SUIR .ACABAMENTO 
NA COR CINZA CEARO, P..ADR.AO REFERENCI.AI. POLIESIER CINZA TEXTURIZADO

R$ Rí

121150 UN
■;

BERÇO INF.ANl-IL EM MDF COM GRADES N.A COR BR ANCA, NAO DOBR.AVF.L. COM 
RODÍZIOS, COMPRIMENTO; I2IX1 MM +/. 10 MM; LARGURA: 670 MM +/-10 MM; .AEnTA 
D.AS CABECEIR.AS CONSIDER.ANDO A LiSTRU PUILA TUBULAR, 9,», M.M (+OU- 10 MAC 
SEM CONSIDERAR O RODÍZIO. .SEU9 DO INMFiTRO, ESTRUTURA MKTAI.ICA E.M 
FORMATO DE -U- INA ERTIDAA PARA SUSTEN TAÇ.AO D.AS CABECEIR.AS E DAS GR.ADES 
I.ATF.RAIS. CONTOCaONADA EM TUBO DE AÇO CARBONO. .SECÇ.AO CIRCULAR DE 1

iiiiiiiiliiiiil
ESTRADO EM TUBOS DE AÇO CVRBONO. SF.CÇ.\0 RETANGULAR COM DIMENSÕES 
DF. 4íl X 2,1MM, EM CHAPA 16 (l.S.M.M)- BASE 130 BERÇO (ESTRADO) EM CHAPA 
INTEIRIÇA DE MDP, COM ESPfiSSURA DK 18MM, RÍ-IVT.STIDA N.AS DUAS F.\ÇE.S EM 
LAMINADO MEL.A.MÍN1CO DE BA!X.\ PRESS.ÃO (BP) NA COR BR.ANCA. SISTCMA DE 
REGULAGEM DF. .M.TUR.A DO ESTR.ADO POR MEIO DE P.AR.M-USOS .M6 E PORCAS 
SOLDADAS INTERNA.MENn- NO TOPO DOS TUBOS DA KSTRLTURA DO ESTR.ADO. 
AIÜSTI- m l^STR^ADO EM ALTinCA EM NO MÍNIMO TRÊS (i1.3) POSIÇÕES. SO.MI-N-n- 
POR MEIO DE FERRAMENTAS. GR.ADES LA n5R.AIS FIXAS CONFECCION.ADAS EM MDP. 
COM ESPE,SSURA DE 2,)MM NAS P.ARITIS HORIZONTAIS. E 18MM NAS PARrr^.S

=ilsiüü=i
F. ■rON.M.IDADE DO L.AMIN.3DO. .ARESTAS USINADAS CONT.IGUR.3NDO 
ACABAMENTO ARREDONDADO. QU.VFRO RODFZIO.S P.LRA PlSt9S FRIO.S, COM 
SISTEMA DE TRAVAS FOR PEDAÇ INIETADOS EM NYLON REFORÇADO COM FIBRj\ 
DE VIDRO, COM EIXOS DE AÇO, ROD.AS Dl IPGAS DE 75MM, INJEI ADAS EM inc, COM 
CAPACIDADE DE OIKG CAD.A. B.ANDA DE ROD.AGEM EM POI.IURF.TANO INJETADO.

ipssp^iii

JM R$690,00 R$44.160,00

UN 6451
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MERCEARIA BITENCOURT
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CADIURA AI.TA DR: AI.IMKN TAÇAO INI'ANiII. IX1BRA\'F.L. COM BANDf-:[A 
REMOViVEl. Al.niRA: llSl MM +/- SH MM; I.'\RC:i'R,A 560 MM +/- 50 MM; 
PROi-CNDIDADIi; 6S0 MM +/- 50 MM; PROTEÇÃO I.ATKRAI,; MÍNIMO DE 140 MM, 
NÍEDIDOS DO TOPO DA PROHLÇÀO I.AHLICM. SUPI-RJOGil- DO ASSENTO; ALTUR.^ 
DO ENCOSTO: mínima DE 25(1 MM. MIçDIlXlS NA POSIÇÃO VERTICAL; ANCiELO DO 
|.:NC0.ST0; mínimo 6(P em relação a HORIZONTAl. (SE MENOR O COMPRIMENTO 
MÍNIMO DO ENCOSTCJ DE\’H SER DE 4()() MM); IK)RDA ERONTAL DO ASSE.NTO: R.MO 
MÍNIMO DE .5 MM. SUPORTA ATÉ ,.5 KO; CADE.IR.A DOBR.^VI■:L. COM ESTRUTUR.A 
TUBULAR DE SEÇÃO CIRCULAR EM AÇO CARBONO; ASSENTO E ENCOSTO 
ACOl-CHOADOS COM ESPUMA REVESTIDA DE LONA VINILICA LAMINADA COM 
TECIDO.

R$ R$

UN52 12(.)

ÇADEIR_\ UNIVERSITÁRIA l-RONTAL. UNIVI-RSIT.ARIA COM BRAÇO ÍTIONTAL COM 
APOIO 1- MDE 18MM. REVESTIDO KM lÓRMICA. .ACABAMENTO l-M PERITI. DE PVC, 
COEAIXJ) COM COLA HOTMELT. MEDINDO -WX64C;.M. TAMPO FRONTAL 29X43X6602(12 
ASSENTO E ENCOSTO EM MDI-- lOMM. ASSENTO F. ICNCOSTO !■: lÓRMlCA. MEDINDO 
ASSENTO: 46,.5X40.3CM. ENCOSTO:LARO:46.-5X 30.5í:.M. ESTRUTURA F.M TUBO DE .AÇO 
7/8. PINTAIX) COM TINTA EPÒXI A PÓ. ALTUR.A DO CHÃO AO .ASSENTO: 4.5CM, 
ALTURA TOTAL: B2(:M.

JM R$400,00 R$96.000,00

53 UN 240

CAMINI IA EMPILi I.AAH-L PARA CRIANÇ.AS DE 1 A 5 ANOS. l-EAT. LAVAVEL. MONTADA
ATR.WTLS DE ENCAIXE. SEM ATLCRO ií PAR.AI'USO.S. ALTURy\: 110 MM + .50 MM; 
l.AROIlRA: 550 MM +/- 50 .MM; COMPRIMENTO: 13.50 MM +/- .50 MM. SEIX> IXl INMETRO; 
PERMI-I-E E.MI>U.HAMI.:NT0. SUPORTA Al-E 50 KG; PES E OABKCEIRA EM 
P01.IPROPIU-N<9 \-IRGEM 0’P NAO RECICLADO) (jL'E PERMITAM IIIGIENIZAÇAO 
TOTAL COM .AGUA. PONTE1R.AS DOS PÉS EM BORRACHA ANTIDERR.AP.ANTE. 
ESTRUTURA ÉVimAl. EM BARR.AS DE Al.UMlNIO DE LIGA 6063 COM ESPF.SSURA DE 
1,.59MM, R!;SISTHNl>; À CORROSÃO. INCLUSIVF: POR IT-NSÃO. UMIDADE E 
SALINIDADE. TELA VAZ.AD.A EM TECIDO KK.,, POL.iLSTER LAVAVEL. COM 
TRAT.AMI-NTO ANTIALERGICO. ANTIFUNGO. ANTIACARO. A.NTIB.ACriCRIANO. 
ANTICHAM.A. ANTI-UV. ANTIOXIDA.NIlç E ISENTO DE ITAJ..ATOS. AC.ABAMENTO 
SOLDADO UNIFORMEMENTI' RESLSniNTE Ã TRAÇÃO MANUAl.

R$ R$
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CONJUNTO Dl- MESA SEXTAVADA COMPOSTO POR 06 CADI-IRAS. 01 MESA CENTIUM. 
E (K, MESAS ,AN'GÜLARES. CONl-lLCCION.ADO L-IM FERRO E MDF. MILSA ANGULAR 
MF:DIND0 85X40XWX:M, mesa central medindo 26X34.5X57.5 CM NO MINIMO. 
CORi-:S \'ARIAD.AS. PINTADAS COM TI.NTAS ULTRAVIOLETA .\TÓXIC.A. MF.SA 
MONTADA EM ÂNGULO MEDE I70XI50X6.0CM.____________________________________

JM R$1965,00 R$125.760,00

55 UN 64

%
3- COTA RESERVADA:

VALOR
UNITÀWODESCRIÇÃO MDA ., (CHJANT:: j VALOR TOTAL

f;ON|UNTORE.FF.rrOR10 PARA CRIANÇ.VSCOM ALTURA CO.MPRl-ENDIDA ENTRE 1.19 
E 1.42M. C(.)MPOSTO DI-; UMA MESA E (JUA mO CADEIRAS. MESA COLETI^•.\ COM 
TAMPO E\\ MDP Ol’ MDI-'. REVESPIDO NA FACI- SUPERIOR Dl-: LAMINADO 
MELAMÍNIÍX) E NA F.ACE INFFXIOR IçM LAMINADO .MEI.AMÍNICO DE BAIXA 
PRI-LSSAO. MONTADO SOBRE ESTRUTUR.^ TUBUl.AR DE AÇO. CADEIRA INDIVIDIUM. 
1LMP1L1!Á\'EI. COM ASSIç.NTO )• 1-NCOSTO 1-_\1 POl.lPRÍ.iPii.I-NO INIETADO OU EM 
COMPENSADO ANATÔMICO MOLDADO. .MONTADO SOBRE ESTRlhVRA TUBULAR 
DE AÇO. LARC.URA: 123(1 MM; PROFUNDIDADE: 76(1 MM; Al.TUR.V 590 MM; ESPESSUR.5: 
2.5.8 MM;TOLER.\NCI.V .ATC + 2 MM P.-\IL\ LARGURA E PROFUNDIDADE. 1 MM PAR.A
f:spf:ssl'ra i- +/- lo mm par.\ alti -ra 

JM R$850,00 R$25.500,00

.32 UN 30

CADI-:iRA INDIVIDUAL EMPIl.1 lAM-LCOM .\S.SF.NTO E F.NCO.STO EM POLIPROPIl J-NO 
INIETAIX3, MONTADOS SORRI- ES-I-RUTUR.\ TUBULAR DE .-VCO. PAR.-\ USO ADULTO. 
LARG1.'RA DO .\SSKNTO: 480 MM +/- 30 MM; PROEL!NDIDADE DO ASSENTO: 430 MM +/- 
30 MM. ALTI.'IL\ TO .\SSENTO: 440 MM +/• 10 MM; L5RGURA DO ENCOSTO: 4.30 MM 4-/- 
30 M.M; EXTCN.SAO VF.RTICEM. DO ENCOSTO: 250 MM 4/- 30 MM. CAR.^(:^ERJST1C.5S: 
ASSEN TO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO C01>OLIMERO MRGEM, ISENTO DE 
CARGAS MINEIUMS. LNJETADOS. NA COR .\7.U1.;. l-STRUTURA EM TUBO DE AC/) 
CARBONO LAMJNADO A FRIO. COM CO.STURA. DIAMf-TRO DF. 20,7MM. EM CH.5PA 14 
(1.9M.M). F1X.V;A0 To AS.SENT(3 E ENCO.STO INJETADOS A ESmUTURA .VrR.\VESDE 
RF:B1TES de "REPUXO”. diâmetro de 4.8 MM.C0MPR1MI-:N TO 12MM.

JM R$375,00 R$37.500,00

33 UN KXI

ARMARIO ROUPI-:mO DE .^O COM DI-y.I-:SSELS PORTAS COM VENEZIANAS PAR.\
VEN-TILACAO. COMPARTIMENTOS Df-; TAMANHOS .MI-IDIOS INDEPENDENIT-S SI-IM 
DlVltóKIAS INrERNA,S, FECHAMENTO DAS FORTAS INDEFENDENTFTS ATRAVÉS DE 
PITAO PARA CADEADO. COPA DOS I CNCIONARIOS. LAROCRA; 12311 MM +/- » MM; 
PROFUNDIDADE; 41«1 MM */■ 31. MM; AElTRil; 16». M.M +/- 311 MM;TOLERÂNCIAS PARA 
C.\MADA DP; TINTA; MÍNIMO 40 MICROMETROS /M.Á.-sIMO 10.1 MICROMF.TROS, 
CORPO, D.V,SÓRI.3S E PORI AS EM CHAPA 22 (0.7.SMM), PISO DOS CO.MPARPIMENTOS 
EM Cl lAPA 20 (II.9I1M.M); PUS EM Cl lAPA 16 (I.SIM.M); DOBRADIÇAS EM CHAPA INTER.N.AS 
N.ÁO VISiVTilS NA PAR-re ESTERIOR DO MÓVEL .NO MÍNIMO 7.3.M.M DE ALTURA 14 
(L9M.M), DU-AS UNIDADES POR PORTA. PORTA.ETIQUET.A.S ESTA.MP.ADO OU 
.SOBREPOSTO, SENDO ESDI ,„,nMO EXÇLUSIVAMENIE DE LIC.A, MET.Ál.IÇA N.ÃO 
IiERRO,S,A CROMADO, PINTURA EM TINTA EM PO HÍBRIDA EPOXI7 POLIE.SrreR, 
El,F.TROST,VnCA BRIIJI.AN I E, POLIMERJZADA EM ESITI-.A, ESPESSURA MÍNIMA DE 
40 MlCROMin-ROS NA COR CINZA.

R$ R$

34 UN 14

«
GIR,-\-GlRA (CARROSSEL) TRl.-S LUGARES PARA CRIANC-AS A PARTIR DE -niÉS ANOS, 
DIÂMETRO; l.X,. MM; AI.TURA MÍNIMA; 495 MM; TOLERÂNCIA; illE,'. pEZ TOR 
CENTO). SELO DO. INMFTRO. PEÇAS MULTICOLORIDAS, NÀO TOXICO. PEÇA 
COMPO,STA POR 7T1ILS P.ARTIiS; BASF,, .ASSENTOS E VOLAN TE. BASE COM ITiXTURA 
ANTIDERRAPANTI- - AS DISTANCIAS ENTRE A BASE F. OS ASSENTOS E ENTRE A B.ASE 
E O SOLO DEA'ERU. .ACOMP.ANH.AR A NORMA VIGENTE.. VOLANTE CENTRAL FIXO. 
EIXO METÁLICO CENTR.M,. O EIXO E O VOLANTE DEVTiRAO GIRAR FACILMENTE E 
DE MANEIRA SEGURA PARA OS USUÁRIOS. TRFS AS,SENTOS ANATOMlCOS E 
ANTIDERRAPANTFAS. APOIO PARA OS PÉS. PRODUTO DEVERÁ SER PABRICÂDO EM 
POLIETTLENO PELO PROCES.SO DE. ROTOMOLD.AGEM, COMPOSTO COM ADITIVO 
ANTIFST.ATICO F, ADITIVO ANTT-UA' llUE PROTEJAM CONTTTA RAIOS SCTL.ARES E 
DESBOTAMENTO PROAOCADO PELO -niMPO (SOL F./OU CHUy..3), G.ARANTTNDO A 
COR E .3 RF.SIS'IT.NC;L'\ do 1’R0DUT0. os produtos Di-\'ER.-\0 m-^R AS I--\TKR.MS 
ARRIÍDONDADAS EM SEI' ACI.MÍAMENTO. OS M-VH-RÍ AIS UTIl.lZADOS N(,1 PROCESSO 
DE l--ABRIC.\Ç.\0 DOS PRODUTOS D\^X\iRÁO POSSIBILITAR A RECICLAGE.M APÓS O 
TÉRMINO DA VIDA r:TlL.

JM R$2250.00 R$27.000,00

35 UN 12

TI 'NEI. LUDKXI PARA CRIANÇAS A PARTIR DI-: TRi-S ANOS. LARGl 'RA: 87() .MM. .-M.TURA
MÍNIM.A 8711 ,MM; COMPRIMENTO; 2.4.1 .MM; TOIEILAnCIA; tlllN, (DFZ KIR CENTO). 
SELO DO INMETTTO, PEÇ.TS Ml T.T iCOl.ORlD.AS. NAO TOXICO. rUNEL EM ESTRUTT1R.A 
CURVA, MÍNIMO DE T'RES MODUl.OS AUTTl ENCAIXATTilS TTTZADOS PAR.'\ 
V,SUAI,IZAÇ,.ÂO INT-EILNA E COM POSSIBILIDADFÍ DE EXPANSÃO. POLIETTLENO
PEIO pr(x:f;sso de rot omoldagi.;m, composto com adit ivo anttest.Attco e
ADITIVO ANTT-L.T' IJUE PROTEJAM CONTTLT RAIOS SOLARIS E DESBOTAMENTO 
provocado PEIXl TEMPO (SOL E/OU CllUV.T). GAILANTTNDO A COR E A 
RliSLSTENCIA DO PRODUTO, O FUNEL DEVERA APRE.SEN PAR DIVERSOS liOILM.ATOS, 
OS FRODUTOS DEVER.AO TT-IR .AS L.ATTiRAIS ARRF.IXINDAD.AS EM SEU AC.ABA.MENTO. 
OS PAR.M.TISOS UT ILIZADOS PARA ENCAIXE IXIS .MODULOS DEVEM SER EIXOS I.AR,A 
IJUE NAO SE SOLTEM F/AClLMENTF, VISANDO .SEG_UR.ANCA IXTS USUÁRIOS. OS 
MA FERIAIS UTILIZADOS NO PR<X:ES,S<,1 DE FABRICAÇ.AO DOS PRODUTOS DEVER.AO 
PO.SSIBII.ITAR A RF.CICI.AGE-VI APOS O TÉRMINO DA VIDA ÍTII.

R$ R$
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PLAVGROUND PARA CRIANCiTS A PARTIR DF. IXIIS ANOS. L.ARGUR-A; ,W111 MM;
ALTURA: 2K»1 M.M; COMPRIMENT O; 3.5.111 M.VI; TOLERÂNCIA; +OTV. (DEZ POR CENTO). 
SELO DO INME-reO. PEÇ.VS MUI.TTCOIXIRID.V.S. N.ÃO TÓXICO, MÓDUI.O.S COM 
TELHADO U PAREDES EM DIFERENTES FORM.ATOS, RAMPA DE ESC..ALAD.A DE 
.ACES,SO,CÜM APOIO PARA OS PI-LS E ORIFTCIOS/FUROS QUE PERMITAM A SUBIDA DA 
CRIANÇA COM SEGURANÇA. UM FLSCORREGADOR ITIBO COM .SUSTENTAÇ.ÂO. DOIS 
ESGORREGADORFS PEQUENOS,, COM RAMPA CONTINUA OU ONDUI.AD.A, QUE 
DEVEM OBEDECER A INCLINAÇ.AO ESPABELECIDA EM NORMA VIGENTE, KXRT DA
.mf:,mòria ou iogo da vei.ha intt.;r,attvo de nove f.aces, montado na
LATERAL INFERIOR. ENTTLVDAS E SAÍD.VS NA PARTE INl-T-RIOR EXCETO NA 
L.AIERAL EM QUE FOR MONTADO O JOGO INTERATIVO, PRODUTO DEVERÁ SER 
FABRICADO EM POLIETTLENO PELO PROCESSO DE ROTOMOLD.VGEM, COMPOSTO 
COM ADITIVO ANTIEST.vnCO E ADITIVO ANTT.UV QUE PROTT.JAM CONTRV RAIOS 
SOLARES E DE,SBOT.AMF.NTXl PROVOCADO PEDI TE.MTO (SOL K/OU CHUV.A). 
GARANTINDO A COR F. A RESISTÊNCIA IX.l PRODl IT O. OS PRODUTOS DEVTiR.ÂO TER

R$ R$
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1

AS i.a ii:rais arredondadas i-;m sei' A(:.-u)A.ME:N ro, os matiiriais i-i'ii.izados 
NO processo Dl! l■■ABRICAÇÃO DOS PRODCTOS DL-VERÃO KJSSIBII.ITAR A 
RECICLAGEM APÓS O niRMINO DA \'1DA É TIL
CONIUNTO ALCNO: CIA-05B - MESA TAMPO EM ABS (ACRII.ONITRILA BUTADIE.NO 
ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADO NA COR VERDE (\-ER 
REFERIÍNCIAS), DOT.ADO DE PORCAS COM H.ANGE, COM ROSCA MÉTRICA M6, 
COINJETADAS E, DE TRAVESSA ESrRUTER.A], EM NYLON "6.11" (POLLAMID,A) 
ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO, INJETADA NA COR PRET.A. APLICAÇAO DE 
IJIMIN.ADO MELAMINICO DE ALTA PRESSÃO, DE 0,liMM DE ESPESSURA. 
ACAB.AMENTO TEXTCRIZ.ADO, NA COR CINZA (ATIR REFERENCIASJ, NA IWTi 
SUPERIOR DO r.AMPO, COLAITO COM ADESIVO BICOMPONENTE, DIMENSÒPTi 
,ACAB,AD,AS 6II8M,M (I-ARGURA) X 466MM (l’ROFUNDIDADE) X 22MM (ALTUR,A), 
,ADMITINDO,.SE TOLER.ANCLA DE Alli +/- .1MM P.ARA I.ARGUR.A E PROITINDID.ADE E

DATADORES DURUXS COM MIOIXl GIRATORJO Dl- 16MM DI-: DIAMIíTRO (TIPO 
INSER-O. INDICANDO MRS E ANO DE EABRIC.\ÇÀO (CONFOR.ME INDICAÇÕES NO 
PROJETO). OBS. 1: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENlIv DE\E SER

ÍÍmInado Ifí^RÍa coiirrasTwXsícS^^ dIÍ mi.Sx ssS, e.C“hm'a’

CIRCULAR, DIÂMETRO DE 31,75MM (1 1/4”), EM CHAPA 16 (l,5M.M)i - PES 
CONFECCIONADOS EM JTIBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTUR.A, 
SECÇAO CIRCULAR, DIÂMETRO DE 38MM (1 1/2"), EM CHAPA 16 (t,5M.M). PORTA- 
LIN-ROS EM POLIPROPILENO COIR.ÜMERO ISENTO DE CARGAS MINERAIS,

DIMENSÕES, DESIGN E ACABA.MENTO CONFORME PROJETO, NO MOLDE DO PORTA- 
-MODELO FDE-FNDE- {CONFORME. INDICADO NO PROJETO). E O NOME DA

OBRIG.M-ORIAMHNIT-: GR^^FADO POR l-Vn-NSO. .\CO.MPANHADO OU N.\0 DE Sl A 
PRÓPRIA mCOMARCA. MX.AÇÀO DOTAMm Á ESFRETURA .M RAVHS Dl-L OÍ, PORCASs';ss’sss:;sí."ss^^^
LONGITUDINAL ,VrR.AVKS DK REBITI-S DE “REPLiXO”. DIÂMETRO DE 4.nM.M. 
COMPRIMENTO t..M.M.FlX.M;ÂO D.XS SAPATAS fp-RONTAL E IX^S^RIOR) AOS PI^ 
ATIL^VES DE Rf-;BITE.S DE “RE:PUXCr. DIÂMETRO DE 4.8MM. COMPRIMENTO 12MM.

SSí“inemi™ní;.™^^^

(CONFORME INDIC.ADO NO PROJETO), E O NOME DA EMPRl-ISA FABRICANTE DO 
COMPONE.NTT! INJETADO. NES.SFS MOLDES T.AMBEM DF,\'F-M SER INSERIDOS

OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO. .ACOMP.ANHADO Ol' N.AO DE SUA

POLIMERIZ.\DA EM ESTUFA. ESPESSUR.A MÍNIMA DE 4() MICROMI-TROS NA COR

PC)LIPROPI1I-n6cÒpC1LÍmÈrO VIRGEM, ISl-LNTO Dl- CARG.AS MINERAIS, INIl-TADOS 
NA COR VERDE (VI5R RF.niRllNCIAS). DIMENSÕES, DESIGN E .-\CABA,MENTO 
CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DO ASSENTO li DO ENC0S-|0 DETTÍM SER 
GR.AVADOS O .SÍMBOLO INTER.N.ACION.AL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O 
NUMERO IDENTIFICADOR DO POLÍMERO. A IDENTIFIC.TÇAO “MODELO FDE-FNDE" 
(CONFORSn- INDICADO NO PROJETO). E O NOME DA EMPRE.SA FABRIC.TNTT-; DO 
COMPONEN-m INJETADO. NESSES MOLDES T.AMBEM DEVEM SER INSERIDOS

CONTENDO NO MÍNIMO SETE L.ÁMIN.AS INHiRN.AS, COM ESPESSUR.A M.ÁXIMA DE

S=TO;êT=,SBES^
AcZ'MENTOTCxTêS^^^^^

POLIURETANO, INCLUSIVE NOS BORIXJS. ESPESSliRA -AC.ABADA DO ASSENTO 
MÍNIMA DE VMM E M-AXIMA DF. 12MM. O ASSENTO EM COMPENSADO MOLDADO 
DE\E nCAZER GRAV.ADO DE FORMA INDF.LEVEL, POR MEIO DE CARIMBO OU 
GR..WAÇAO A FOGO SÇ)B A CA.M.ADA DE VER.NIZ, NA FACE INFERIOR, D.ATADOR DE 
LOTES INDICANDO MKS E ANO DE FABRIC.-AÇAO, A IDENTIFICAÇÃO 'MODELO l-DE- 
FNDE- (CONFORME INDICADO NO PROJETO), E O NOME DO FABRICANTE DO 
COMPONENTE. OBS. 1 O NOME DO l-ABRIC,ANTE DO COMPONEN n-) DEVE .SER 
OBRIGATORLAMENT-E GR.AF.ADO POR EXTENSO. ACOMPANHADO OU N-ÀO DE SUA 
PRÓPRIA LOGOMARCA. QU.ANDO FABRICADO EM COMPENSADO. O ENCOSTO DEAT-) 
RECEBER REVESTIMENTO N.AS DU.AS FACES DF. L.AMIN.ADO MELAMÍNTCO DE ALTA

MAX1M.^ DF: 12.1MM. O liNCOSTO FM COMPH.NS.^DG MOLD.VDO DI-AT-l TR-\Zl-R 
GR.W.ADO DF FOR4MA INDRLÉVEL, POR Ml-IO Dlí C.\RIMBO OU GRAV-^ÇÂO A FOGO 
SOB A CAMADA DF. VERNIZ. NO TOPO INFERIOR. O NOME DO FABRICANTI- DO 
COMPONENTE. OBS 3: O NOME IXl FABRICAN I-E DO COMPONENTE DEVÍ- SER

DIÂMETRO DE 4.8MM,^COMPRlMENTO 12MM. FIXAÇAO 1X1 ASSFNIO EM 
COMPENSADO MC.ILDA 
DI.\METRO DF. 4,8MMI COMPRIMENTO 19MM. FlX-XÇ.to DO ENCOSIO EM 
COMPENSADO MOLD.mV) \ l-SmiTURA ATR.^VÉS DE REBLIliS DE "REPUXO", 
DIÂMETRO DE 4,8MM.\o

JM R$790,00 R$86.900,00

f

UN38 110

C;jA-05B - CADEIR-A ASSENTO E ENCOSTO EM

-•

A FLSTRUTURA .VFRAVILS DFl R1-:BITES DE "REPUXO”,

PRIMENTO 22M.M. PONn-lR-\S E S.\P.\T.'\S EM
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Pl )I.iprc>pii.i:no copoí.imi-.ro virgiím, LSI^NTO Dl-
NA CXIR \Aím>E (\T.R Ri;l■^.;RÉNCI.AS), FIXADAS A F.STRm IR-A ATR^AVTíS Dti il.NCAIXE 
F FINO RXFA.NSOR DIMENSÕES, DESIGN E ACABAMENTO CONFOR.ME l>RO|ETO

NI-aSES MOEDESTAMBEM DEVEM SF.R INSERIDOSDATADORJiS DCEIOSCOM MIÜIX) 
GIRATÓRIO Dl! .Ã OI. 6MM DK DIÂMETRO n'IK) INSERI). INDICANDO .MES E ANO DE 
FABRICAÇÃO (CONEOICME INDIC.AÇÔES NO PROIETO), OBS, T O NOME DO 
FABRICANTE DO COMFONEND! DFAT! SER OBRIGATORI.AMENTE GR.AFADO POR 
EVn!N,SO. ACOMPANHADO OC NAO DE SCA PRÓPRIA lóGO.MARCA. N.AS PARTTiS 
METAEICAS DEVF! SER . APLIC.ADO I R.ATAMENTO A.N TIFERRIIGINOSTT QUE 
,VS,SEGURE RE.SIS-rRNClA A CORRO.SAO EM CAM.ARA DE NEVOA SALINA DE NO 
mínimo Ml horas, PINTURA DOS ELEMENTOS METÁLICOS EM TINTA EM PO 
híbrida EKKI / POLIESn-R ELETRCASTATICA. BRILHANTE, POI.IMERIZ.ADA 
ESTUFA. ESPESSURA MÍNIMA RI MICROMEIRO.S, NA COR CINZA (A'ER REFERENCIAS).

'.AD.AS

EM

ÇIA-ILT ~ ME.SA TAMPO EM MADEIRA AC.LOMERADA (MDP). COM ESPESSURA DE 18 MM, 
REVFiSHDO NA FACE SUPERIOR E.M lAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRICSSÀO. 11,8 
MM DE ESPESSUR.A. ACABAMENTO TEXTURIZ.ADO, NA COR CINZA. CANTOS 
ARRF.DONDADOS (CONFORME PROJETO). REVH.S-TIMENTO NA F.ACE INFERIOR EM 
CHAPA DE HALANCE.AMENTO (CONTR.A-PL.ÃCA FENOLiCA) DE 0,6 MM, API.ICAÇAO 
DE PORCAS GARRA COM ROSCA MÉTRICA M6 E COMPRIMENTO 10 MM (VER 
DETALI LAMEN TO NO PROJETO). DIMENSÕES .ACABADAS 4.10 MM (LARGI iRA) X 6«1 MM 
(CO.MPRI.ME.NTO) X 19.4 MM (ESPE.SSUR.A), ADMTTINDO.SE TOLERANClA DE ,A TF. + 2 
MM PARA LARGURA E COMPRIMENTO E DE +/- 0,6 MM PARA ESPESSUR.A. J TOPOS 
ENCABEÇADOS COM l-TTA DE BORIX) EM PVC (CLORETO DE POI.IA INIL.A) COM 
PRIMER. .ACABAME.N-TO TEX-TURIZADO, NA COR AMARELA, COLADA COM ADESIAÓ 
■I lOTMEUTING-. DIMENSÕES NOMINAIS DE 22 ,MM (i-ARGURA) X 3 MM (ÍSPESSURA), 
COM -TOLERANClA DE u OU - 0.1 MM PARA ESPESSUR.A. S ESTRl TURA COMPOSTA Dli 
. MONTANTES VERTICAIS E TR.A\TS,SA lONGTTUDINAI. CONFECCIONADOS EM 
■TUBO DE .AÇO CARBONO LAMINADO A FRIO. COM COSTI iR.A. SECÇAO OBIXINGA DF. 
29 MM X 58 MM. EM CHAPA 16 (1.5 MM); - TRAITSSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM 
•TUBO DE .AÇO CARBONO I.AMLN.ADO A FRIO, ÇO.M COSTURA, CllRV.ADO EM 
FORMA-TO DE -Ç-, COM .SECÇAO CIRCI T.AR DE O = 31.71 MM (1 l/A"), EM CHAPA 16 (lÃ 
MM); - PF.S CONF-ECCIONADÜS EM TUBO DE .AÇO C.ARBONO LAMINADO A p-RIO.COM 
COSTURA. SECÇAO CIRCULAR DE O = 38 MM (1 1/2'). E.M CHAPA 16 (1.5 M.M). § POREV 
I.IVRÍTS EM POI.IPROPII-ENC-l PURO (.SEM (lUALQUER -TIPO DE CARG.A) CO.MPOSTO 
PREFERENCIALMEN-l-E DE ,1.1% DE M.A-n!Rl,A-PRIMA RECICLADA OU RECUPERAD.A. 
PODENDO CHEGAR ATE l.KP-., INJETADO NA COR CIN-ZA. .AS CARACI-ERISTIC.AS 
FUNCIONAIS, DIMENSIONAIS. DE RESISreNClA E DE UNIFORMIDADE DE COR, 
DEVEM SER PRE,SER\-.AD.AS NO PRODITO PRODUZIIXT COM M.ATERI.A-PRIMA 
RJ-CICLADA. ADMITINIXVSE'. TGLKRANGIAS NA TONALIDADE- (DA COR CINZA). A 
CRI-I-IÍRIO DA EQl-lPE TÉCNICA DO PREG.ÃO. DIMENSÕES. DESIGN E ACABAMI.iNTO 
CONFORME PROJETO. NO .MOLDE DO K)RT.A-I.l\-ROS. DEVE SER GRAVADO O 
.SÍMBOLO IN-TERN.ACION.AL DE RF.CICL.AGF.M. APHE.SENTANDO O NUMERO 
IDENTIFICADOR DO TOLÍMERO; D.VTAIXHR DE LOTES INDICANDO MÊS E .ANO; A 
IDENTIFICAÇÃO "MODELO FDE.FNDE” (CONFORME INDICADO NO PROJEIÓ) F, O 
NOME DA EMPRESA FABRICANIE DO COMPÍ.INENIE INJETADO FIXAÇ.AO DO 
TAMPO A ESTRUTURA .AIRAXES DE PORC.AS, GARRA E PARAFUSOS COM ROSCA 
MÉTRICA M6. O 6,(1 MM, COMPRIMENTO 47 MM (40U-2 M.M), CABEÇA PANELA OU 
OV.AL, FTiNDA PIIILLIP.S. FIXAÇAO 190 PORTA-LIX-ROS A TRAVESSA lóNGITUDIN.AL 
.A-TRAVES DE REBI TES DE “REPUXÜ", O 4... MM. COMPRI.MEN I O 1.1 MM. F-|X.AÇ,AO D.AS 
SAP,ATAS (I-RONTAL E POSTERIOR) .AOS PES .ATRASES DE REBriES DE -REPUXO”, O 
4,8 MM, COMPRIMENTO 12 MM. PONTEIRAS E SAP.A'T.AS EM POI.IPROPIl.F.NO 
COPOLIMERO S'1RGEM E SEM CARGAS. INJETAD.AS NA COR AMARF.L.A, FIXADAS A 
ESl-RUTUR.A .A-TR.AVES DE ENCAIXE. DIMENSOILS. DESIGN E .AC.AB.AMENTO 
CONFORME PROJETO. NOS MOLDES D.AS PONTEIRAS E S.AP.AT.AS, DEVE SF.R 
GRAVADO O SIMBOIO INIERN.ACION.AL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O 
NUMERO IDEN TIFICADOR 1X9 l>OLI.MERO; D.Al .A1X9R DE LOTES INDICANDO MES E 
ANO; A IDENTIF-ICAÇAO "MODELO FDE-FNDE" (CONFOR.ME INDICADO NO 
PROJE-l-O) E O NOME DA EMPRESA FABRICAN TE DO COMPONENTE INJEI .ADO. NAS 
PARTES METALICAS DES E SER APLICADO TRATAMENTO AN-TIFERRUGINOSO QUE 
ASSEGURE RF;SIS7ÉNCLA A CORROSÃO EM CÃM.ARA DE NÉVOA S.Al.IN.A DE NO 
MINI.MO X») HORAS. PINTURA DOS ELEMENTOS .MET.ALICOS EM TINTA EM PO 
HÍBRIDA EPÔXI / POLIÉS1ER. ELErRÍASIÃTIC.A, BRILHANIE. POI.IMERIZADA EM 
ESTUFA. E.SPF2ÍS11RA MÍNIMA DE4<IMICROMETROSNA CORÇINZ,A. CIA-113-C.ADE1RA 
E ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPIl.ENO COPOI.ÍMERO VIRGEM E SEM CARGAS, 
INJETADOS. MOLD.ADOS ANATOMIC.AME.NTE. PIGMENJ ADOS NA COR AMARELA. 
DIMENSÕES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROIETO. NOS MOLDES DO 
ASSENTO E DO ENCOSTO, DEAE .SF.R GRAA'ADO O SÍMBOLO INrERN.AClONAI, DE 
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICAIXW DO POLI,MERO; 
D.A-TADOR DE LOTES INDICANDO MES E ANO; A lDEN-TIFIC,AÇ,AO "MODEló FDE- 
F-NDE” (CONFORME INDICADO NO PROJETO) E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE 
DO COMPONENTE INIE-TADO AUTERNATIVAME.NTE O ASSENTO E O ENCOSTO 
PODERÃO SER FABRICADOS H,A1 COMPENSADO ,AN,ATO.MlCO ,MOI.D.ADO A QUENTE, 
CON-IENDO NO MINI.MO SETE LAMIN.AS INTERNAS,COM ESPESSURA M.AXIM.A DE LI 
MM CAD.A, ORIUNDAS DE REFLORESTAMENTO OU DE PROCEDÊNCIA LEGAL. 
LSENTAS DE R.ACHADURAS, E DETERIORAÇ.AO POR FUNGOS OU INSETOS. 
DIMENSÕFIS E DFXIGN CONFORME PROJFVTO. QUANDO FABRICADO EM 
COMPENSADO. O ASSEN TO DEX Ii RECEBER REVESTIMENTO NA FACE SUPERIOR DE 
LAMIN.ADO MELAMINICO DE ALTA PRES.S.AO. P,6 M.M ,A 0,8 M.M DE ESPESSURA. 
ACABAMENTO -niXTURIZADO. NA COR A.MARELA. REATSTIMENTO DA F.ACE 
INFERIOR EM L.ÃMINA DE MADEIRA F.AQUKADA DE 0.7 MM, DA ESPÉCIE 
EUCAl.ATTUS GRANDIS. COM .ACABAMEN TO E.M .SEI.ADOR SEGUIIX) DE VERNIZ 
PÜLIURE-TANO. INCLUSIVE NOS BORDOS E.SPESSURA .AOXBAD.A DO ASSENTO 
mínima de 9,7 M.M E .MAXIMA DE 12 .MM, O ASSENTO E.M COMPENSADO .MOI.DAIX3 
DEV7Í -IRAZER GRAVADO DE FORMA INDEIEVEL NA F.ACE INFERIOR O NOME OU 
LCXIOMARCA 1X1 EABRICANIE DO COMPONENTE, QUANDO FABRICADO EM 
COMPENSADO. O ENCO.STO DEVF. RECEBER REA-ESTIMENTO NAS DUAS FACES DE 
LAMINADO ,MF.I,.AMINICO DE .ALIA PRILSSAO. 11.6 .MM A 0,8 MM DE ESPESSURA, 
.AC.AB.A.ME.N-T01-EXTUR1ZADO. NA COR ,A.MAREL.A, BORDÜSCOM SEl,AlX)R SEGUIIX) 
DE AT.;RNIZ POI.IURETANO. espessura .acabada do encosto mínima DE 9,6 M.M 
E MAXIMA DE I2,l ,M.M O ENCO.STO E.M COMPENSADO MOLDADO DEAT -TR.AZER 
GRAVADO DE FORMA INDEI.EVEL NO TOPO INFERIOR. O NOME OU LOGOMARCA 
DO F-ABRICAN-IE DO COMPONEN-TE, ESTRUTURA EM TUBO DE .AÇO C.ARBONO 
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA. O 2.1.7 .MM. EM CHAPA 14 (1,9 MM), FIX.AÇAO IX) 
.A.SSENTO E ENCtISTO INIETAIXIS A ESl-RUTUR.A .VTRAATX DE REBITES DE 
-REPUXO-, O 4,8 M.M, COMPRIMENTO 12 MM. FIXAÇ.ÃO DO ASSENTO EM 
CO.MPENSADO MOLDADO A ESTRU TURA ,V|-RAV1.;S DE REBriT.S DE REPUXO. O 4JI 
MM, COMPRIMENTO 19 MM. FIX.AÇAO IX) ENCOSTO EM COMPENSADO MOLD.ADO A 
ESTRUTURA ATR.AVÉS DE REBITES DE REPUXO, O 4,8 MM. COMPRIMENI-Q 22 MM. 
PON-DAIRAS E S.APA I .AS EM POLIPROPIl.ENO COPOI.lMERO VIRGEM E SEM CARGAS, 
INIETAD.AS NA COR AMARF.L.A, FIXAD.AS A ESTRUTURA .ATRAVÉS DE ENCAIXE E 
PINO EXPANSOR. Dl.MENSÕES, DESIGN E .ACABAMEN IO CONFORME PROJETO. NOS 
MOLDEi D.AS PO.NIEIRAS E S.AP.AT.AS DEVE SER GRAVADO O SÍMBOLO 
INTIiRNACIONAL DF. RFCICl.AGfiM. APRESENTANDO O NüMFRO IDI-NTIEICADOR 
DO POLÍMERO; DATADOR Dl- um^S INDICANDO MÊS E ANO; A IDENTIEICAÇÃO 
■•MODELO I--DE - i-NDF” (CONFORtMK INDICADO NO PROJETO) E O NOME DA 
FMPRl-SA fabricante: DO COMPONENl-E INJETADO. § NAS PARn-:S MRTALIOXS 
DEVE SI':R APLICAIXl TRATAME-NTO ANTIFERRUGINOSO QLF; ASSEGURE 
RHSISlí-NCIA .Á CORROSÃO HM CÂMARA DE NÉVOA SALINA DE NO MÍNIMO 30.) 
I lORAS, § PINTUR.A DOS Ivl.l-MENTOS METÁLICOS EM TINTA EM KMIÍBRIDA EPÒXI / 
POLIESTER, ELFTROS-r.ATICA, BRILHANTE. POLIMIÀRIZADA EM ESTUFA. ESPESSL^R.A 
MÍNIMA 40 MICROMETROS. NA COR CINZA.

JM R$705,00 R$63.450,00

1

UN 90.39

Y

ARMARIO DE .ACO ALTO, DIVIDIDO VF.RTIC.ALMENTE I-.M DOIS COMP.ARTIMENTOS 
POR MEK.) DE DIVISORLAS COM PORTAS INDKPENDFlNTfvS. DOT.ADO DE QUATRO 
PRAniLElIUAS Rl-MCn iAHIS E .AJUSTAVElS EM C.ADA COMPARTIMENTO. FIGURA 6: 
ARQUIVO EM ACC,). IMAGEM ILUSTRATIVA ADMINISTRACAO. SECRETARIA 
DIMENS^IES E TOLERANCI.AS L.ARGUR.A: 9.X> MM V- 1» MM; PRC^FUNDIDADE: 4<XI MM 
+/- 10 MM; AI.TUR.A: 1980 MM +/- 10 MM; TOLERi-XNClAS PAR.A CAMADA DE TINT.A:

R$

40 UN 20
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mínimo 411 MIOROMIÍ TROS /.MAX1M(4 11<1 MICROMI/TROS. CARACI RRISTICAS CORRO. 
DmSÓRIAS li TORTAS liM CHARA DR AÇO LAMINADO A RRIO . CH.ARA 22 (0,75 MM). 
RR.ATHIT;IRAS R RRFORÇO D.AS R0RT.A.S RM CHARA DR ,\ÇO LAMINADO A RRIO - 
Cl IARA 20 (0,W M.M). BASE RM CHAPA DR .AÇO LAMINADO A RRIO - CHAPA 18 (1.25 M.AO- 
BARRAS DE TRAV.AMEN IO D.AS PORTAS O = 1/4" (MÍNIMO). DOBRADIÇAS 1N7TÍR.N.AS 
NAO visíveis na P.ARTE. RXlliRlOR DO MOATSL E.M CH.ARA DE .AÇO L.AMIN.ADO A 
FRIO - CHAPA 14 (1.9 MM) COM NO MÍNIMO 75 M.M DE ALTURA TRKS UNID.ADES POR 
RORT.A, M.AÇANETA E C.ANOPL.A INTEIRAMENTE MRT.ALIC.AS, COM TRAVAMENTO

40 MICROMF.TROS NA COR CINZA.
R$R$RKFRIGERADOR VIÚRTICAI. Di- QlL\TRO PORTAS C.APACIDADH MINI.MA DP. llHXi

LITROS. COM SISTKMA FROST-FREP. pr-GI-LÜ ALTOMATICO). 1T:MPI-1LVITR.\ DE 
OPF.RACÀO: EN I-RF. 0 <»C P. +7'>. DIMENSÕES BASICAS' E CAPACIDADE 'DIMr.lNS.AO 
CONDICIONADA AO PROJETO DE .ARQlTreTL:R.A, NO QUE DIZ RESPEITO .\0 ESP AÇO

?i.ROST?RE?“(l9Eo“Ò™mSM^^^^^

INIRTADO. COM KSRIÍS.SURA MÍNIMA DE 55 MM E DENSIDADE .MÍNIMA DE R, KG/M5, 
RÉS FINOS EM M,AlllRl.ALMET.ÁLICO E .M.AClÇO COM REVESTIMENTO DF. BORR ACHA 
RESlS-rEN ITi. PORR.AS REVESTIDAS IN niR.N.A E EXTERNAMENTC RM .AÇO INOX. EM 
CHAPA 22 (11,79 M.M), ILVIENTE D.AS PORR.AS CO.M MEDIDAS .55 CM DE LARCURA. 65 CM 
DE ALTURA, CO.M ROLERANCIA +/- 5%. ISOLAMENTO DA PORTA DE. KILIURET.ANO 
INJET.ADO.CO.M FLSPESSUR.A MÍNIMA DE45 MM E DENSIDADE .MÍNIMA DE 36 KC,/.M3. 
SISTEMA DE. CONTROLE, DE TE.MPER.VI URA POR .MEIO DE TERMOST.ATO 
REiGUL.ÂVl.1, DOT.ADO DE lliRMO.METRO DIGITAL. CO.M TOSICION.AMENTO 
ERONT.M. DE FACIL ACES.SO. SISTEMA DE REERIGERAÇ.ÀO CO.MIR.UTA CO.M 
UNID.ADE COMPRESSORA SEL.AD.A, COM FORCADOR DE AR (AR FORÇADO) SITI ADO 
NA P.ARTE SUPERIOR INlTiRNA DO REFRIGERADOR TEMPORE/.ADOR PARA DEGEIO 
COM O F.VAPORADOR SITUADO NA P.ARTE FRONTAL DO APARELHO. COM DEGEIO 
POR RESISTENCI.A, COM CONDEN.SADORES EM CANO DK COBRE RM VOLTA POR 
TRANSMISS.ÁO TÉRMICA CONATÃCTIV.A. DOTADO DE COMPRESSOR HERMETICO DE. 
NO MINTMO, Ç IIP. MONOEASICO 127 A’ OU 2211 V (CONFORME DiNS.AO l.CR.AL), COM 
SISTEMA DE AR FORÇADO E DEGF.IO AUTO.M.ÁTICO (SLSriiMA "FROST-EREE"). OBS.: 
O COMPRESSOR DEAH SER 1NST.M..ADO NA PARTE SUPERIOR DO EQl TPA.MENIO. GAS

BANDEIA COM REBAIXO P.ARA O DIRECIONA.MENTO DF- (lU.Al.QUER l.lQUIDAI 
DERRAMADO NO I.NTCRIOR DO GABINEIF, PARA O DRENO. COM VIST.AS AO SEU 
ESCOAMENTO. P.AINEL SUPERIOR EM ,AÇO INOX, EM OIAPA 22 (ll,79M.\f). P.ARA 
PRO rEÇ.ÀO DO SISllíMA DE REPRlGER.AÇ.AO E ELETRICO DO EQUIPA.MENTO, CO.M 
COMANDO AirrOM.ATK.ADO. PROGR.AM.ADOR TERMÔMETRO DIGITAL E 
CONTROLE DF, TEMPER.A R.RA. CONEXÕES DE FLAÇ.ÁO COM BORNES DOTADOS DE

CONEC1-ORF.S ELÉTRICOS COMPATÍVEIS COM A CORRENTE DE OPERAÇ.ÁO,

SANFON.ADA. PUX.ADOR1ÍS. TRINCOS E DOBRADIÇAS EM .AÇO INOX. rRlNCOS COM 
TRAV.AMlLNTO Al ri OM.Vl lCO, OU SLSITiMA DE IMA RESISTENTE .AO PESO DA 1H7R I A 
BARREIRA DiRMICA ,EM TODO O PERÍMETRO DOS B.ATENTIÍS D.AS PORT.AS P.ARA 
EVITAR A CONDE.NS.AÇ.ÃO, CONSTITUÍDA DE RESISTÊNCIA ELETRIC.A DE BAIXA 
POTÉNCI.A. INTCRC,AMBI.ÁA1.L

(IN 641 .*

I

R$R$F-RliEZER \TiRTICAL COMERCLAL COM CAP.ACID.ADE MÍNIMA DE 4511 LI TROS, CO.M
SISTEMA FROSTFREE pEGEl.O AUTOM.ATICO), rHMPER.ATURA DE OPKRAÇ.ÀO: 
ENTRE.0•C E +7". DIMENSÕES BASIC.AS- ECAP.ACID.ADE DIMENS.AOCONDICIONADA 
AO PROJETO DE .ARyilITCTUR.V NO QUE DIZ RESPEITO .AO ESP.AÇO DUSPONIMil. 
P.ARA A lN,STALAÇAO DO EQl HPA.MENTO. L.ARGUR3 M.AXl.MA; 7511 MM; • CAP.ACID.ADE 
TOTAL MINTM.A: 4511 LITROS, C.ARACrURLSTICAS CONGEL.ADOR (liREliZER) VERTIC.-AL 
EM .AÇO INOX COM SISIUMA DE DEGETO "FROSTFREE.” (QUE NAO PRECISA

lSOL,\.MHNTO DA PORTA DF. P0L1ÜRI-TAN'0 INfKTADÜ, COM E-SPHSaSI-RA
mÍSimA DE 45 MM E DENSIDADE MÍNIMA DE 36 KG/M3. ATÍDAÇ.ÁO HER.MÉTICA EM 
TODO O PERÍMETRO D.AS PORTAS, CONSTITUÍDA DE GAXETA M-AGNETICA 
S.ANFONADA. PUX,ADORES. TRINCOS E DOBRADIÇAS EM ,AÇO INOX. TRINCOS CO.M 
TRAVAMENTO Al iTOM.ÁTICO, OU SISTEMA DE IMA RE/iLS IENTE .AO PESO DA PORT.A. 
B.ARREIRA TÉRMICA liM TODO O PERÍMETRO DOS B.ATENTES D.AS PORTAS P.ARA

TOsíci‘oN.AMENTo\iRONTAÍmnJcl°^^^^

UNIDADH C0MPRKSS0R4\ SF.LADA. COMPRI-SSOR HlçRMIiTICO DH. NO MÍNIMO, 1/3 

ÁmO^OTCO piSlES,A“‘raÓOT™™ ^
Sí^'pMra.BL" rÍSiotKeÍs''™
CIRCULAR COM DIÂMETRO DR 1/4”. DISTANCIA MAXIMA DE 25 MM ENTRE ARAMES 
,AS P.AREDES INTERNAS IX) G.ABINETE DEATiM SER DOP.AD.AS DE DISPOSITIVOS EM 
.AÇO INOX QUE POSSIBILHEM O A|USTE DE ALD>RA D.AS PR.ATELEIR.AS A C.ADA Tn 
MM (+/-10 MM). PISO INTERNO DO G.ABINETE REVEST IDO EM AÇO INOX. EM CHAPA 
22 II1.79MM), A B.ASE DEAE TER FORM.ATO DE B.VNDEIA COM REBAIXO P.ARA O 
DIRECIONAMENTO DE QUALQUER LIQUIDO DERRAM.ADO NO INTERIOR DO

SiFRKRiRÍ5ÍTQw“pERMn^^ A OTlM^ÁçÂO^NrcO^lSro DE EnÍrGLA 

/U.IMENT.\CÂO COM. NO MÍNIMO, Zí* M DE COMPRIMENTO.

UN 742

(K^BIQ IO) 
IRlb.ÃO DE
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l.-OGAO COMIiRCIAL (ENTRAI. Dl! 6 <11 •ÜIMADClRtiS CÍIM 2 I-CIRNOS. AUXIKNTADO 
POR OLP (OAS I.IQCF.PKITO DK PÜTROLliO) Ol' (i.A.S N.ATCRAL COZINHA 
(CRJ!CHM,S/l!SCOI.AS) DIMKNSÕ.ÀS bAS.CAS FOG.ÀO DlMLiNS.ÀO CONDICIONADA AO 
PROJETO DE AR(JlTn!TI.R.A. NO yiT! DIZ RESPEITO AO ESP.A(;o DISPONÍVEL PAR.A 
A INSPAI.ACAO TO EQUIPAMEN TO, OBS.: A LARGURA DE \'AO LIVRU DA PORTA DO 
AMBIENTE PARA PASSAGEM DES m lOGÃO E DIZ I ME TRO. LARGURA .M.ÁX1MA-: 1850 
.MM; PROFUNDIDADE MAXTMA- 1350 MM; GRELHAS MINLMO; «1 MM X 4(X1 MM; OBS.: 
O DESIGN DAS GRELH.AS DEATZ G.ARANTIR A POSSIBILIDADE DE APOIO ADEQUADO 
DE P.ANEL.AS COM DI.ÁMETRO A PARTIR DE .R»! .MM; DIÂMETRO DO QUEIMADOR 
TIPO CACHIMBO: <)0M.M +/- lOMM; DIÂMETRO DO QUEIMADOR TIPO CORO.A: 180MM 
F/- ,0 MM, PRIZSSÂO DE TRABALI IO PREVISTA 2,0 KPA (QUILOP.ASCAL) NO CASO DE 
GAS NATURAL 2.8 KPA (QIIimP.ASC.AL) NO CASO DE GLP. CARACTERÍSTICAS FOG.AO 
COMERCIAL CENTRAL DE .SEIS QUEIMADORES (BOC.A.S), CO.M TOIS FORNOS E 
TORNEIRAS DE CONTROLE NO LADO FRONTAL PIRADA EM TUBÍ.l DE 
ALIMENTAÇÃO (G.AMBIARR.A). AULMENTADO POR GLP (GÁS LIQUEFEITO DE 
PETROLEO) OU G.ÁS N.ATURAL (SEGUNDO DEM.AND.A). O FOG.ÀO DEATi POSSUIR 
IDF.NTIFIC.A(;À0 DO TIPO DE ALI,MENT.AÇ.ÃO,GRAVADA DE FORMA INDELÉVEL, EM 
LOCAL VISÍVEL JUNTO A CONE.X.AO COM A REDE DE GAS, .VIRAVES DE UMA D.AS 
SEGUINTES EXPRESSÕES ''UTILIZAR G.ÁS N.-ATURAL" OU “UTILIZAR GLP", COM 
QUEIMADORES DOTATOS DE DISPOSITIVO "SUPERVLSOR DE Cl LAMA". QUATRO PÉS 
EM PERFIL “I," DE AÇO INOX, DE .VBAS IGUAIS DE 1 1/2" X 1/8" DE ESPESSURA, 
SAPATAS REGUL.AVF.IS CON.ST TTUID.VS DE BASF. MET.ALIC.A E PONTEIRA M.ACIÇA DE 
MATI-;RI,\I. POl.lMRRICO. [-IXADAS Dlú MODO QLT. O LÍQUtPAMtíNTO 
AI^ROXIMADAMIINTIS 5(í MM DÜ PLS(), QCADRO IN}1-:RI0R COMPOSTO POR 
TRAVKSSAS UM PHRFIL “U" Dl- AC(^ INOX. ICM CHAPA 16 (1„S()MM) COM 60 MM DF. 
Ai;rL:RA F DOBRAS lúSI RLTCRAIS. SOLDADAS FNnil'; SI. [•ORMANDO CM QUADRO 
RÍGIDO FIXADO AOS PÉS ATIGWFS DF PARAFUSOS F. PORCAS DF. .AÇO INOX. 
QUADRO SUPERIOR COMPOSTO POR TR.\\'FSSAS FM PERini. “U” DE AÇO INOX EM

ENCAIXAM .AS GREI.HAS EM NUMERO DE SEIS, REFORÇITS ESTRU TURAIS DO TAMPO 
EM .«;o INOX, CONSnTUlDOS POR PERP-Il. “L" EiM CHAPA U {I.90M.M). DE .VBAS 
IGUAIS DE I 1/4" X I/K." DE I-apPLSSURA, PIXADOS POR SOLDA A PON'TO NA FORMA 
DE "V"' .\0 LONGO DA SUFERFICIE lNIT';RIOR DO TAMPO, OS REI''ORÇOS DEVEM SER 
AI.L1C..VDOS NO períme tro DO TAMPO, BFÍM CO.MO E.M SILVS DlVIsClES INTTÍRN,VS. 
PIX.M/AO DO TAMPO .AOS PES, .VPRAVTZS DE QUA ITTO CAN TONEIIUVS DE .AÇO INOX 
SOLD.VDA A E.VCli INFERIOR DO TA.MK) F! FIX.VDAS AOS PES .-VPRAVTZS DfZ 
PARAPUSOSIZ PORCAS DK .AÇO INOX. CONJUNTO DE APOIO DOSQ1 lEIMADQRES EM 
A<;0 INOX, COM 411 MM DK l,.ARGUR.A IZ 1/8" DE FZSPESSUR,A. COM EURAÍ/.AO PAR.A 
ENCAIXE. B.ANDEJ.AS COLETOR.AS E.VI AÇO INOX. Cl TAPA 2P (0,9.1 M.VO COM PUX.ADOR 
DESEXVOl.VIDO NA PRÓPRIA PEÇA. CONJUNTO DF. GULVS CORRHDIÇAS EM AÇO 
INOX P.ARA .AS BANDELAS COl.ETOR.AS. CHAPA 18 (Ii5 .M.M). GRADE INFERIOR EM AÇO 
INOX PARA PANELAS, CONSTITI .ITOS l>OR PERPTI. "U” IZ.M CHAPA 20 (0,90 MM), COM 
70 MM DE LARGUR.A, IZ E-SPAÇAMENTO .MÁXIMO DIZ 130 M.M. GRF.IJLAS DE PERRO 
FUNDIDO P.ARA AIXJIO DE PANELAS, RE.MOVIVIZIS, IZM NUMERO DE SEIS. APOIO E 
F-IXAÇAO do I''0R:N0 .A'ITÍ.AV1ZS de C.ANT'0NI-;1R,AS de 1/4" X 1/8" E DE PARAP-USOS 
AUTO ,AT.ARR.A.VANTES DE A.JO INOX, TUBO DIZ DIST RIBUIÇ.ÀO KM AÇO INOX COM 
DIÂMETRO INTTiHNO DIZ I", FIXADO .AO FOG.AO KIR MEIO DIZ QU.ATRO SUPORTES 
IZM IIZRRO PUNDIDO. FIXADOS A ESTRUTURA ATR.AVT-IS DE PAR.AFUSOS 
SEXT.AVADOS E PORCAS EM AÇO INOX. O TUBO DE DLSTRIBUIÇÃO DE\'E1LÁ .SER 
INST ALADO NA PARTE I RONT.AI, TO FOOÀO E A ENTR.ADA DO G.ÁS SE FAR.Á 
ATRAVF2! DE (ZONEXÃO TIPO "l," (COTOVEm), DE 1", COM REDUÇÃO PARA 1/2", 
SI TUADA NO PONTO MEDIO DA LATERAL TO FOGÃO, AO COTOVEIO DEVTZRÀ SER 
ACOPLATO UM NIPLE DUPIO DE 1/2" QUE POR SUA VEZ, DEVERA SER CONECTVTO 
AO 'TIZR.MIN.AL DE .ACOPLAMENTO QUANDO DA INSP.ALVIJAO IX) EOG.ÁO. 
Al.lMENr.VÇ.ÁO DO EOG.-VO A PIUVVTZS DE TERMINAL DE .VCOPLAMENTO EM TUBO 
METÁLICO FLIZXTVEL PARA CONDUÇÃO DIZ G.5SEZS CONEORME ABNT NBR I41T7 • 
-rUBO FLEXiVEX MET.ÁLKZO PARA INSTAUAÇÔES DF, G.ÁS COMBUSTÍVEL DE BAÍX.V 
1.RESS.VO. F-OGAO E FORNOS COM ESI RI TURA N.VS L.VTEILAIS E .VTRAS EM CH.VPA KM 
INOX 3.14. ■TRF.S QUEIMATORILS DITI.OS. COMPO.STOS DIZ QUEIMADOR TTPO

Al.l.MENT.VDAS PELA GAMBIARRA, CADA yi'EIMADOR DI';VER.Á SER DOI ADO DE 
TORNIZIILV INDIVIDUAL. OS QUEI.MADORIZS CONJUGAIXTS DIZVTZM POSSUIR DUAS 
■TOR.NEIR,AS DK CONTROLE TODAS AS TORNEIRAS DF:V'KR.VO 'lER LIMITES 
INTFLANSPONIVEIS N.VS POSIÇOlZS ABERTO IZ FECHADO, .ASSIM CO.MO

o (lUELMADOR E i-ECILV AUTOM.ATICAMIZNTE O FOR.NECIMKNTO CASO HAJA A 
EXTINÇ.AO .ACIDENTAL DA CHAMA. O DISPOSI TIVO "SUPERVISOR DE CH.AMA" DEVE 
SER F.ABRICAIX) DE .ACORDO CO.M A NORMA TÉCNICA ABNT NBR 15.176 - 
DISPO.SHTVO SUPERVISOR DE CH.A.M.A PARA .AI>.ARF1I.I lOS QITZ UTII.TZ.AM GÁS COMO 
COMBUS-TÍVEL. Di.MENSÒIZS IX) POR.NO PROPENDIDADE M.VXI.MA: 58.1 M.M:I.ARGUR.A 
M.AXTM.A: 5X1 MM; ALTERA M.ÉXIM.A: XI MM. CAR.ACTERlSTIC.VS PARKDILS E TETO 
CONPECCION.ADOS EM CHiVP.A DE AÇO INOX. DUPLO.S. SENDO A E.ACF. INTIZRN'A 
CONFECCIONADA KM CH.VPA 2UJÜ.WM.M) K A F-ACE EXTERNA EM CHAPA 18 (1,2.5MM). 
LSOLAMIZN TO ENTRE KLASDE LA DF. VIDROOU DIZ Rl.lCHA COM F,SPF2>SUR.A MÍNIMA 
DE (4. MM IZ DIZNSID.ADE .MÍNIMA 04 KG/M3 CORPO DA PORTA EM CH.VPA DE AÇO 
INOX, DUPLA, COM ISOLA.VllZNTO ENTRE AS Cl lAP.AS DIZ LA DE VIDRO OU DE ROCHA 
CO.V1 IZ.SPE.SSURA MÍNIMA DE 6,. M.M R DENSIDADE .MINI.M.A 64 KG/M3. EIXO DE 
,ABERIT.R,A DA IXIRTA HORIZONTAL, DOBRADIÇ.AS REF-ORÇADAS COM .VIOLA E 
PUXADOR PL.'VSTI(ZO, OBS , A PORTA DEVE POSSUIR DISPOSITIVO QUE A MANTENHA 
ABERTA SIZM A APLIOM/AO DE F'ORÇA OU l•-ECHADA DIZ FOR-MA HRR,MKTIC,A, PISO 
K.V1 PLACA DIZ FERRO FUNDIDO. BIPARTIDO E RK.VIOVÍVEL, COM ORIFÍCIO DE 
visuauz.ví;ao das CHA.M.VS. ALTER,N,ATIV'AMRN TR, o piso pode ser p-.ABRICADO 
EM CHAPA DIZ .A(;0 CARBONO, ESALALTADA A FOGO IZSPH,SSURA MÍNIMA DA CHAPA 
DE 5 MM. DU.AS (2) BANDEJAS CORRIZDIÇAS F..M ARAMF DIZ AÇO INOX. COM PERI-IL 
DIZ SEÇÃO CIRCULAR 0=1/4" DUSTÂNCIA M.VXI.MA DE S. .MM ENTRE ARVMES. 
ACERSORIOS DU.AS CHAFAS BIFIZTEIRAS DK SOBRIZPOR LISA DE FERRO FUNDIDO, 
DOTADA DK Dl IAS ALÇ.AS COM CABOS NO MESMO M.ATERIAl, E C.ANAL RLZBAIX.AIX) 
PARA DRKNAOEM- DI.MENS('lES MInlMA.S: XHI M.M X 4.81 MM +/- 5 .VI.M

R$3990,00 R$23.940,00
COLOMBO

4

43 UN 6

4

Sbru:aixm?m'Í^o?no

•ri-;MPLÍR.M TR-A COM RfCCUil-ACU-lM DE 50°C A 250°C CONTROI-AUOR DE TEMPO DE 
COZIMENTO COM TIMER DF. 120 MINl-TÜS. MOTOR MONOPASiCO - 1/30 CV, 
LAMPADA HALOGENA DK35\X'. RESISlTlNfüA BLINDADA DE2.KX1VC. LIU) INDICADOR 
DL;TI':MPERA'1T’RA. acompanha 4 KSITJRAS DL;4<X.i mm X 350 mm. MHDÍD.AS ALTURA; 
50CM 1.ARGIIR-A: ÜICM PROFCNDIDADE: 6.3CM PESO: 24KG CONSCMO MÉDIO; 
1..3K\X/! I INTERNA AI.THRA: 33(:M l.ARGL^RA: 46CM PROFONDIDADR; 38CM

R$

STI'. FORNO É

44 LIN 6

LIQCIDII-K.ADOR INDUSTRIAL (.OM CAAALETt; EM ACO PINTADO E COPO
MONOBL(X;0 B.ASCULAN-IT; em ACO INOX, INDICADO PARA TRÍTUR.AR ALIMENTOS 
LF.Vl-S COM ADIÇÃO DE LIQUIDO F.M DF. GR.ANDHS (lUANTIDADl^, DIMENSÕES E 
CAPACIDADE .ALTURA MÁXIMA 
PROFIJNDIDADE M.ÁXIMA: 690 M.M; C.APACID.ADE VOLIIMÉTRICA: 15 LTIUOS. 
CAILACTERiSTICLAS COPO REMOAIVIU- CONFECCIONADO EM CHAPA DE .ACO INOX,

R$

45 UN 7IKHI M,M; I.ARGURA M.AXiMA; 460 MM;
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EM l>EÇA llNiCA (MONOW.OCO), SEM SllEDAS, COM ESEESSEIEA UE, NO MÍNIMO. 1 
MM. ELANGE DO COTO EM MAIURIAL l>L.ÁSTICO IMETADO. .ALÇAS EM AÇO INOX. 
ESPESSL.RA DE CHAPA DE. NO MÍNIMO. ,iA MM, COM BORIAAS REILATID.AS PARA O 
LADO INTERNO E SOLDADAS EM TODA EXTENS.AO DE MODO QUE. N.AO HA|A 
RF.rRNÇ,ÀO DP. RESÍDUOS. EIXAÇ.ÀO DAS ALÇ.AS AO COPO COM SOLDAS LISAS. 
UNIFORMES E SEM IW.ST.AS DE MODO A EVIT.AR O ACUMULO DE RESÍDUOS, TAMPA 
DO COPO EM BORR,AaLA .ATOXICA COM E.NCAIXE lUSTO -AO COPO, N.AO 
PERMITINDO VAZAMENTO DE LÍQUIDO DUlLAN-pE O PROCESSAMENTO. SOBRE 
TAMPA ACRÍLICA Ql'E POSSIBILITA A VISU.ALIZ.AÇAO. GABINETE I» MOTOR EM .AÇO 
INOX. ESPESSURA MÍNIMA DE CHAPA DE 11,6 MM, E1..ANGE SUPERIOR E DA BASE EM 
MATERIAL PEA.STICO INIETADO, DRENO DA EI.ANGE POSICIONADO DE .MODO A 
N.AO H-AAHR ENTR.ADA DE LÍQIRDOS NO GABINETC DO MOTOR. C-AASALEIE 
CONFTíCCIONADO EM .AÇO. ESPESSURA DE CHAPA DE, NO .MÍNLMO. 1,25 MM COM 
PIN1L.RA ELETROSIÁTICA A PÓ, SAPATAS A.NTIVIBRATÔRI.AS EM M.VniRlAI, 
ADEREN TE K ANTIDERRAPAN UL EIXO E PORCA FIXADORA 1X1 EIXO DA ILACA E.M 
AÇO INOX (AS BUCH.AS PODERÃO SER DE BRONZE OU OITRO M.ATERI,.\I, 
APROPRLADO QUE GARANTA O DESEMPENHO MECÂNICO E A DURABILIDADE DO 
CONIUNTO). O CONIUNTO FORMADO PELAS FAC.AS, EIXO E EIJ-MENTOS DE 
FIXAÇ.ÃO DEAT! SER REMOvIVEL PARA LIMPEZA, SEM A NECESSIDADE DE 
UTILr/..AÇ,ÃO DE FERRAMENTAS. FTANGE DF. .ACOPLAMENTO DO MOTOR PINOS DE 
TRAÇ.AO E ELEMENTOS DE FIXAÇAO E.M ,AÇO INOX. IN IERRUPTOR LIGA/DESI.IGA, 
MOTOR MONOFASICO DE, NO MÍNIMO, 1.5 IIP. DIMENSIONAMENTO DA FLAÇAO, 
PI.UGUE E CONECTORES ELETRICOS CO.MP.ATIVEIS COM A CORIUINIE DE 
OPF.RAÇ.ÃO VOLTAGEM. 221,V, CONFORME DEM.ANDA. ÇORD.ÀO DE ALIMENT-AÇ.ÃO 
(RABICHO) CERITFIC.ADC> PELO INMETRO, ÇO.M INDICAÇ.AO DA VOLTAGEM. 
CORDÃO DF- ALIMLNTAÇAO COM, NO MÍNIMO, 1.5 Nt Dli: COMimiMlÁN rO.

9

BAI-ANÇA KLHTRONICA DKÀITAl. i:OMiíRC;iAI. COM PLATAl-ORMA ILM AÇO

MÍNIMO CINCO DÍGITOS, EM PLÁSTICO. DESLIGAMENTO AUTOMÁTICO. DEVE 
PO,SSUIR TECLAS DE ZERO E TARA PÉS REGULÁVEIS DE BORRACHA. B-ATERIA 
INTERNA Ql’ti I>f-.RM1TA O ITNCIONAMRNTO RM SlTUAÇÔl-S DE FAI.TA DF. 
FNFRCHA BlJ7rRJC:A. VOLTACÍE.M: lUA’ F 220V. CONFORMF DFMANDA. COR15ÀO DF 
ALIMUNT.AÇÀO (RABICHO) CFRTIRCADO PEU) INMKTRO. COM INDICAÇÃO DA 
VOLTAGEM. INDICAÇAO DA ITÍNSAO (VOl.TAGFM) NO CORDÃO DF ALIMFNTAÇAO 
(RABICHO) DO APARELHO.

I-LGIM R$1300,00 R$7.800,00

UN 0,440

S

R$ R$MIXHR DF ALIMI-NTOS PARA PRFPARO DI-; SUCOS. NTr.WlINAS F M.ASSAS LH\T.S. 
ALTURA MAXIMA: 400 NLM; LARC.L’R.\ M.VXIMA. 15U MM; PROI L^NDIDADF MAXIMA: 320 
MM; VOLUNU-: MÍNIMO IX) COPO. 0(K-.MI- C.ABO (.M.Ç,3) FRGONÒMICO. LÂMIN.AS

CONFORME DEAUND.A. CORD.ÀO DF ALIMENTAÇÃO (RABICHO) CI-RTIFICADOPFI.O 
INMETRO. COM INDICAÇÃO DA VOLI AGFM.

ÜN 747

R$16.100,00R$2300,00CONIUNTO LIXEIRA COLETA SELETIVA - KIT COMPOSTO POR CINCO COLETORES
DE -SOL P.ARA COLETA DH RESÍDUOS ORCÍÃNICOS F: SELETIVOS. PARA ÁREA 
EX-n-lRNA, SENDO: - UM COUn OR AMARFU.O PARA VIDRO. COM CAPACIDADE DE .S() 
LITROS; UM COLITOR .AZUL PARA PAPEL. COM CAPACID.ADE DE LITROS; UM 
COlJiTOR A.MARELO PARA .METAL. COM CAPACIDADE DE .3(1 LH-ROS; - UM COI.E.TOR 
VERMELHO PARA PL.ASTICO,. COM CAP.AQDADl- DE SP l.miO.S; - UM COLETOR 
MARROM PARA LIXO ORGÂNICO. COM CAPACIDADI- DE 50 LITROS, lOC.AI.

TR.VrAMF.NTO ANTICORROSÁO OU CO.M PINTUR.5 F.urTROST.VnC.V ADITIVAÇ.5Q 
EXTRA COM ANTIOXID,A.N FE E AN TI UV P.ARA OS NÍVEIS DE PROTEÇÃO CLASSE 8 I 'V 
- 8.0 QUE EVITA O PRODUTO DESBOTAR, RESSECAR OU R.ACII.AR. SUPERFÍCIES 
INTERN.AS POLID.AS E CANTOS ARREDOND.ADOS. COIETÜRES EM CORES 
CONFOR,M12 NORMAS DA CON.AMA E ADESIVADOS CONFOILME ü TIPO DE LIXO. 
SUPORTE EM .AÇO COM TW-AME-NTO ANTICORROSAO. P.A.SSIVEL DE SER 
RECICLADO MECANICAMENTE .AO FI.M DE SI IA VIDA 1TIL

UN 748

R$147.180,00.AP..ARELHO DF. AR CONDICIONADO COM C.AP.ACIDADF: MINLM.A DE 20.1X1, BTUTS. - 
CICIG QUENTE /FRIO: REGIÕES SUL F. SUDFISTF - CICIG FRIO: DEMAIS REGIÔISS 
UNIDADE IN HTRNA - EV.APOIWDORA ALTURA MAXLMA: .250 MM: LARGURA .M.VXIM.A: 
1200 MM; PROFUNDIDADE MAXIMA: 250 MM. UNIDADE EXTERNA - CONDEN,S.ADOR-A 
.A1.TURA MAXIMA: 841, .MM. LARGURA M.AXIM.A: 950 MM: PROFUNDIDADE M.ÁXIMA: 460 
MM. CAR,\CrERISTICAS CL.A.SSIFICAÇ.AO 1X9 INMETRO - A, TECNOLOGIA 190 
COMPRESSOR INATRTER. GAS REFRIGEILANTF. R410A, F1LTR(9 ANTI-B.ACIERIA, 
DESUMIDIFICAÇ-AO, CONTROLE REM(9TO, UNIDADE EV.APOR-AIXIRA NA COR
FIAçTaPLUG?l'’EcScTORESElSlCo“c^^^^^^^^

CÜNFOR.ME DI-:M.-\ND,5, • CORD.U) DE .U.Í.MHNTAÇAO (RABICHO) CERTIFICADC.) 
PHIX) INME TRO. COM INDICAÇ.to DA VOLT.\GHM.

l-I.GI.M R$6690,00

UN 2249

ESTANTE DE AÇO CARGUR.A: 920MM PROFUNDIDADI-:; 421.1MM .\LrUR.\: 1980MM 
COMPONENn-;S4.1. ESTRUTURA A HSTRUTUiL\ DH\T-: SER FABRICADA TOTALMI.-NTH 
EM AÇO ESTAMPADO. ESTRUTURA FORiMADA POR 04 COLI ’NAS I-M FORMATO DE 1. 
CHAPA #14 (1.90MM). COM DUPLA FURAÇ.50. QUE PERMITA RHGU1.AGEM DE ALTUR5 
D.AS PR7Vn;:LElR.5S. PR.m-:LEIR.AS A ILSPANTE DEVT. POSSUIR 06 PRAlllLEIRAS 
APAR.5FUSA\-F:ISNAS COLUNAS .VrRAVRS DE 8 PARAFUSOS COM PORCAS MKTALICAS 
EM CADA PR.5ir.LEIR.A. PER.MIT1NDO A RRGULAGEM DE ALTURA. AS PR.ATELF.IILVS 
DEMiM SER EM CHAPA #20 {n.90MM). COM BORDAS DOBRADAS EM U, I-M TOD.\S .5S

í™iLvra\çAo aiS-A oxÍM^a
DEVE SER .VPLICAD.V PINTlTiA EPOXLPO PETO PROCESSO DE DFIKISIÇ.VO 
ELETRO.ST.VTlC,V COM KILIMERIZAÇÃO EM ESTUFA. DEVTi SFR INSTALADA EM 
LOCAL VlSIVIíL ETigiiETA MET.ALICA INDELE\-E1. FIXADA POR REBITE COM O 
NOME DO FORNECFÍKIR E A D.VTA DE: FORNECIMENTO 1)0 MESMO (MÊS E ANO). 
TODA A E.STRUTl'ILA E COMPpNENll-S METÁLICOS DEMLM K)SSUm ACABAMI-NTO 
NA COR CINZA Cl^RO, P.ADRAO REFIÍRHNCIAL P0L]F:STER CINZA TE\~rURlZADO

R$ R$

UN 3050

BF.RÇO INFANTIL EM MDF COM GR.-\DKS NA COR BR.-VNC7\, NAO I)OBR.\VEE COM 
RODIZIO.S COMPRIMENTO: 121X1 MM +/. 10 MM. l.ARGUR.A: 670 MM +/-10 MM: Al.TUILA 
DAS CABECEIRAS CON.SIDER.ANDO A ESTX1ITUR.A T UBULVR: «XI MM (+OU- 10 MM) 
SEM CONSIDERAR O RODÍZIO, SEU9 DO INMETRO, ESTRUTURA MET ALlCA EM 
EORM,ATO DF. -U" INVT-RTIDO P.VILA SUSHIÍNT.AÇ.ÃO DAS CABECFTRAS E D.VS GR.ADES 
LATERAIS, CONFECCIONADA E.M TUBO DU .AÇO CARBONO. .SECÇ.AO CIRCULAR DE 1
HOREON™sSUPERIOmTDIs™T^!sD.íscÍBECElR^^^^

INTEIRIÇA DE MDP, COM ESp/sSURÍ DF. 18MM. REVTiSTTDA NAS DU.VS FACES EM 
LAMINADO MELAMINICO LTEÍBAU^PRFSÍAO (BP) NA COR BR-VNCA, SLSrEMA DE 
Ri:Giq.AGE.M DE ,\I.11’RA LkÍeS^ADO I»0R MEIO DE P.AR.\FUSOS .M6 F. PORCAS 

rOTO 1X1S TUBOS DA F.STRUTURA DO ILSTRADQ.

JM R$690,00 R$11.040,00

UN 1651

SOLDADAS INltCRNA.MENTE
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■\I1STI-. IXI l-ISTRMX) I;m Al.Tl RA IIM NCI MIM.\K i TRIIS (RÍ) WMIÇOIIS. SOMIiSTC 
POR MKIO Dli F--ERR.SMP.NTAS. OlEADUS l.Air.R-MS I IXAS CONIUCCIONADAS RM MDP. 
COM RSPRSSCRA DK aiM.M NAS PARTRS HORIZONTAIS. R tS.M.M NAS PARTRS 
A-RRTIÇAIS. RRA RSTIDAS N.AS DCAS PACRS R.M LAMINADO MRl.AMINICO DR BAIXA 
I'RH,S,SAO (BP), l-RXTIIRIZADO NA COR BRANCA CABRCRIR.AS RM MDP. RM RORMATO 
RHTANGI1I.AR. RSPICSSRRA DE 18MM. RRAE.STID.AS NAS DCAS RACES RM LAMIN.ADO 
MRLAMiNICÜ DK BAIXA PRR.SSÃO (BP) lEXTI RIZ.ADO. NA COR BICANCA. NAS PEC-AS 
DR MDP OS TOPOS DRA EM SRR ENC.ABRCADOS RM TODO PERÍMETRO COM MTA DE 
BORDO DR ’MM. COM ACABAMENTO .SCPERKICI.AI. L.ISO. .ATOXIC.A. NA MRTiMA (XIR 
E rONALIDADE DO LAMINADO, AREST.AS CSINADAS CONRIGHRANDO 
.ACAB.AMRNTO ARREDONDADO. QCATRO RODÍZIOS P.ARA PISOS FRIOS, COM 
SLST RMA DR TR.AV.AS POR PRDAI, INJET ADOS KM NVI.ON REFORÇADO COM FIBR-A 
DE ATDRO, CO.M EIXOS DK .AÇO. RODAS DCPI.AS DE 75MM. INIRTADAS EM PA'C, COM 
CAP.ACIDADR DE (TIKG CADA, B ANDA DR ROD.AGE.M RM POI.ICRRTANO INIEI ADO, 
EIXO DOTADO DR RO.SCA MÉTRICA. SISTEMA DR TRAVAS NOS DOIS SENTIDOS. 
TANTO NA ROD.AGEM COMO NO GIRO, .ATRAATiS DR MECANISMO .METIALICO. EIXOS 
COM SI.STEMA DR ROSCA M12, FIX.AÇ.AO DOS RODÍZIOS .AS FTSTRITIIRAS METAUCAS. 
POR MEIO DR PORCAS IN TERN AS AOS ■rCBOS.ES TAS PORCAS PODEM SRR SITI.D.ADAS 
lÀM C1I.\P.'\S SC,M-DADAS N.\ PARTM INTl^RNA DOS TUBOS.

R$ R$CADCIRA Al.TA DF. ALIMF-STAÍ^AO INFANTII. DOBR-AVFC, COM BA.SDFJA
RHMOVj\'Fi.. ALTURA: MM +/■ 3»' MM; L\RCil'RA: 56i> MM +/- 5<) MM;
PROL-CNDlDADIv (,8.) MM +/- .Sil MM; 1’R0TL:(;,Ã0 L.ATr-R.M.: MÍNIMO DF 140 MM, 
MFDIDOS DO TOPO DA PRCrn;C,ÀO I.ATT-RA1. SlTM-LRl.iíTF DO .\SSKNTO; Ai.TrR.3 
DO ENCOSTO: MÍNIMA DF 250 MM, MI-lDliX.S NA POS.<;ÃO VT^TICAU AnGLTX.) DO 
ENCOSTO: .MINÍMO I-M RÍ-;L.\<;.A0 A HORl/.ONTAL (SI; ME.NOR O COMPRIMFNTX.l 
MÍNIMO DO ENCOST O DEN E; SER Dl; 400 MM); IKWIA FRONT AL DO ASSENTO: R.MO 
MÍNIMO DI-: 5 M.M. SUPORTA .ATl'- 15 KG; CADEIRA IXIBRAVEL, COM ESTRUTURA 
TUBULAR DH SHÇÀO CIRCULAR EM AÇO CARBONO; .ASSENTO E ENCOSTO 
ACOLCHOADOS COM ESPUMA REVRSITDA DE l.ONA VINÍLICA LAMINADA COM 
TTvClDO.

30UN52

CADEIRA UNIVERSIT'AR1A l■RONTAL. I-NIAT-IRSITARIA fXA.M BR.ACO i-RONTAl, COM
APOIO E MDI- 18MM. REVESTTIX) EM I-ORMIC.A, ACAB.A.MlvN fO EM PERMI. DF; PAG. 
COLADO COM COLA HOTNULLT, MEDINDO 44X(-4CM. TAMPO I RONT AL 29X43X660202 
.ASSENTO !•; ENCOSTO EM MDI- lO.MM, .ASSENTC,! I; i;NCOSTO l; EÓRMÍCA, MEDINDO 
.ASSI;NTO: 46.5X40..5C.\t. ENCOST(ULARC,:4<..5X 30.5CM. i;STRUTURA l-M TUBO Dl; .AÇO 
7/8. PINTADO COM TTNT'.\ EPOXl A PO. ALTTR.A DO ÇHAO .AO ASSENTO: 45CM. 
AI-TT-R.A T OTAL; 82ÇM.

JM R$400,00 R$24.000,00

UN 6053

C.AMINI IA EMPÍLHA\T;L PAR.\ CRIANÇAS DE 1 A 5 ANO.S. lilVE, L.AVAAT.L, MONTADA
.ATX.A\’ÉS DE encaixe;, SíLM VELCRO E PAR.AEUSÍ.IS. .ALTUR.A: 110 MM + 5<i M.M; 
LARGURA: 5.5o MM +/- 50 M.M; COMPRIMENTO: 1350 M.M ^/- 50 MM. SEU) Dü INMÍ-TRü; 
PRRMTni RMPILII,\,MRNTO SRTORTA ,VTR .Sil KG; PRS F. OTBECKIRA R.M 
POI.IPROPILENO \TRGE.M (PP N.SG RRCICI..TDC)) QHR PRR.M1TA.\I IIIGIKMZ.VÇM.» 
•rOT-AI, CO.M .«ITA, PONn;IR.TS DOS PRS R.M BORRACHA ANTTDKRRAPANTTi. 
RTSranTRA L.VPHRA1. KM BARRAS DK ALUMÍNIO DK LIGA «163 COM R.SPKSSLRA DR 
LSIMM. RR..SIST1.;NTT; a CORROS.AO. INCLHSIU; POR niN.S.AO. IIMIDADR R 
SALINIDADE, -níLA V.-IZADA RM ITiCIIX) inp-. POLIILSTTiR LAV..UT;I., COM 
TRATAMENTO ANTTALKRGIC.O. ANTIRTNGO. ANTTAC.VRO, .ANTIBACIRRIANO. 
ANTICI1A.MA, ANTT-IIV, ANTTOXIDAMT; R LSRNTO DR, ITAL.ATÜ.S, .ACABAMENTO 
SOLDADO UNIEORMEMENTE RESIST ENTT; A m/UXAO MANUAL

R$ R$•*»

UN 4054

coNiUNTO de; me;sa se;xta\-ada (;o.mpost-o por o6 c.\di-;ir.as. oi me;s.a cf-ntiual
E 06 mesas ANGUTARES, C.ONET-CCIONADO ILM ET^RRO E MDI-', MESA ANGULAR 
MEDINDO 85X4.)X60CM. MI-S.A (;ENTX.AL MI-DINDO 26X.34.5X.573 CM NO MÍNIMO. 
(;ORES VARIADAS. PINTADAS f;OM TTNT.AS Ul.rRAVIOI.FTA .ATÒXICA. MESA 
Mf TNT \n.\

JM R$1965,00 R$31.440,00

UN 1655

ÁNC.n.l) ME.DI-; 17(iX15<iXWK;M

VALOR TOTAL DA PROPOSTA: RS 2.932.710,00 (DOIS MILHÕES, NOVECENTOS E TRINTA E 
DOIS MIL, SETECENTOS E DEZ REAIS 
Declaramos que,
a) O prazo de validade MÍNIMA da proposta é DE 120 (CENTO E VINTE) DIAS, contados a partir da data de 
sua apresentação e excluídos os prazos recursais previstos na legislação em vigor.
b) Nos preços fornecidos consideram-se incluídas todas as despesas, inclusive as de escritório, expediente, fretes, 
descargas, seguros, fornecimento de mão-de-obra, prestação de garantia de fábrica e assistência técnica, materiais, 
máquinas e equipamentos necessários, tributos, encargos de leis sociais, e quaisquer outras despesas acessórias e 
necessárias não especificadas neste edital, relativas ao objeto desta licitação, sendo de exclusiva responsabilidade 
da licitante, não lhe assistindo o direito de pleitear qualquer alteração dos mesmos, sob alegação de erro, omissão 
ou qualquer outro pretexto.
c) temos capacidade técnico-operacional para o fornecimento dos itens para os quais apresentamos nossa proposta.
d) Prazo de entrega será de acordo com o estipulado no Termo de Referência.
Declaramos ainda estarmos de acordo e cientes com todas as exigências estipuladas no Edital.

Catalão, 10 de novembro de 2022.

BENEDITO EVANDRO BITENCOURT-EPP ' ' 
Benedito Evandro Bitencourt 

CPF N° 330.814.331-34

ÍÕ1.695.394I0001-02Í
. BENEDITO EV.WDR0

bitencourt. A

Rua Adwnar Caonarsg), n° 170 
VilaChsud 

CEP:75.7C4-140 .
L CATALÃO-GO J



IND MÓVEIS 8c ESCOLARES.

• CNPJ: Número do CNPJ: 35.881.120/0001-20 

. R. Laranjeiras, qd.03 - lt.22 - Res. Norte-Sul, Aparecida de Goiânia - GO,
74946-820

FICHA TÉCNICA:
3- COTA EXCLUSIVA:

DESCRIÇÃO:



INTEM :32

CONJUNTO REFEITÓRIO PARA CRIANÇAS COM ALTURA COMPREENDIDA ENTRE 1,19 E 1,42M,

COMPOSTO DE UMA MESA E QUATRO CADEIRAS. MESA COLETIVA COM TAMPO EM MDP OU 
MDF, REVESTIDO NA FACE SUPERIOR DE LAMINADO MELAMÍNICO E NA FACE INFERIOR EM 
LAMINADO MELAMÍNICO DE BAIXA PRESSÃO, MONTADO SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE 
AÇO. CADEIRA INDIVIDUAL EMPILHÁVEL COM ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO 

INJETADO OU EM COMPENSADO ANATÔMICO MOLDADO, MONTADO SOBRE ESTRUTURA 
TUBULAR DE AÇO. LARGURA: 1230 MM; PROFUNDIDADE: 760 MM; ALTURA: 590 MM; 

ESPESSURA: 25,8 MM; TOLERÂNCIA: ATÉ + 2 MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE, +/-1 MM
PARA ESPESSURA E +/-10 MM PARA ALTURA

. MARCA : JM IND MÓVEIS & ESCOLARES
. CONJUNTO REFEITÓRIO PARA CRIANÇAS COM ALTURA COMPREENDIDA ENTRE 1,19 E

1,42 M
• imagem ilustrativa ou foto.
. GARANTIA DA MESA 12 MESES OU DE ACORDO COM EDITAL,

INTEM ;33
CADEIRA INDIVIDUAL EMPILHÁVEL COM ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO, 

MONTADOS SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE AÇO, PARA USO ADULTO. LARGURA DO 
ASSENTO: 480 MM +/- 30 MM; PROFUNDIDADE DO ASSENTO: 430 MM +/- 30 MM; ALTURA



DO ASSENTO: 440 MM +/-10 MM; LARGURA DO ENCOSTO: 430 MM +/- 30 MM; EXTENSÃO 
VERTICAL DO ENCOSTO: 250 MM +/- 30 MM. CARACTERÍSTICAS: ASSENTO E ENCOSTO EM 

POLIPROPILENO COPOLÍMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR 
AZUL; ESTRUTURA EM TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, 

DIÂMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM). FIXAÇÃO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS 
À ESTRUTURA ATRAVÉS DE REBITES DE "REPUXO", DIÂMETRO DE 4,8 MM, COMPRIMENTO

12MM.]

. MARCA : JM IND MÓVEIS & ESCOLARES
• CADEIRA INDIVIDUAL EMPILHÁVEL COM ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO 

INJETADO.imagem ilustrativa ou foto.
• v GARANTIA DA MESA 12 MESES OU DE ACORDO COM EDITAL .

INTEM :38
CONJUNTO ALUNO: CJA-05B - MESA TAMPO EM ABS (ACRILONITRILA BUTADIENO ESTIRENO), 

VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADO NA COR VERDE (VER REFERÊNCIAS), 
DOTADO DE PORCAS COM FLANGE, COM ROSCA MÉTRICA M6, COINJETADAS E, DE TRAVESSA 
ESTRUTURAL EM NYLON "6.0" (POLIAMIDA) ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO, INJETADA NA 

COR PRETA. APLICAÇÃO DE LAMINADO MELAMÍNICO DE ALTA PRESSÃO, DE 0,8MM DE 
ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA (VER REFERÊNCIAS), NA FACE 

SUPERIOR DO TAMPO, COLADO COM ADESIVO BICOMPONENTE. DIMENSÕES ACABADAS 
608MM (LARGURA) X 466MM (PROFUNDIDADE) X 22MM (ALTURA), ADMITINDO-SE 

TOLERÂNCIA DE ATÉ +/- 3MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E +/- IMM PARA ALTURA.



DESIGN, DETALHAMENTO E ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DO TAMPO E 
DA TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS O SÍMBOLO INTERNACIONAL DE 

RECICLAGEM, APRESENTANDO O NÚMERO IDENTIFICADOR DO POLÍMERO, A IDENTIFICAÇÃO 
"MODELO FDE-FNDE" (CONFORME INDICADO NO PROJETO), E O NOME DA EMPRESA 

FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBÉM DEVEM SER INSERIDOS 
DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATÓRIO DE 16MM DE DIÂMETRO (TIPO INSERT), 

INDICANDO MÊS E ANO DE FABRICAÇÃO (CONFORME INDICAÇÕES NO PROJETO). OBS. 1: O 
NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR 

EXTENSO, ACOMPANHADO OU NÃO DE SUA PRÓPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA COMPOSTA 
DE: MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE AÇO 

CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECÇÃO OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM 
CHAPA 16 (1,5MM); - TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE AÇO CARBONO 

LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE "C", COM SECÇÃO CIRCULAR, 
DIÂMETRO DE 31,75MM (11/4"), EM CHAPA 16 (1,5MM); - PÉS CONFECCIONADOS EM TUBO 

DE AÇO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECÇÃO CIRCULAR, DIÂMETRO DE 
38MM (11/2"), EM CHAPA 16 (1,5MM). PORTALIVROS EM POLIPROPILENO COPOLÍMERO 

ISENTO DE CARGAS MINERAIS, COMPOSTO PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATÉRIA-PRIMA 
RECICLADA OU RECUPERADA, PODENDO CHEGAR ATÉ 100%, INJETADO NA COR CINZA (VER 

REFERÊNCIAS). AS CARACTERÍSTICAS FUNCIONAIS, DIMENSIONAIS, DE RESISTÊNCIA E DE 
UNIFORMIDADE DE COR DEVEM SER PRESERVADAS NO PRODUTO PRODUZIDO COM MATÉRIA- 

PRIMA RECICLADA, ADMITINDO-SE TOLERÂNCIAS NA TONALIDADE (DA COR CINZA), A 
CRITÉRIO DA COMISSÃO TÉCNICA DO FNDE. DIMENSÕES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME 
PROJETO. NO MOLDE DO PORTALIVROS DEVE SER GRAVADO O SÍMBOLO INTERNACIONAL DE 
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NÚMERO IDENTIFICADOR DO POLÍMERO, A IDENTIFICAÇÃO 

"MODELO FDE-FNDE" (CONFORME INDICADO NO PROJETO), E O NOME DA EMPRESA 
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE TAMBÉM DEVE SER INSERIDO 

DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATÓRIO DE 16MM DE DIÂMETRO (TIPO INSERT), 
INDICANDO MÊS E ANO DE FABRICAÇÃO (CONFORME INDICAÇÃO NO PROJETO). OBS. 1: O 
NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR 

EXTENSO, ACOMPANHADO OU NÃO DE SUA PRÓPRIA LOGOMARCA. FIXAÇÃO DO TAMPO Ã 
ESTRUTURA ATRAVÉS DE: 06 PORCAS ALTAS COM FLANGE, COM ROSCA MÉTRICA M6 

(DIÂMETRO DE6MM), COINJETADAS EM CASTELOS TRONCO-CÔNICOS DO PRÓPRIO TAMPO;
06 PARAFUSOS ROSCA MÉTRICA M6 (DIÂMETRO DE 6MM), COMPRIMENTO 47MM (COM 

TOLERÂNCIA DE +/- 2MM), CABEÇA PANELA, FENDA PHILLIPS. FIXAÇÃO DO PORTA-LIVROS À 
TRAVESSA LONGITUDINAL ATRAVÉS DE REBITES DE "REPUXO", DIÂMETRO DE 4,0MM, 

COMPRIMENTO lOMM.FIXAÇÃO DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS PÉS ATRAVÉS DE 
REBITES DE "REPUXO", DIÂMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E SAPATAS 
EM POLIPROPILENO COPOLÍMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR 
VERDE (VER REFERÊNCIAS), FIXADAS À ESTRUTURA ATRAVÉS DE ENCAIXE. DIMENSÕES, DESIGN 

E ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER 
GRAVADOS O SÍMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NÚMERO 

IDENTIFICADOR DO POLÍMERO, A IDENTIFICAÇÃO "MODELO FDE-FNDE" (CONFORME 
INDICADO NO PROJETO), E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. 

NESSES MOLDES TAMBÉM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO 
GIRATÓRIO DE 5 OU 6MM DE DIÂMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MÊS E ANO DE 

FABRICAÇÃO (CONFORME INDICAÇÕES NO PROJETO). OBS. 2: O NOME DO FABRICANTE DO 
COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU 

NÃO DE SUA PRÓPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES METÁLICAS DEVE SER APLICADO



TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTÊNCIA À CORROSÃO EM CÂMARA DE 
NÉVOA SALINA DE NO MÍNIMO 300 HORAS. PINTURA DOS ELEMENTOS METÁLICOS EM TINTA 
EM PÓ HÍBRIDA EPÓXI/ POLIÉSTER, ELETROSTÁTICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, 

ESPESSURA MÍNIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA (VER REFERÊNCIAS). GA-OSB - 
CADEIRA ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLÍMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS 

MINERAIS, INJETADOS NA COR VERDE (VER REFERÊNCIAS). DIMENSÕES, DESIGN E 
ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVEM SER 

GRAVADOS O SÍMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NÚMERO 
IDENTIFICADOR DO POLÍMERO, A IDENTIFICAÇÃO "MODELO FDE-FNDE" (CONFORME 

INDICADO NO PROJETO), E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO.
NESSES MOLDES TAMBÉM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO 

GIRATÓRIO DE 16MM DE DIÂMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MÊS E ANO DE FABRICAÇÃO 
(CONFORME INDICAÇÕES PROJETO). OBS. 1: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE 

DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NÃO DE SUA 
PRÓPRIA LOGOMARCA. ALTERNATIVAMENTE O ASSENTO E O ENCOSTO PODERÃO SER 

FABRICADOS EM COMPENSADO ANATÔMICO MOLDADO A QUENTE, CONTENDO NO MÍNIMO 
SETE LÂMINAS INTERNAS, COM ESPESSURA MÁXIMA DE 1,5MM CADA, ORIUNDAS DE 

REFLORESTAMENTO OU DE PROCEDÊNCIA LEGAL, ISENTAS DE RACHADURAS, E 
DETERIORAÇÃO POR FUNGOS OU INSETOS. DIMENSÕES E DESIGN CONFORME PROJETO. 

QUANDO FABRICADO EM COMPENSADO, O ASSENTO DEVE RECEBER REVESTIMENTO NA FACE 
SUPERIOR DE LAMINADO MELAMÍNICO DE ALTA PRESSÃO, DE 0,6 A 0,8MM DE ESPESSURA, 
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR VERDE (VER REFERÊNCIAS). REVESTIMENTO DA FACE 

INFERIOR EM LÂMINA DE MADEIRA FAQUEADA DE 0,7MM, DA ESPÉCIE EUCALYPTUS GRANDIS, 
COM ACABAMENTO EM SELADOR, SEGUIDO DE VERNIZ POLIURETANO, INCLUSIVE NOS 

BORDOS. ESPESSURA ACABADA DO ASSENTO MÍNIMA DE 9,7MM E MÁXIMA DE 12MM. O 
ASSENTO EM COMPENSADO MOLDADO DEVE TRAZER GRAVADO DE FORMA INDELÉVEL, POR 
MEIO DE CARIMBO OU GRAVAÇÃO A FOGO SOB A CAMADA DE VERNIZ, NA FACE INFERIOR, 
DATADOR DE LOTES INDICANDO MÊS E ANO DE FABRICAÇÃO, A IDENTIFICAÇÃO "MODELO 

FDEFNDE" (CONFORME INDICADO NO PROJETO), E O NOME DO FABRICANTE DO 
COMPONENTE. OBS. 2: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER 

OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NÃO DE SUA PRÓPRIA 
LOGOMARCA. QUANDO FABRICADO EM COMPENSADO, O ENCOSTO DEVE RECEBER 

REVESTIMENTO NAS DUAS FACES DE LAMINADO MELAMÍNICO DE ALTA PRESSÃO, DE 0,6 A 
0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR VERDE (VER REFERÊNCIAS). 

BORDOS COM ACABAMENTO EM SELADOR SEGUIDO DE VERNIZ POLIURETANO. ESPESSURA 
ACABADA DO ENCOSTO MÍNIMA DE 9,6MM E MÁXIMA DE 12,1MM. O ENCOSTO EM 

COMPENSADO MOLDADO DEVE TRAZER GRAVADO DE FORMA INDELÉVEL, POR MEIO DE 
CARIMBO OU GRAVAÇÃO A FOGO SOB A CAMADA DE VERNIZ, NO TOPO INFERIOR, O NOME 

DO FABRICANTE DO COMPONENTE. OBS. 3: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE 
SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NÃO DE SUA 

PRÓPRIA LOGOMARCA.ESTRUTURA EM TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM 
COSTURA, DIÂMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM). FIXAÇÃO DO ASSENTO E ENCOSTO 

INJETADOS À ESTRUTURA ATRAVÉS DE REBITES DE "REPUXO", DIÂMETRO DE 4,8MM, 
COMPRIMENTO 12MM. FIXAÇÃO DO ASSENTO EM COMPENSADO MOLDADO Ã ESTRUTURA 
ATRAVÉS DE REBITES DE "REPUXO", DIÂMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 19MM. FIXAÇÃO 

DO ENCOSTO EM COMPENSADO MOLDADO À ESTRUTURA ATRAVÉS DE REBITES DE "REPUXO", 
DIÂMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 22MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO 

COPOLÍMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR VERDE (VER



REFERÊNCIAS), FIXADAS À ESTRUTURA ATRAVÉS DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. DIMENSÕES, 
DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS 
DEVEM SER GRAVADOS O SÍMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O 

NÚMERO IDENTIFICADOR DO POLÍMERO, A IDENTIFICAÇÃO "MODELO FDE-FNDE" (CONFORME 
INDICADO NO PROJETO), E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. 

NESSES MOLDES TAMBÉM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO 
GIRATÓRIO DE 5 OU 6MM DE DIÂMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MÊS E ANO DE 

FABRICAÇÃO (CONFORME INDICAÇÕES NO PROJETO). OBS. 4: O NOME DO FABRICANTE DO 
COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU 

NÃO DE SUA PRÓPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES METÁLICAS DEVE SER APLICADO 
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTÊNCIA À CORROSÃO EM CÂMARA DE 
NÉVOA SALINA DE NO MÍNIMO 300 HORAS. PINTURA DOS ELEMENTOS METÁLICOS EM TINTA 
EM PÓ HÍBRIDA EPÓXI / POLIÉSTER, ELETROSTÁTICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, 

ESPESSURA MÍNIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA (VER REFERÊNCIAS)

. MARCA : JM IND MÓVEIS & ESCOLARES

. CONJUNTO ALUNO: CJA-05B
• .imagem ilustrativa ou foto.
• GARANTIA DA MESA 12 MESES OU DE ACORDO COM EDITAL



• 1NTEIV1:39
• GA-03-MESA TAMPO EM MADEIRA AGLOMERADA (MDP), COM ESPESSURA DE 18

MM; REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM LAMINADO MELAMÍNICO DE ALTA PRESSÃO, 
0,8 MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA, CANTOS 
ARREDONDADOS (CONFORME PROJETO). REVESTIMENTO NA FACE INFERIOR EM 
CHAPA DE BALANCEAMENTO (CONTRA-PLACA FENÓLICA) DE 0,6 MM. APLICAÇÃO DE 
PORCAS GARRA COM ROSCA MÉTRICA M6 E COMPRIMENTO 10 MM (VER 
DETALHAMENTO NO PROJETO). DIMENSÕES ACABADAS 450 MM (LARGURA) X 600 
MM (COMPRIMENTO) X 19,4 MM (ESPESSURA), ADMITINDO-SE TOLERÂNCIA DE ATÉ +
2 MM PARA LARGURA E COMPRIMENTO E DE +/- 0,6 MM PARA ESPESSURA. § TOPOS 
ENCABEÇADOS COM FITA DE BORDO EM PVC (CLORETO DE POLIVINILA) COM PRIMER, 
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR AMARELA, COLADA COM ADESIVO 
"HOTMELTING". DIMENSÕES NOMINAIS DE 22 MM (LARGURA) X 3 MM (ESPESSURA), 
COM TOLERÂNCIA DE + OU - 0,5 MM PARA ESPESSURA. § ESTRUTURA COMPOSTA DE:
- MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE 
AÇO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECÇÃO OBLONGA DE 29 MM X 58 
MM, EM CHAPA 16 (1,5 MM); - TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE 
AÇO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE "C", 
COM SECÇÃO CIRCULAR DE 0 = 31,75 MM (11/4"), EM CHAPA 16 (1,5 MM); - PÉS 
CONFECCIONADOS EM TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, 
SECÇÃO CIRCULAR DE 0 = 38 MM (11/2"), EM CHAPA 16 (1,5 MM). § PORTALIVROS 
EM POLIPROPILENO PURO (SEM QUALQUER TIPO DE CARGA) COMPOSTO 
PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATÉRIA-PRIMA RECICLADA OU RECUPERADA, 
PODENDO CHEGAR ATÉ 100%, INJETADO NA COR CINZA. AS CARACTERÍSTICAS 
FUNCIONAIS, DIMENSIONAIS, DE RESISTÊNCIA E DE UNIFORMIDADE DE COR, DEVEM 
SER PRESERVADAS NO PRODUTO PRODUZIDO COM MATÉRIA-PRIMA RECICLADA, 
ADMITINDO-SE TOLERÂNCIAS NA TONALIDADE (DA COR CINZA), A CRITÉRIO DA 
EQUIPE TÉCNICA DO PREGÃO. DIMENSÕES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME 
PROJETO. NO MOLDE DO PORTA-LIVROS, DEVE SER GRAVADO O SÍMBOLO 
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NÚMERO IDENTIFICADOR DO 
POLÍMERO; DATADOR DE LOTES INDICANDO MÊS E ANO; A IDENTIFICAÇÃO "MODELO 
FDE-FNDE" (CONFORME INDICADO NO PROJETO) E O NOME DA EMPRESA 
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. FIXAÇÃO DO TAMPO À ESTRUTURA 
ATRAVÉS DE PORCAS, GARRA E PARAFUSOS COM ROSCA MÉTRICA M6, 0 6,0 MM, 
COMP+9RIMENTO 47 MM (+OU- 2 MM), CABEÇA PANELA OU OVAL, FENDA PHILLIPS. 
FIXAÇÃO DO PORTA-LIVROS ATRAVESSA LONGITUDINAL ATRAVÉS DE REBITES DE 
"REPUXO", 0 4,0 MM, COMPRIMENTO 10 MM. FIXAÇÃO DAS SAPATAS (FRONTAL E 
POSTERIOR) AOS PÉS ATRAVÉS DE REBITES DE "REPUXO", 0 4,8 MM, COMPRIMENTO 
12 MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLÍMERO VIRGEM E SEM 
CARGAS, INJETADAS NA COR AMARELA, FIXADAS À ESTRUTURA ATRAVÉS DE ENCAIXE. 
DIMENSÕES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DAS 
PONTEIRAS E SAPATAS, DEVE SER GRAVADO O SÍMBOLO INTERNACIONAL DE 
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NÚMERO IDENTIFICADOR DO POLÍMERO; DATADOR 
DE LOTES INDICANDO MÊS E ANO; A IDENTIFICAÇÃO "MODELO FDE-FNDE" 
(CONFORME INDICADO NO PROJETO) E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO 
COMPONENTE INJETADO. NAS PARTES METÁLICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO 
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTÊNCIA À CORROSÃO EM CÂMARA DE 
NÉVOA SALINA DE NO MÍNIMO 300 HORAS. PINTURA DOS ELEMENTOS METÁLICOS



EM TINTA EM PÓ HÍBRIDA EPÓXI / POLIÉSTER, ELETROSTÁTICA, BRILHANTE, 
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MÍNIMA DE 40 MICROMETROS NA COR 
CINZA. CJA-03 - CADEIRA E ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLÍMERO 
VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADOS, MOLDADOS ANATOMICAMENTE, PIGMENTADOS 
NA COR AMARELA. DIMENSÕES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS 
MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO, DEVE SER GRAVADO O SÍMBOLO 
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NÚMERO IDENTIFICADOR DO 
POLÍMERO; DATADOR DE LOTES INDICANDO MÊS E ANO; A IDENTIFICAÇÃO "MODELO 
FDEFNDE" (CONFORME INDICADO NO PROJETO) E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE 
DO COMPONENTE INJETADO. ALTERN ATIVAM ENTE O ASSENTO E O ENCOSTO 
PODERÃO SER FABRICADOS EM COMPENSADO ANATÔMICO MOLDADO A QUENTE, 
CONTENDO NO MÍNIMO SETE LÂMINAS INTERNAS, COM ESPESSURA MÁXIMA DE 1,5 
MM CADA, ORIUNDAS DE REFLORESTAMENTO OU DE PROCEDÊNCIA LEGAL, ISENTAS 
DE RACHADURAS, E DETERIORAÇÃO POR FUNGOS OU INSETOS. DIMENSÕES E DESIGN 
CONFORME PROJETO. QUANDO FABRICADO EM COMPENSADO, O ASSENTO DEVE 
RECEBER REVESTIMENTO NA FACE SUPERIOR DE LAMINADO MELAMÍNICO DE ALTA 
PRESSÃO, 0,6 MM A 0,8 MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR 
AMARELA. REVESTIMENTO DA FACE INFERIOR EM LÂMINA DE MADEIRA FAQUEADA 
DE 0,7 MM, DA ESPÉCIE EUCALYPTUS GRANDIS, COM ACABAMENTO EM SELADOR, 
SEGUIDO DE VERNIZ POLIURETANO, INCLUSIVE NOS BORDOS. ESPESSURA ACABADA 
DO ASSENTO MÍNIMA DE 9,7 MM E MÁXIMA DE 12 MM. O ASSENTO EM 
COMPENSADO MOLDADO DEVE TRAZER GRAVADO DE FORMA INDELÉVEL NA FACE 
INFERIOR O NOME OU LOGOMARCA DO FABRICANTE DO COMPONENTE. QUANDO 
FABRICADO EM COMPENSADO, O ENCOSTO DEVE RECEBER REVESTIMENTO NAS DUAS 
FACES DE LAMINADO MELAMÍNICO DE ALTA PRESSÃO, 0,6 MM A 0,8 MM DE 
ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR AMARELA. BORDOS COM SELADOR 
SEGUIDO DE VERNIZ POLIURETANO. ESPESSURA ACABADA DO ENCOSTO MÍNIMA DE 
9,6 MM E MÁXIMA DE 12,1 MM. O ENCOSTO EM COMPENSADO MOLDADO DEVE 
TRAZER GRAVADO DE FORMA INDELÉVEL NO TOPO INFERIOR, O NOME OU 
LOGOMARCA DO FABRICANTE DO COMPONENTE. ESTRUTURA EM TUBO DE AÇO 
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, 0 20,7 MM, EM CHAPA 14 (1,9 MM). 
FIXAÇÃO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS À ESTRUTURA ATRAVÉS DE REBITES DE 
"REPUXO", 0 4,8 MM, COMPRIMENTO 12 MM. FIXAÇÃO DO ASSENTO EM 
COMPENSADO MOLDADO À ESTRUTURA ATRAVÉS DE REBITES DE REPUXO, 0 4,8 MM, 
COMPRIMENTO 19 MM. FIXAÇÃO DO ENCOSTO EM COMPENSADO MOLDADO À 
ESTRUTURA ATRAVÉS DE REBITES DE REPUXO, 0 4,8 MM, COMPRIMENTO 22 MM. 
PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLÍMERO VIRGEM E SEM CARGAS, 
INJETADAS NA COR AMARELA, FIXADAS À ESTRUTURA ATRAVÉS DE ENCAIXE E PINO 
EXPANSOR. DIMENSÕES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS MOLDES 
DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVE SER GRAVADO O SÍMBOLO INTERNACIONAL DE 
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NÚMERO IDENTIFICADOR DO POLÍMERO; DATADOR 
DE LOTES INDICANDO MÊS E ANO; A IDENTIFICAÇÃO "MODELO FDE - FNDE" 
(CONFORME INDICADO NO PROJETO) E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO 
COMPONENTE INJETADO. § NAS PARTES METÁLICAS DEVE SER APLICADO 
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTÊNCIA À CORROSÃO EM 
CÂMARA DE NÉVOA SALINA DE NO MÍNIMO 300 HORAS. § PINTURA DOS ELEMENTOS 
METÁLICOS EM TINTA EM PÓ HÍBRIDA EPÓXI / POLIÉSTER, ELETROSTÁTICA,



BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MÍNIMA 40 MICROMETROS, NA 
COR CINZA.

. MARCA : JM IND MÓVEIS & ESCOLARES 

. CONJUNTO ALUNO: aA-03
• .imagem ilustrativa ou foto.
• GARANTIA DA MESA 12 MESES OU DE ACORDO COM EDITAL
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Intifn :Sf
BERÇO INFANTIL EM MDF COM GRADES NA COR BRANCA, NÃO DOBRÁVEL, COM RODÍZIOS. 

COMPRIMENTO: 1200 MM +/-10 MM; LARGURA: 670 MM +/-10 MM; ALTURA DAS 
CABECEIRAS CONSIDERANDO A ESTRUTURA TUBULAR: 900 MM (+OU-10 MM) SEM 

CONSIDERAR O RODÍZIO. SELO DO INMETRO; ESTRUTURA METÁLICA EM FORMATO DE "U" 
INVERTIDO PARA SUSTENTAÇÃO DAS CABECEIRAS E DAS GRADES LATERAIS, CONFECCIONADA 

EM TUBO DE AÇO CARBONO, SECÇÃO CIRCULAR DE 11/4", EM CHAPA 16 (1,5MM), COM 
CURVAS NOS CANTOS SUPERIORES. BARRAS HORIZONTAIS SUPERIORES, DISTANTES DAS 
CABECEIRAS, DE MODO QUE ESTAS SE CONFIGUREM COMO ALÇAS PARA CONDUÇÃO DO 

BERÇO. RAIO DE CURVATURA DO TUBO DE lOOMM (+OU- 5MM) CONSIDERANDO O EIXO DO 
TUBO. ESTRUTURA DO ESTRADO EM TUBOS DE AÇO CARBONO, SECÇÃO RETANGULAR COM



DIMENSÕES DE 40 X 20MM, EM CHAPA 16 (1,5MM). BASE DO BERÇO (ESTRADO) EM CHAPA 
INTEIRIÇA DE MDP, COM ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDA NAS DUAS FACES EM LAMINADO 
MELAMÍNICO DE BAIXA PRESSÃO (BP) NA COR BRANCA. SISTEMA DE REGULAGEM DE ALTURA 
DO ESTRADO POR MEIO DE PARAFUSOS M6 E PORCAS SOLDADAS INTERNAMENTE NO TOPO 
DOS TUBOS DA ESTRUTURA DO ESTRADO. AJUSTE DO ESTRADO EM ALTURA EM NO MÍNIMO

TRÊS (03) POSIÇÕES, SOMENTE POR MEIO DE FERRAMENTAS. GRADES LATERAIS FIXAS 
CONFECCIONADAS EM MDP, COM ESPESSURA DE 20MM NAS PARTES HORIZONTAIS, E 18MM 
NAS PARTES VERTICAIS, REVESTIDAS NAS DUAS FACES EM LAMINADO MELAMÍNICO DE BAIXA

PRESSÃO (BP), TEXTURIZADO NA COR BRANCA. CABECEIRAS EM MDP, EM FORMATO 
RETANGULAR, ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDAS NAS DUAS FACES EM LAMINADO 

MELAMÍNICO DE BAIXA PRESSÃO (BP) TEXTURIZADO, NA COR BRANCA. NAS PEÇAS DE MDP OS 
TOPOS DEVEM SER ENCABEÇADOS EM TODO PERÍMETRO COM FITA DE BORDO DE 2MM, COM 

ACABAMENTO SUPERFICIAL LISO, ATÓXICA, NA MESMA COR E TONALIDADE DO LAMINADO.
ARESTAS USINADAS CONFIGURANDO ACABAMENTO ARREDONDADO. QUATRO RODÍZIOS 

PARA PISOS FRIOS, COM SISTEMA DE TRAVAS POR PEDAL, INJETADOS EM NYLON REFORÇADO 
COM FIBRA DE VIDRO, COM EIXOS DE AÇO, RODAS DUPLAS DE 75MM, INJETADAS EM PVC, 

COM CAPACIDADE DE 60KG CADA. BANDA DE RODAGEM EM POLIURETANO INJETADO. EIXO 
DOTADO DE ROSCA MÉTRICA. SISTEMA DE TRAVAS NOS DOIS SENTIDOS, TANTO NA RODAGEM 
COMO NO GIRO, ATRAVÉS DE MECANISMO METÁLICO. EIXOS COM SISTEMA DE ROSCA M12. 
FIXAÇÃO DOS RODÍZIOS ÀS ESTRUTURAS METÁLICAS, POR MEIO DE PORCAS INTERNAS AOS 

TUBOS.ESTAS PORCAS PODEM SER SOLDADAS EM CHAPAS SOLDADAS NA PARTE INTERNA DOS
TUBOS.

. MARCA : JM IND MÓVEIS & ESCOLARES
• CONJUNTO : berço infantil
• .imagem ilustrativa ou foto.

GARANTIA DA MESA 12 MESES OU DE ACOf^tOl^ ÉtilTAL

w

INTEM_H
CADEIRA UNIVERSITÁRIA FRONTAL, UNIVERSITÁRIA COM BRAÇO FRONTAL COM APOIO E MDF 

18MM, REVESTIDO EM FÓRMICA, ACABAMENTO EM PERFIL DE PVC, COLADO COM COLA



HOTMELT, MEDINDO 44X64CM. TAMPO FRONTAL 29X43X660202 ASSENTO E ENCOSTO EM 
MDF lOMM, ASSENTO E ENCOSTO E FÓRMICA, MEDINDO ASSENTO: 46.5X40.5CM, 

ENCOSTO:LARG:46,5X 30,5CM. ESTRUTURA EM TUBO DE AÇO 7/8, PINTADO COM TINTA EPÓXI 
A PÓ. ALTURA DO CHÃO AO ASSENTO: 45CM, ALTURA TOTAL: 82CM

. MARCA :JMIND MÓVEIS & ESCOLARES 

. CONJUNTO CADEIRA UNIVERSITÁRIA 
.imagem ilustrativa ou foto.

. GARANTIA DA MESA 12 MESES OU DE ACÒRDO CoClB^

INTEM :5â
CONJUNTO DE MESA SEXTAVADA COMPOSTO POR 06 CADEIRAS, 01 MESA CENTRAL E 06 

MESAS ANGULARES, CONFECCIONADO EM FERRO E MDF, MESA ANGULAR MEDINDO 
85X40X60CM, MESA CENTRAL MEDINDO 26X34,5X57,5 CM NO MÍNIMO. CORES VARIADAS, 

PINTADAS COM TINTAS ULTRAVIOLETA ATÓXICA, MESA MONTADA EM ÂNGULO MEDE
170X150X60CM.

• MARCA ; JM IND MÓVEIS & ESCOLARES 
. CONJUNTO sextavada
• .imagem ilustrativa ou foto.
. GARANTIA DA MESA 12 MESES OU DE ACORDO COM EDITAL
• Obs : cores serão pintadas na cor ultravioleta.
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IND MÓVEIS 8c ESCOLARES.

• CNPJ: Número do CNPJ: 35.881.120/0001-20 

. R. Laranjeiras, qd.03 - lt.22 - Res. Norte-Sul, Aparecida de Goiânia - GO,
74946-820

FICHA TÉCNICA:
DESCRIÇÃO:

1- COTA EXCLUSIVA:



MESA DE TRABALHO - M6 RETA : com tampo retangular em MDF revestido de 
laminado melamínico, montada sobre suporte metálico com dois pés.DIMENSÕES 
E TOLERÂNCIAS: • Tampo retangular: 1200 x 600 mm +/-10 mm;» Altura: 750 mm 
+/- 5 mm;» Para acomodação de pessoas em cadeira de rodas (PCR) e atendimento 
às exigências da ABNT NBR 9050 a mesa deve possuir altura livre sob o tampo: 
mínima de 730 mm;* Espessura do tampo: 25,8 mm +/- 0,6 mm;» Tolerâncias para 
camada de tinta: mínimo 40 micrometros/máximo 100 
micrometros.CARACTERÍSTICAS* Tampo em MDF, com espessura de 25 mm, 
revestido na face inferior com laminado melamínico de baixa pressão (BP), e na 
face superior com laminado melamínico de alta pressão, de 0,8 mm de espessura, 
cor cinza ou branco, acabamento texturizado. * Bordos encabeçados com perfil 
extrudado maciço de 1809, na cor cinza ou branco, com a mesma tonalidade do 
laminado do tampo, admitindo-se pequenas variações decorrentes das 
características de cada material (brilho, textura). O perfil deve ser encaixado e 
fixado com adesivo ao tampo, e ser nivelado com as suas superfícies.» Estrutura 
constituída de:- Estrutura em aço carbono com dois pés, com trava em MDF entre 
os mesmos.- Fixação do tampo à estrutura através de parafusos de rosca com 
buchas metálicas.» Sapatas reguláveis em nylon ou polipropileno injetado.» 
Terminações de tubos em plástico injetado, na cor cinza ou preta, fixadas através 
de encaixe. Estas não devem poder ser retiradas sem o uso de ferramentas.» 
Acabamento das partes metálicas em pintura em pó, brilhante, na cor cinza ou 
preta.» Todos os encontros de tubos ou uniões de partes metálicasdevem receber 
solda em toda a extensão da união. GARANTIA Mínima de dois anos contra 
defeitos de fabricação a partir DATA de entrega, oxidação das partes metálicas e 
desgaste ou desprendimento de componentes."
MARCA : JM IND MÓVEIS & ESCOLARES
GARANTIA DE 12 MESES OU DE ACORDO COM EtíitÃL .
imagem ilustrativa ou foto.
IMAGEM DA MESA :

m.m



MESA DE REUNIÃO COM TAMPO REDONDO EM MDF REVESTIDO DE LAMINADO MELAMÍNICO, 
MONTADA SOBRE COLUNA CENTRAL DOTADA DE QUATRO PÉS. DIÂMETRO DO TAMPO: 1000 
MM +/-10 MM; ALTURA: 750 MM +/- 5 MM; PARA ACOMODAÇÃO DE PESSOAS EM CADEIRA 
DE RODAS (PCR) E ATENDIMENTO ÀS EXIGÊNCIAS DA ABNT NBR 9050 A MESA DEVE POSSUIR 
ALTURA LIVRE SOB O TAMPO: MÍNIMA DE 730 MM; ESPESSURA DO TAMPO: 25,8 MM +/- 0,6 
MM; TOLERÂNCIAS DIMENSIONAIS PARA TUBOS CONFORME ABNT NBR 6591; TOLERÂNCIAS 
PARA CAMADA DE TINTA: MÍNIMO 40 MICROMETROS /MÁXIMO 100 MICROMETROS. TAMPO 
EM MDF, COM ESPESSURA DE 25 MM, REVESTIDO NA FACE INFERIOR COM LAMINADO 
MELAMÍNICO DE BAIXA PRESSÃO (BP), E NA FACE SUPERIOR COM LAMINADO MELAMÍNICO DE 
DECORRENTES DAS CARACTERÍSTICAS DE CADA MATERIAL (BRILHO, TEXTURA). O PERFIL DEVE 
SER ENCAIXADO E FIXADO COM ADESIVO AO TAMPO, E SER NIVELADO COM AS SUAS 
SUPERFÍCIES. ESTRUTURA CONSTITUÍDA DE: SUPORTE DE SUSTENTAÇÃO DO TAMPO, 
CONFEÇCIONADO EM TUBO DE AÇO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, PERFIL RETANGULAR 
DE 30 X 50 MM, COM ESPESSURA DE CHAPA MÍNIMA DE 1,5 MM; COLUNA CENTRAL 
FABRICADA COM TUBO DE AÇO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, COM DIÂMETRO DE 3" 
(POLEGADAS), COM ESPESSURA DE CHAPA MÍNIMA DE 1,5 MM; PÉS EM NÚMERO DE 
QUATRO, CONFECCIONADOS EM TUBO DE AÇO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, PERFIL 
RETANGULAR DE 30 X 50 MM, COM ESPESSURA DE CHAPA MÍNIMA DE 1,5 MM. FIXAÇÃO DO 
TAMPO À ESTRUTURA ATRAVÉS DE PARAFUSOS DE ROSCA MÉTRICA M6 COM BUCHAS 
METÁLICAS .

• MARCA :JMIND MÓVEIS & ESCOLARES
• IMAGEM DA MESA: REUNIÃO COM TAMPO.
• imagem ilustrativa ou foto.
. /GARANTIA DA MESA 12 MESES OU DE ÀOQRMfflMJ

*Cacleira Giratória Sem Braço
CADEIRA GIRATÓRIA ESTOFADA SEM BRAÇOS E RODÍZIOS, DOTADA DE MECANISMO 
AMORTECEDOR E REGULADOR DO ASSENTO E DO ENCOSTO. DIMENSÕES E TOLERÂNCIAS 
LARGURA DO ASSENTO: 500 MM +/- 50 MM; PROFUNDIDADE DO ASSENTO: 460 MM +/-10 
MM; ALTURA DO ASSENTO VARIÁVEL: FAIXA OBRIGATÓRIA ENTRE 420 MM E 520 MM; 
LARGURA DO ENCOSTO: 400 MM +/-10 MM (MEDIDA NO PONTO MAIS SALIENTE DO APOIO 
LOMBAR); EXTENSÃO VERTICAL DO ENCOSTO: 350 MM +/-10 MM; ESPESSURA DA ESPUMA 
DO ASSENTO: MÍNIMA DE 40 MM; ESPESSURA DA ESPUMA DO ENCOSTO: MÍNIMA DE 30 MM; 
TOLERÂNCIAS DIMENSIONAIS PARA TUBOS CONFORME ABNT NBR 6591; TOLERÂNCIAS PARA



CAMADA DE TINTA: MÍNIMO 40 MICROMETROS /MÁXIMO 100 MICROMETROS. 
CARACTERÍSTICAS ASSENTO E ENCOSTO CONFECCIONADOS EM COMPENSADO ANATÔMICO 
MOLDADO A QUENTE, CONTENDO NO MÍNIMO SETE LÂMINAS INTERNAS, COM ESPESSURA 
MÁXIMA DE 1,5MM CADA. ESTOFAMENTO DO ASSENTO E DO ENCOSTO EM ESPUMA DE 
POLIURETANO EXPANDIDO, COLADA À MADEIRA E REVESTIDA COM TECIDO, NA COR CINZA, 
DOTADO DE PROTEÇÃO COM PRODUTO IMPERMEABILIZANTE HIDRO-REPELENTE. FACES 
INFERIOR DO ASSENTO E POSTERIOR DO ENCOSTO REVESTIDAS COM CAPAS DE PLÁSTICO 
INJETADO, NA COR PRETA. FIXAÇÃO DO ASSENTO E DO ENCOSTO À ESTRUTURA POR MEIO DE 
PARAFUSOS COM ROSCA MÉTRICA E PORCAS DE CRAVAR. ESTRUTURA COMPOSTA DE: 
MECANISMO DE REGULAGEM INDEPENDENTE DO ASSENTO E DO ENCOSTO; INCLINAÇÃO DO 
ENCOSTO VARIÁVEL EM PELO MENOS 22^ E DO ASSENTO EM PELO MENOS 8? COM BLOQUEIO 
EM QUALQUER POSIÇÃO ATRAVÉS DE SISTEMA DE LÂMINAS TRAVADAS POR CONTATO. 
COMANDO POR ALAVANCA. SUPORTE PARA REGULAGEM DE ALTURA DO ENCOSTO COM 
CURSO DE 70 MM, DOTADO DE DISPOSITIVO DE FIXAÇÃO, ARTICULADO E COM SISTEMA 
AMORTECEDOR FLEXÍVEL. COLUNA DE REGULAGEM DE ALTURA DO ASSENTO POR 
ACIONAMENTO A GÁS. CURSO MÍNIMO DO PISTÃO DE 100 MM. BASE EM FORMATO DE 
ESTRELA COM 5 PONTAS E SISTEMA DE ACOPLAMENTO CÔNICO. DISTÂNCIA ENTRE EIXO DA 
COLUNA E EIXO DO RODÍZIO IGUAL OU MAIOR QUE 300 MM. RODÍZIOS DE DUPLO GIRO COM 
RODAS DUPLAS DE 50 MM (MÍNIMO), DISPOSITIVOS DE REGULAGENS E ALAVANCAS COM 
MANOPLAS EM MATERIAL PLÁSTICO INJETADO E DESENHO ERGONÔMICO. ACABAMENTO DAS 
PARTES METÁLICAS EM PINTURA EM PÓ, BRILHANTE, NA COR PRETA. TERMINAÇÕES DE 
TUBOS EM PLÁSTICO INJETADO, NA COR PRETA, FIXADAS ATRAVÉS DE ENCAIXE. ESTAS NÃO 
DEVEM PODER SER RETIRADAS SEM O USO DE FERRAMENTAS. TODOS OS ENCONTROS DE 
TUBOS OU UNIÕES DE PARTES METÁLICAS DEVEM RECEBER SOLDA EM TODA A EXTENSÃO DA 

UNIÃO.

MARCA : JM IND MÓVEIS & ESCOLARES 
imagem ilustrativa ou foto.
IMAGEM DA CADEIRA :GIRATÓRIA SEM BRAÇO. 
GARANTIA DA CADEIRA GIRATÓRIA SEM BRAÇO. 
:12 MESES OU DE ACORDO COM EDITAL .

* MESA DE REUNIÃO COM TAMPO RETANGULAR



ou OVAL EM MDF REVESTIDO DE LAMINADO MELAMÍNICO, MONTADA SOBRE DOIS PÉS.
MESA DE REUNIÃO. DIMENSÕES E TOLERÂNCIAS TAMPO RETANGULAR; 2000 X 950 MM +/- 50 
MM; ALTURA: 750 MM +/- 5 MM; PARA ACOMODAÇÃO DE PESSOAS EM CADEIRA DE RODAS 
(PCR) E ATENDIMENTO ÀS EXIGÊNCIAS DA ABNT NBR 9050 A MESA DEVE POSSUIR ALTURA 
LIVRE SOB O TAMPO; MÍNIMA DE 730 MM; ESPESSURA DO TAMPO: 25 MM +/" 0,6 MM; 
TOLERÂNCIAS PARA CAMADA DE TINTA; MÍNIMO 40 MICROMETROS /MÁXIMO 100 
MICROMETROS. CARACTERÍSTICAS TAMPO EM MDF, COM ESPESSURA DE 25 MM, REVESTIDO 
NA FACE INFERIOR COM LAMINADO MELAMÍNICO DE BAIXA PRESSÃO (BP), E NA FACE 
SUPERIOR COM LAMINADO MELAMÍNICO DE ALTA PRESSÃO, DE 0,8 MM DE ESPESSURA, COR 
CINZA OU BRANCO, ACABAMENTO TEXTURIZADO. BORDOS ENCABEÇADOS COM PERFIL 
EXTRUDADO MACIÇO DE 1809, NA COR CINZA OU BRANCO, COM A MESMA TONALIDADE DO 
LAMINADO DO TAMPO, ADMITINDO-SE PEQUENAS VARIAÇÕES. DECORRENTES DAS 
CARACTERÍSTICAS DE CADA MATERIAL (BRILFIO, TEXTURA). O PERFIL DEVE SER ENCAIXADO E 
FIXADO COM ADESIVO AO TAMPO, E SER NIVELADO COM AS SUAS SUPERFÍCIES. ESTRUTURA 
CONSTITUÍDA DE: ESTRUTURA EM AÇO CARBONO COM DOIS PÉS, COM TRAVA EM MDF ENTRE 
OS MESMOS. FIXAÇÃO DO TAMPO À ESTRUTURA ATRAVÉS DE PARAFUSOS DE ROSCA COM 
BUCHAS METÁLICAS. SAPATAS REGULÁVEIS EM NYLON OU POLIPROPILENO INJETADO. 
TERMINAÇÕES DE TUBOS EM PLÁSTICO INJETADO, NA COR CINZA OU PRETA, FIXADAS 
ATRAVÉS DE ENCAIXE. ESTAS NÃO DEVEM PODER SER RETIRADAS SEM O USO DE 
FERRAMENTAS. PEÇAS INJETADAS NÃO DEVEM APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE INJEÇÃO 
OU PARTES CORTANTES. ACABAMENTO DAS PARTES METÁLICAS EM PINTURA EM PÓ, 
BRILHANTE, NA COR CINZA OU PRETA. TODOS OS ENCONTROS DE TUBOS OU UNIÕES DE 
PARTES METÁLICAS DEVEM RECEBER SOLDA EM TODA A EXTENSÃO DA UNIÃO.

. MARCA :JMIND MÓVEIS & ESCOLARES
• IMAGEM DA MESA OVAL.
• imagem ilustrativa ou foto.
. GARANTIA DA MESA OVAL.
• 12 MESES OU DE ACORDO COM EDITAL

*CADEIRA FIXA ESTOFADA,
CADEIRA FIXA ESTOFADA SEM BRAÇOS, MONTADA SOBRE ARMAÇÃO TUBULAR DE AÇO COM 
QUATRO PÉS. DIMENSÕES E TOLERÂNCIAS LARGURA DO ASSENTO: 500 MM +/- 50 MM; 
PROFUNDIDADE DO ASSENTO: 460 MM +/-10 MM; ALTURA DO ASSENTO: 430 MM +/-10 
MM; LARGURA DO ENCOSTO; 400 MM +/-10 MM (MEDIDA NO PONTO MAIS SALIENTE DO



APOIO LOMBAR); EXTENSÃO VERTICAL DO ENCOSTO: 350 MM +/-10 MM; ESPESSURA DA 
ESPUMA DO ASSENTO: MÍNIMA DE 40 MM; ESPESSURA DA ESPUMA DO ENCOSTO: MÍNIMA 
DE 30 MM. TOLERÂNCIAS DIMENSIONAIS PARA TUBOS CONFORME ABNT NBR 6591. 
TOLERÂNCIAS PARA CAMADA DE TINTA: MÍNIMO 40 MICROMETROS /MÁXIMO 100 
MICROMETROS. CARACTERÍSTICAS ASSENTO E ENCOSTO CONFECCIONADOS EM 
COMPENSADO ANATÔMICO MOLDADO A QUENTE, CONTENDO NO MÍNIMO SETE LÂMINAS 
INTERNAS, COM ESPESSURA MÁXIMA DE 1,5 MM CADA. ESTOFAMENTO DO ASSENTO E DO 
ENCOSTO EM ESPUMA DE POLIURETANO EXPANDIDO, COLADA À MADEIRA E REVESTIDA COM 
TECIDO, NA COR CINZA, DOTADO DE PROTEÇÃO COM PRODUTO IMPERMEABILIZANTE HIDRO- 
REPELENTE. FACES INFERIOR DO ASSENTO E POSTERIOR DO ENCOSTO REVESTIDAS COM 
CAPAS DE PLÁSTICO INJETADO, NA COR PRETA. FIXAÇÃO DO ASSENTO E DO ENCOSTO À 
ESTRUTURA POR MEIO DE PARAFUSOS COM ROSCA MÉTRICA E PORCAS DE CRAVAR.
ESTRUTURA CONSTITUÍDA DE 4 PÉS, CONFECCIONADA EM TUBO DE AÇO COM COSTURA, 
LAMINADO A FRIO, SECÇÃO CIRCULAR MÍNIMA 22,3 MM (7/8"), COM ESPESSURA MÍNIMA DE 
1,5 MM (CHAPA 16). ACABAMENTO DAS PARTES METÁLICAS EM PINTURA EM PÓ, BRILHANTE, 
NA COR PRETA. TERMINAÇÕES DE TUBOS EM PLÁSTICO INJETADO, NA COR PRETA, FIXADAS 
ATRAVÉS DE ENCAIXE. ESTAS NÃO DEVEM PODER SER RETIRADAS SEM O USO DE 
FERRAMENTAS. SAPATAS ARTICULADAS PARA GARANTIR O NIVELAMENTO EM RELAÇÃO ÀS 
VARIAÇÕES DO PISO. TODOS OS ENCONTROS DE TUBOS OU UNIÕES DE PARTES METÁLICAS 
DEVEM RECEBER SOLDA EM TODA A EXTENSÃO DA UNIÃO.

. MARCA : JM IND MÓVEIS & ESCOLARES

. IMAGEM CADEIRA FIXA.
• imagem ilustrativa ou foto.
. GARANTIA DA CADEIRA FIXA.
• :12 MESES OU DE ACORDO COM EDim!

*BALANÇO QUATRO LUGARES (LADO A LADO) PARA CRIANÇAS A 

PARTIR DE TRÊS ANOS.
♦BALANÇO QUATRO LUGARES (LADO A LADO) PARA CRIANÇAS A PARTIR DE TRÊS 
ANOS.LARGURA: 1800 MM; ALTURA MÍNIMA; 2200 MM; COMPRIMENTO: 4400 MM; 
TOLERÂNCIA; ±10% (DEZ POR CENTO). MULTICOLORIDAS. NÃO TÓXICO. ESTRUTURA 
PRINCIPAL EM AÇO CARBONO COM TRAVESSÃO SUPERIOR EM AÇO DE 2,5"X3MM. COLUNA A 
CADA DOIS ASSENTOS, QUE SEPARE E DÊ SUSTENTAÇÃO; O ESPAÇO DE CIRCULAÇÃO- 
CORRENTE DE SUSTENTAÇÃO EM AÇO GALVANIZADO DE ESPESSURA 5MM OU SUSTENTAÇÃO 
EM CORDA TRANÇADA DE POLIÉSTER RESISTENTE, COM NO MÍNIMO, 8MM DE DIÂMETRO. 
PARA O CASO DE CORRENTES DE SUSTENTAÇÃO EM AÇO, DEVERÁ SER UTILIZADO O SISTEMA 
DE MOVIMENTAÇÃO/ARTICULAÇÃO EM PARAFUSOS DE AÇO COM DIÂMETRO DE Vi", COM 
MOVIMENTAÇÃO SOBRE ROLAMENTOS DE ESFERA BLINDADOS ACONDICIONADOS EM BUCHA 
METÁLICA QUE PERMITA SUBSTITUIÇÃO. PARA O CASO DE UTILIZAÇÃO DE CORDAS 
TRANÇADAS EM POLIÉSTER, A FIXAÇÃO DEVERÁ SER EXECUTADA ATRAVÉS DE GANCHOS OU 
SISTEMA SIMILAR QUE IMPEÇA O DESGASTE AS CORDAS, DEVIDO AO ATRITO. PARAFUSOS DE 
FIXAÇÃO A BASE DO TIPO PARABOLT EM AÇO GALVANIZADO, MEDINDO y8"X3". CADEIRA DE 
BALANÇO EM AÇO CARBONO COM TUBO DE 1" COM PAREDE DE 2MM, COM ENCOSTO SEM 
EMENDAS ENTRE O ASSENTO E O ENCOSTO OU EM POLIETILENO ROTOMOLDADO (COMPOSTO 
COM ADITIVO ANTIESTÁTICO E ADITIVO ANTI-UV QUE PROTEJAM CONTRA RAIOS SOLARES E 
DESBOTAMENTO PROVOCADO PELO TEMPO (SOL E/OU CHUVA), GARANTINDO A COR E A



RESISTÊNCIA DO PRODUTO) COM BARRA DE SEGURANÇA MÓVEL E ASSENTO COM ENCOSTO. 
FLANGE COM QUATRO FUROS EM CADA PÉ DE SUSTENTAÇÃO PARA PERMITIR A FIXAÇÃO DO 
EQUIPAMENTO ATRAVÉS DE PARAFUSOS SOB BASE DE CONCRETO. A PINTURA DEVERÁ SER 
ELETROSTÁTICA EM PÓ, EM TINTA POLIÉSTER, COM ESPESSURA MÍNIMA DE 70 
MICRÔMETROS. OS PRODUTOS DEVERÃO SER MONTADOS/SOLDADOS ATRAVÉS DE PROCESSO 
MIG/TIG, PROPORCIONANDO ACABAMENTO LIVRE DE ARESTAS, REBARBAS E SALIÊNCIAS. 
TODOS OS TUBOS UTILIZADOS NA FABRICAÇÃO DOS PRODUTOS DEVERÃO TER SEU TOPO 
FECHADO COM TAMPA METÁLICA SOLDADA, SENDO PROIBIDO O USO DE PONTEIRAS 
PLÁSTICAS PARA ESTE ACABAMENTO. A SUPERFÍCIE METÁLICA DO BALANÇO DEVERÁ RECEBER 
TRATAMENTO ANTI-CORROSÃO ATRAVÉS DO PROCESSO DE FOSFATIZAÇÃO. OS PARAFUSOS 
DE FIXAÇÃO À BASE DO TIPO PARABOLT DEVERÃO ACOMPANHAR OS PRODUTOS.

. MARCA : JM IND MÓVEIS & ESCOLARES 

. IMAGEM BALAÇO INFANTIL CRIANÇA 3 ANOS
• GARANTIA DO BALANÇO 3 ANOS .
. :19 MESES OU DE ACORDO COM EDITAL .
• imagem ilustrativa ou foto.
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*SOFÁ DE DOIS LUGARES EM MATERIAL LAVÁVEL E PÉS EM 

ALUMÍNIO.
SOFÁ DE DOIS LUGARES EM MATERIAL LAVÁVEL E PÉS EM ALUMÍNIO. DIMENSÕES E 
TOLERÂNCIAS LARGURA: 1250 MM +/- 50 MM; PROFUNDIDADE: 750 MM +/- 50 MM; ALTURA: 
730 MM +/- 30 MM. CARACTERÍSTICAS REVESTIMENTO SUPERIOR EM LAMINADO DE PVC 
COM REFORÇO EM MANTA (KORINO) CV 20; ACABAMENTO INFERIOR EM TELA DE RÁFIA; 
ESTRUTURA: MADEIRA DE PINUS E EUCALIPTO PROVENIENTE DE REFLORESTAMENTO COM 
IMUNIZAÇÃO CONTRA MOFO, CUPIM E MICROORGANISMOS. SUSTENTAÇÃO DO ASSENTO E 
ENCOSTO COM CINTAS ELÁSTICAS DE ALTA RESISTÊNCIA. TRAVAMENTO DA ESTRUTURA COM 
GRAMPOS FIXADOS COM GRAMPEADORES PNEUMÁTICOS. ESPUMAS DE POLIURETANO: 
ASSENTO: DENSIDADE D-23 BRAÇO: DENSIDADE D-20 ENCOSTOS: DENSIDADE D20.



MARCA : JM IND MOVEIS & ESC®!^ 
IMAGEM SOFÁ DE 2 LUGARES ^ 
GARANTIA DO SOFÁ DE 2 LUGARES .
:13 MES OU DE ACORDÒ COM EDITÀllf 
imagem ilustrativa ou foto.
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. QUADRO DE AVISOS
QUADRO DE AVISOS: EM METAL PARA FIXAÇÃO DE AVISOS. DIMENSÕES E TOLERÂNCIAS 
LARGURA: 1500 MM +/-10 MM; ALTURA: 900 MM +/-10 MM; CARACTERÍSTICAS MOLDURA 
COM CANTOS ARREDONDADOS EM ALUMÍNIO ANODIZADO FOSCO; FUNDO CONFECCIONADO 
EM MDF lOMM; ACABAMENTO EM CHAPA DE AÇO BRANCA MAGNÉTICA; SISTEMA DE 
FIXAÇÃO INVISÍVEL PERMITINDO INSTALAÇÃO NA VERTICAL OU HORIZONTAL

' 't 7i :•

mrn^

. MARCA :JM IND MÓVEIS & ESCOLARES 

. IMAGEM .QUADROS DE AVISOS 

. GARANTIA DO QUADROS DE AVISOS .

. :12 MES OU DE ACORDO COM EDITAL.

*Conjunto para professor composto de uma 

mesa e uma cadeira



. - Mesa com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior de laminado 
melamínico de alta pressão e na face inferior com chapa de balanceamento, painel 
frontal em MDP ou MDF, revestido nas duas faces em laminado melamínico de baixa 
pressão (BP), montado sobre estrutura tubular de aço. - Cadeira empilhável, com 
assento e encosto em polipropileno injetado ou em compensado anatômico moldado, 
montados sobre estrutura tubular de aço. DIMENSÕES E TOLERÂNCIAS DA MESA • 
Largura: 1200 mm; • Profundidade: 650 mm; • Altura: 760 mm; • Espessura: 19,4 mm;
• Tolerância: até + 2 mm para largura e profundidade, +/-1 mm para espessura e +/- 
10 mm para altura. 53 CARACTERÍSTICAS DA MESA :• Tampo em MDP ou MDF, com 
espessura de 18mm, revestido na face superior em laminado melamínico de alta 
pressão, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor cinza, cantos 
arredondados. Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento (contra 
placa fenólica) de 0,6mm. Aplicação de porcas garra com rosca métrica M6 e 
comprimento lOmm. • Painel frontal em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, 
revestido nas duas faces em laminado melamínico de baixa pressão - BP, acabamento 
frost, na cor cinza. Dimensões 
CARACTERÍSTICAS DA CADEIRA :
• Assento e encosto em polipropileno copolímero virgem isento de cargas minerais, 
injetados na cor cinza. • Alternativamente o assento e o encosto poderão ser 
fabricados em compensado anatômico moldado a quente, contendo no mínimo sete 
lâminas internas, com espessura máxima de l,5mm cada. • Quando fabricado em 
compensado, o assento deve receber revestimento na face superior de laminado 
melamínico de alta pressão, de 0,6mm a 0,8 mm de espessura, acabamento 
texturizado, na cor cinza. Revestimento da face inferior em lâmina de madeira 
faqueada de 0,7mm, com acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano, 
inclusive nos bordos. • Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber 
revestimento nas duas faces de laminado melamínico de alta pressão, de 0,6mm a 
0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor cinza. Bordos revestidos com 
selador seguido de verniz poliuretano. • Estrutura em tubo de aço carbono laminado a 
frio, com costura, diâmetro de 20,7mm, em chapa 14 (l,9mm). • Fixação do assento e 
encosto injetados à estrutura através de rebites de "repuxo", diâmetro de 4,8mm, 
comprimento 12mm. • Fixação do assento em compensado moldado à estrutura 
através de rebites de repuxo, diâmetro de 4,8mm, comprimento 19mm. 55 • Fixação 
do encosto em compensado moldado à estrutura através de rebites de repuxo, 
diâmetro 4,8mm, comprimento 22mm. • Ponteiras e sapatas em polipropileno 
copolímero virgem isento de cargas minerais, injetadas na cor cinza, fixadas à 
estrutura através de encaixe e pino expansor. • Nas partes metálicas deve ser aplicado 
tratamento antiferruginoso, • Pintura dos elementos metálicos em tinta em pó híbrida 
Epóxi / Poliéster, eletrostática, brilhante, polimerizada em estufa, espessura mínima 
40 micrometros, na cor cinza.

. MARCA :JM1ND MÓVEIS & ESCOLARES 

. IMAGEM .CONJUNTO MESA E CADEIRA PROFESSOR 

. GARANTIA DO CONJUNTOS MESA E CADEIRA PROFESSOR .

. :2 ANOS OU DE ACORDO COM EDITAL,
• Imagem ilustrativa ou foto .



♦ARMÁRIO BAIXO COM DUAS PORTAS
ARMÁRIO BAIXO COM DUAS PORTAS, DOTADO DE DUAS PRATELEIRAS EM MDP OU 
MDF, REVESTIDO COM LAMINADO MELAMÍNICO DE BAIXA PRESSÃO, COR CINZA COM 
BORDAS E COMPONENTES NAS CORES AMARELA, LARANJA, AZUL OU VERDE. 
DIMENSÕES E TOLERÂNCIAS ARMÁRIO: LARGURA: 810 MM; PROFUNDIDADE: 500 
MM; ALTURA: 740 MM; TOLERÂNCIA: ATÉ + 2 MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE, 
+/-1 MM PARA ESPESSURA E +/-10 MM PARA ALTURA. PORTAS: LARGURA: 400 MM; 
PROFUNDIDADE: 630 MM; ESPESSURA: 18 MM; PRATELEIRAS: LARGURA: 768 MM; 
PROFUNDIDADE: 455 MM; ESPESSURA: 18 MM; TAMPO, PEÇA INFERIOR, PEÇAS 
LATERAIS ESQUERDA E DIREITA E PEÇA POSTERIOR EM MDP OU MDF, COM 
ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES POR LAMINADO MELAMÍNICO 
DE BAIXA PRESSÃO, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA. DUAS PORTAS EM 
MDP OU MDF, COM ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES POR 
LAMINADO MELAMÍNICO DE BAIXA PRESSÃO, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR 
CINZA. DUAS PRATELEIRAS EM MDP OU MDF, COM ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDO 
EM AMBAS AS FACES POR LAMINADO MELAMÍNICO DE BAIXA PRESSÃO,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA. TOPOS DE TODAS AS PEÇAS 
ENCABEÇADOS COM FITA DE BORDO EM PVC (CLORETO DE POLIVINILA), PP 
(POLIPROPILENO) OU EM PE (POLIETILENO) COM "PRIMER", ACABAMENTO 
TEXTURIZADO, NA MESMA COR E TONALIDADE DO LAMINADO MELAMÍNICO DE BAIXA 
PRESSÃO DOS PAINÉIS, EXCETO PRATELEIRAS, QUE RECEBERÃO BORDO COLORIDO NA 
PARTE FRONTAL, E DUAS PORTAS QUE RECEBERÃO BORDOS COLORIDOS NOS QUATRO 
LADOS. COLAGEM DAS FITAS COM ADESIVO A BASE DE PUR, ATRAVÉS DO PROCESSO 
"HOT MELTING". DIMENSÕES ACABADAS DE 18MM (LARGURA) X 3MM (ESPESSURA), 
OU DE 18MM (LARGURA) X 0,45MM (ESPESSURA) DE ACORDO COM SEU 
POSICIONAMENTO. FITAS DE ESPESSURA DE 3MM DEVERÃO TER SEUS BORDOS 
USINADOS COM RAIO DE 3MM. BASE CONFECCIONADA EM QUADRO SOLDADO DE 
TUBO DE AÇO CARBONO, LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECÇÃO RETANGULAR 
DE 20X40MM, EM CHAPA 14 (1,9MM). NAS PARTES METÁLICAS DEVE SER APLICADO 
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO. PINTURA DOS ELEMENTOS METÁLICOS EM TINTA 
EM PÓ HÍBRIDA EPÓXI/ POLIÉSTER, ELETROSTÁTICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM

ESPESSURA MÍNIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA. QUATRO RODÍZIOSESTUFA,
INDUSTRIAIS DE DUPLO GIRO COM FREIO DE ROLAGEM, PARA CARGA NOMINAL DE 
50KG, DIÂMETRO DA RODA DE 50MM, FIXAÇÃO AO MÓVEL EM EIXO VERTICAL 
METÁLICO GALVANIZADO COM ROSCA E PORCA GALVANIZADA. ALTURA TOTAL DE 
70MM. GIRO ESTRUTURADO POR DUAS PISTAS DE ESFERAS DE AÇO INOXIDÁVEL. 
CARCAÇA EM CHAPA DE AÇO GALVANIZADO ESTAMPADO. EIXO HORIZONTAL EM AÇO



INOXIDÁVEL RODAS EM POLIPROPILENO INJETADO NA COR CINZA, E BANDAS DE 
RODAGEM EM POLIURETANO INJETADO NA COR CINZA. TRAVAS METÁLICAS COM 
PEDAL INJETADO EM POLIPROPILENO OU ABS. ESPAÇADOR/AMORTECEDOR EM 
BORRACHA TERMOPLÁSTICATPE, INJETADOS EM CORES. PUXADOR EM 
POLIPROPILENO COPOLÍMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADO EM 
CORES, DOTADO DE PORCA M, SOBRE INJETADA. DOBRADIÇA DE CANECO COM 
ABERTURA DE 110° EM AÇO NIQUELADO, CANECO DE 12,5MM E FECHAMENTO 
AUTOMÁTICO, MONTAGEM SOBREPOSTA. FECHADURA UNIVERSAL METÁLICA, 
ACABAMENTO CROMADO, DOTADA DE CONTRA PORCA, COM POSIÇÃO DE 
FECHAMENTO A 90°, COM CHAVES ARTICULADAS EM DUPLICATA. APLICAÇÃO NA 
PORTA DIREITA. FECHO DE CAIXA RETO EM LATÃO CROMADO, COM 50MM DE 
COMPRIMENTO, DOTADO DE LINGUETA DE BLOQUEIO RETA. APLICAÇÃO NA,PQ|XÃ 

ESQUERDA
MARCA : JM IND MÓVEIS & ESCOLARES 
IMAGEM .ARMARIO BAIXO 2 PORTAS 
GARANTIA DO ARMARIO 2 PORTAS .
:12 MESES OU DE ACORDO COM EDITAL .
Imagem ilustrativa ou foto .
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(Imagem meramente ilustrativa)

Liquidificador INOX JL Colombo de baixa rotação, com 
copo de 12Lts resistente,

liquidifica e mistura, possui base em nylon com fibra preto de vidro, copo inox com 
solda e tampa em polipropileno dosadora. Tem ainda lâminas com ângulos 

diferenciados que permitem maior movimentação do produto.
Foi desenvolvido para bater massas densas, açai em pasta, caldos, maionese e 

temperos, sempre com adição de líquido.
Referência do produto 1255 

Fabricado com dois rolamentos 
Rotação: 3500 RPM 
Frequência: 60 HZ 

Botão: Liga / desliga 
Potência: 1200w/ lOOOw 

Dimensões embalado: 54 A x 49 L x 28 P 
Dimensões montado: 80 A x 25 L x 25 P 

Peso: 11,45kg 
Certificado pelo INMETRO 

Certificado de Regularidade IBAMA: N° 6122638 
Código EAN - 7898619770246 

Classificação Fiscal - NCM 84386000

Garantia 06 meses - (17) 3546 3420 / assistencia@jlcolombo.com.br 
Leia atentamente o manual de instruções antes de ligar o aparelho.

Nunca utilize este ou qualquer, outro aparelho elétrico se estiver com os pés descalços
ou molhados.

Caso haja travamento, desligue o aparelho antes de remover os ingredientes que 
estão bloqueando o funcionamento do mesmo.

Metalúrgica JL Colombo Ltda ME
Av. Catanduva, 1445 - Jardim dos Ipês 
15840-000 - Itajobi-SP-BRASIL 
CNPJ: 14.237.490/0001-59COIOH60

mailto:assistencia@jlcolombo.com.br
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■ (Imagem meramente ilustrativa)

Liquidificador INOX JL Colombo de baixa rotação, com 
copo de 3,5Lts certificado pelo INMETRO ( com capacidade máxima de 4Lts )

resistente,
liquidifica e mistura, possui base em nylon com fibra preto de vidro, copo inox com 

solda e tampa em polipropileno dosadora. Tem ainda lâminas com ângulos 
diferenciados que permitem maior movimentação do produto.

Foi desenvolvido para bater massas densas, açai em pasta, caldos, maionese e 
temperos, sempre com adição de líquido.

Referência do produto 1251 
Fabricado com dois rolamentos 

Rotação: 3500 RPM 
Freqüência: 60 HZ 

Botão: Liga / desliga 
Potência: 700w / 650w 

Dimensões embalado: 37 A x 39 L x 22 P 
Dimensões montado: 64 A x 25 L x 20 P 

Peso: 7,6kg
Certificado pelo INMETRO 

Certificado de Regularidade IBAMA: N° 6122638 
Código EAN -7898619770208 

Classificação Fiscal - NCM 84386000

Garantia 06 meses - (17) 3546 3420 / assistencia@jlcolombo.com.br 
Leia atentamente o manual de instruções antes de ligar o aparelho.

Nunca utilize este ou qualquer outro aparelho elétrico se estiver com os pés descalços
ou molhados.

Caso haja travamento, desligue o aparelho antes de remover os ingredientes que 
estão bloqueando o funcionamento do mesmo.

Metalúrgica JL Colombo Ltda ME
Av. Catanduva, 1445 - Jardim dos Ipês 
15840-000 - Itajobi - SP - BRASIL 
CNPJ; 14.237.490/0001-59COLOMaO

mailto:assistencia@jlcolombo.com.br
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(Imagem meramente ilustrativa)

Liquidificador INOX JL Colombo de alta rotação, com 
copo de 3,5Lts certificado pelo INMETRO( capacidade máxima de 4Lts ) resistente, 
liquidifica e mistura, possui base em nylon com fibra preto de vidro, copo inox com 

solda e tampa em polipropileno dosadora. Tem ainda lâminas com ângulos 
diferenciados que permitem maior movimentação do produto.

Foi desenvolvido para bater sucos ou batidas liquidas em geral sempre com adição de 
liquido, NÃO DEVE ser utilizado para massas densas e açai.

Referência do produto 1205 (127v) ou 1206 (220v)
Rotação: 22000 RPM 

Freqüência: 60 HZ 
Botão: Liga / desliga e pulsar 

Potência nominal: 550 w / 510 w 
Potência Máxima: 800 w 

Dimensões embalado: 37 A x 39 L x 22 P 
Dimensões montado: 64 A x 25 L x 20 P 

Peso: 4,6kg
Certificado pelo INMETRO 

Certificado de Regularidade IBAMA: N° 6122638 
Código EAN 220v - 7898619770185 
Código EAN 127v - 7898619770178 

Classificação Fiscal - NCM 84386000

Garantia 06 meses - (17) 3546 3420 / assistencia@jlcolombo.com.br 
Leia atentamente o manual de instruções antes de ligar o aparelho.

Nunca utilize este ou qualquer outro aparelho elétrico se estiver com os pés descalços
ou molhados.

Caso haja travamento, desligue o aparelho antes de remover os ingredientes que 
estão bloqueando o funcionamento do mesmo.

Metalúrgica JL Colombo Ltda ME
Av. Catanduva, 1445 - Jardim dos Ipês 
15840-000 - Itajobi - SP - BRASIL 
CNPJ: 14.237.490/0001-59COIONBO

mailto:assistencia@jlcolombo.com.br
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W: (Imagem meramente ilustrativa)

Liquidificador INOX JL Colombo de alta rotação, com 
copo de 2Lts resistente, 

liquidifica e mistura, possui base em nylon com fibra preto de vidro, copo inox com 
solda e tampa em polipropileno dosadora. Tem ainda lâminas com ângulos 

diferenciados que permitem maior movimentação do produto.
Foi desenvolvido para bater sucos ou batidas liquidas em geral sempre com adição de 

liquido, NÃO DEVE ser utilizado para massas densas e açai.
Referência do produto 1203 (127v) ou 1204 (220v)

Rotação: 18000 RPM 
Frequência: 60 HZ 

Botão: Liga / desliga e pulsar 
Potência nominal: 360 w / 380 w 

Potência Máxima: 800 w 
Dimensões montado:54 Ax23L x19P 

Dimensões embalado: 32 A x 35 L x 22 P 
Peso: 3,1 kg

Certificado pelo INMETRO 
Certificado de Regularidade IBAMA: N° 6122638 

Código EAN 220v - 7898619770161 
Código EAN 127v - 7898619770154 

Classificação Fiscal - NCM 84386000

Garantia 06 meses - (17) 3546 3420 / assistencia@jlcolombo.com.br 
Leia atentamente o manual de instruções antes de ligar o aparelho.

Nunca utilize este ou qualquer outro aparelho elétrico se estiver com os pés descalços
ou molhados.

Caso haja travamento, desligue o aparelho antes de remover os ingredientes que 
estão bloqueando o funcionamento do mesmo.

Metalúrgica JL Colombo Ltda ME
Av. Catanduva, 1445 - Jardim dos Ipês 
15840-000 - Itajobi-SP-BRASIL 
CNPJ: 14.237.490/0001-59COLON60

mailto:assistencia@jlcolombo.com.br
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(Imagem meramente ilustrativa)

Liquidificador INOX JL Colombo de baixa rotação, com 
copo de 2Lts resistente,

liquidifica e mistura, possui base em nylon com fibra preto de vidro, copo inox com 
solda e tampa em polipropileno dosadora. Tem ainda lâminas com ângulos 

diferenciados que permitem maior movimentação do produto.
Foi desenvolvido para bater massas densas, açai em pasta, caldos, maionese e 

temperos, sempre com adição de líquido.
Referência do produto 1250 

Fabricado com dois rolamentos 
Rotação: 3500 RPM 
Freqüência: 60 HZ 

Botão: Liga / desliga 
Potência: 700w / 650w 

Dimensões embalado: 32 A x 35 L x 22 P 
Dimensões montado: 54 A x 25 L x 20 P 

Peso: 7,5kg
Certificado pelo INMETRO 

Certificado de Regularidade IBAMA: N° 6122638 
Código EAN -7898619770192 

Classificação Fiscal - NCM 84386000

Garantia 06 meses - (17) 3546 3420 / assistencia@jlcolombo.com.br 
Leia atentamente o manual de instruções antes de ligar o aparelho.

Nunca utilize este ou qualquer outro aparelho elétrico se estiver com os pés descalços
ou molhados.

Caso haja travamento, desligue o aparelho antes de remover os ingredientes que 
estão bloqueando o funcionamento do mesmo.

Metalúrgica JL Colombo Ltda ME
Av. Catanduva, 1445 - Jardim dos Ipês 
15840-000 - Itajobi-SP-BRASIL 
CNPJ: 14.237.490/0001-59COLON60

mailto:assistencia@jlcolombo.com.br
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ESPREMEDOR GRANDE ( REF. 703 )

Uso: Comercial e Industrial 
Corpo: Aço Inox 430 

Caçamba: Alumínio repuxado 
Tampa: Polipropileno 

Potência: 300 w / 250 w 
Frequência: 60 HZ 
Rotação: 3500 rpm

Tensão: 127 v / 220 v ( Bivolt através de chave seletora) 
Copo plástico 1L de cor branca 
Peneira: plástica de cor branca 

Jogos de Carambola: laranja e limão 
Dimensões embalado: 44 A x 24 L x 24 P 
Dimensões montado: 37 A x 20 L x 25 P 

Peso: 5,30Kg
Certificado pelo INMETRO 

Certificado de Regularidade IBAMA: N° 6122638 
Código EAN - 7898619770031 

Classificação Fiscal - NCM 84351000

Garantia 06 meses - (17) 3546 3420 / assistencia@jlcolombo.com.br 
Leia atentamente o manual de instruções antes de ligar o aparelho.

Nunca utilize este ou qualquer outro aparelho elétrico se estiver com os pés descalços
ou molhados.

Caso haja travamento, desligue o aparelho antes de remover os ingredientes que 
estão bloqueando o funcionamento do mesmo

Metalúrgica JL Colombo Ltda ME
Av. Catanduva, 1445 - Jardim dos Ipês 
15840-000 - Itajobi - SP - BRASIL 
CNPJ: 14.237.490/0001-59COLOMBO

mailto:assistencia@jlcolombo.com.br
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ESPREMEDOR MÉDIO ( REF. 702 )

Uso; Doméstico 
Corpo: Aço Inox 430 

Caçamba: Alumínio repuxado 
Tampa e bica : Polipropileno 

Potência: 250 w / 200 w 
Frequência; 60 HZ 
Rotação: 3500 rpm

Tensão: 127 v / 220 v ( Bivolt através de chave seletora) 
Copo plástico 700ml de cor preta 

Peneira: plástica de cor preta 
Jogos de Carambola; laranja e limão 

Dimensões embalado: 37Ax19Lx19P 
Dimensões montado; 32 A x 17 L x 22 P 

Peso; 4,10kg
Certificado pelo INMETRO 

Certificado de Regularidade IBAMA; N° 6122638 
Código EAN -7898619770024 

Classificação Fiscal - NCM 84351000

Garantia 06 meses - (17) 3546 3420 / assistencia@jlcolombo.com.br 
Leia atentamente o manual de instruções antes de ligar o aparelho.

Nunca utilize este ou qualquer outro aparelho elétrico se estiver com os pés descalços
ou molhados.

Caso haja travamento, desligue o aparelho antes de remover os ingredientes que 
estão bloqueando o funcionamento do mesmo.

Metalúrgica JL Colombo Ltda ME
Av. Catanduva; 1445 - Jardim dos Ipês 
15840-000 - Itajobi - SP - BRASIL 
CNPJ: 14.237.490/0001-59COIOM60

mailto:assistencia@jlcolombo.com.br
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ESPREMEDOR PEQUENO ( REF. 701 )
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Uso: Doméstico 
Corpo: Aço Inox 430 

Caçamba: Alumínio repuxado 
Tampa: Alumínio repuxado 

Potência: 250 w / 200 w 
Frequência: 60 HZ 
Rotação: 1750 rpm

Tensão: 127 v / 220 v ( Bivolt através de chave seletora) 
Copo plástico 700ml de cor preta 

Peneira: plástica de cor preta 
Jogos de Carambola: laranja e limão 

Dimensões embalado: 37Ax19Lx19P 
Dimensões montado: 30Ax17Lx22P 

Peso: 3,90kg
Certificado pelo INMETRO 

Certificado de Regularidade IBAMA: N° 6122638 
Código EAN -7898619770017 

Classificação Fiscal - NCM 84351000

Garantia 06 meses - (17) 3546 3420 / assistencia@jlcolombo.com.br 
Leia atentamente o manual de instruções antes de ligar o aparelho.

Nunca utilize este ou qualquer outro aparelho elétrico se estiver com os pés descalços
ou molhados.

Caso haja travamento, desligue o aparelho antes de remover os ingredientes que 
estão bloqueando o funcionamento do mesmo.

Metalúrgica JL Colombo Ltda ME
Av. Catanduva, 1445 - Jardim dos Ipês 
15840-000 - Itajobi-SP-BRASIL 
CNPJ: 14.237.490/0001-59C010H60

mailto:assistencia@jlcolombo.com.br
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- (Imagem meramente ilustrativa)

Liquidificador INOX JL Colombo de alta rotação, com 
copo de 1,8Lts resistente,

liquidifica e mistura, possui base em nylon com fibra preto de vidro, copo inox com 
solda e tampa em polipropileno. Tem ainda lâminas com ângulos 

diferenciados que permitem maior movimentação do produto.
Foi desenvolvido para bater sucos ou batidas liquidas em geral sempre com adição de 

liquido, NÃO DEVE ser utilizado para massas densas e açai.
Referência do produto 1211 (127v) ou 1212 (220v)

Rotação; 18000 RPM 
Frequência: 60 HZ 

Botão: Liga / desliga e pulsar 
Potência nominal; 360 w / 380 w 

Potência Máxima: 800 w 
Dimensões montado:54 Ax23L x19P 

Dimensões embalado: 32 A x 35 L x 22 P 
Peso: 3,1 kg

Certificado pelo INMETRO 
Certificado de Regularidade IBAMA: N° 6122638 

Código EAN 220v - 7898619770703 
Código EAN 127v - 7898619770697 

Classificação Fiscal - NCM 84386000

Garantia 06 meses - (17) 3546 3420 / assistencia@jlcolombo.com.br 
Leia atentamente o manual de instruções antes de ligar o aparelho.

Nunca utilize este ou qualquer outro aparelho elétrico se estiver com os pés descalços
ou molhados.

Caso haja travamento, desligue o aparelho antes de remover os ingredientes que 
estão bloqueando o funcionamento do mesmo.

Metalúrgica JL Colombo Ltda ME
Av. Catanduva, 1445 - Jardim dos Ipês 
15840-000 - Itajobi-SP-BRASIL 
CNPJ: 14.237.490/0001-59COION0O

mailto:assistencia@jlcolombo.com.br
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Liquidificador BASCULANTE INOX JL Colombo de baixa rotação, com 
copo de 19Lts resistente,

liquidifica e mistura, possui cavalete em aço carbono, copo inox com 
solda e tampa em alumínio repuxado. Tem ainda lâminas com ângulos 

diferenciados fabricadas em inóx 304 que permitem maior movimentação do produto. 
Foi desenvolvido para bater massas densas, açai em pasta, caldos, maionese e 

temperos, sempre com adição de líquido.
Refereência 1350

Tensão 127v e 220v por chave reversora

Potência 1350w

Frequência 60Hz mm• i
Potência Motor 1 CV

Rotação 3500 RPM

Dimensões Montado:

Altura IlOOmm

Largura 400mm

Profundidade 560mm

Peso Líquido 21,5 kg

Metalúrgica JL Colombo Ltda ME
Av. Catanduva, 1445 - Jardim dos Ipês 
15840-000 - Itajobi-SP-BRASIL 
CNPJ; 14,237.490/0001-59COION80



Liquidificador BASCULANTE INOX JL Colombo de baixa rotação, com 

copo de 30Lts resistente,

liquidifica e mistura, possui cavalete em aço carbono, copo inox com 
solda e tampa em alumínio repuxado. Tem ainda lâminas com ângulos 

diferenciados fabricadas em inox 304 que permitem maior movimentação do produto. 
Foi desenvolvido para bater massas densas, caldos, sorvetes, maionese e temperos,

sempre com adição de líquido.
Referência 1351

Tensão 127v e 220v por chave reversora

Potência 1350w

Frequência 60Hz mil
Potência Motor 1,25 CV

Rotação 3500 rpm , ir '

Dimensões Montado:

Altura 1410mm

Largura 650mm

Profundidade 360mm

Peso Líquido 23,5 kg

Metalúrgica JL Colombo Ltda ME
Av. Catanduva, 1445 - Jardim dos ipês 
15840-000 - Itajobi-SP-BRASIL 
CNPJ; 14.237.490/0001-59



Os fogões baixa pressão são opcionais queimadores em 

ferro fundido simples 130mm , consumo de 0,200kg/h e 

duplos 156mm, consumo de 0,360kg/h, mesa e pés em L 

estampados em carbono no perfil 7mm ou lOmm , com 

grelhas em ferro fundido 300x300mm contendo 4 dedos 

ou 40x40 contendo 8 dedos e bandejas coletoras em aço 

minimizado. Tubo de alimentação gás GLP de 1/2 

polegada zincado, com registros "tipo" APIS borboleta 

zincado de baixa pressão individuais, tampa do tubo 

coletor em nylon com fibra de vidro proporcionando 

menor risco de vazamento e suporte de fixação do tubo 

de alimentação em alumínio fundido para maior 

durabilidade.

Fabricamos também no inox 430.



Fornos de 59L e 90L fabricados externo em aço carbono 

ou aço inox 430 com acabamento interno em chapa 

galvanizada. Contém duas esteiras e acompanha 1 grade 

como acessório para escolher a altura desejada, tampa de 

vidro temperado 6 mm ou tampa em inox 430, com 

puxador fabricado em baquelite resistente ao calor, 

suportando até 200®.



Fogões de alta pressão possuem apenas queimadores alta 

pressão simples de 130mm, consumo de 0,200l<g/h mesa 

perfil 7mm ou lOmm e pés em L estampados em carbono 

no perfil 7mm,com grelhas em ferro fundido 300x300mm 

contendo 4 dedos no perfil 7 e 40x40 contendo 8 dedos 

no perfil 10 e bandejas coletoras em aço galvanizado. 

Tubo de alimentação gás GLP de 1/2 pintado, com 

registros NXF 1/8 X 1/8 NPT individuais, tampa do tubo 

coletor em nylon com fibra de vidro proporcionando 

menor risco de vazamento e suporte de fixação do tubo 

de alimentação em alumínio fundido para maior 

durabilidade
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PREGÃO PRESENCIAL - SRP - 097/2022.

SISTEMA REGISTRO DE PREÇOS - SRP.

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAÇÃO 

ENVELOPE N“ 1 "PROPOSTA DE PREÇOS"

NOME DA PROPONENTE: BENEDITO EVANDRO BITENCOURT - EPP 

CNPJ: 01.695.394/0001-02

■*ih;

4 :*■

t
■-V

''

t

\y

i:
•i ■

/
A'

k- 1■ *,

ii-
ç- >

j

t:



1
. T

■■á

f (
■ .iíi

N ''-li
%

?í
’ííI

í’.

(01.695.394/0001-021
B0ÍED1TO EVA^RO 

BITENICsMr. Jh/ ‘-AÍ

sf'i

/ margo; n® 170Bs
VM/ilaChaud 
pP:75.7C4-140
ATALÂO-GO J

;.
mA

t
V''-!

iHi ^ •5,


